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问题 1 关于募投项目 

申请文件及问询回复显示： 

（1）2023 年，沈阳机床中捷友谊厂有限公司（以下简称中捷厂）机床产能

为 364 台，天津市天锻压力机有限公司（以下简称天津天锻）液压机产能为 123

台。本次募投项目高端数控加工中心产线建设项目（以下简称数控加工项目）

所生产产品属于中捷厂拟拓展的新产品，达产后将新增机床产能 740 台；募投项

目面向重点领域中大型数控机床产线提升改造项目（以下简称数控机床项目）

所生产产品是中捷厂现有产品系列的全面优化升级，达产后将新增机床产能 160

台；募投项目大型高端液压成形装备生产基地智能化改造项目（以下简称智能

化项目）实施后，天津天锻将提高现有产品产能，提升产品性能参数与稳定性，

达产后将新增液压机产能 45 台； 

（2）数控加工项目投入预计第 4 年至第 10 年新增折旧摊销 2,200 万元至

2,400 万元，数控机床项目投入预计第 4 年至第 10 年新增折旧摊销 2,600 万元至

2,700 万元，智能化项目投入预计第 4 年至第 10 年新增折旧摊销 1,100 万元至

1,500 万元； 

（3）2024 年前三季度，上市公司实现归母净利润-12,325.64 万元；报告期

各期，中捷厂净利润分别为 2,361.08 万元、-365.20 万元和 694.42 万元；沈阳中

捷航空航天机床有限公司（以下简称中捷航空航天）净利润分别为-1,149.16 万

元、1,008.67 万元和 310.39 万元；天津天锻净利润分别为 1,786.59 万元、2,526.35

万元和 2,242.51 万元； 

（4）目前我国数控机床企业主要定位于中低端市场，高端产品国产化率较

低，关键零部件受到部分出口限制，中高端机床中，客户往往会选择市场声誉

更好的进口机床产品，客户忠诚度通常较高，新进入者在短期内难以实现快速

突破。 

请上市公司： 

（1）补充说明前述募投项目生产过程中主要涉及的产品技术要求、生产制

造工艺，相关技术难点及可行性；截至目前相关募投项目的工艺验证、工艺流

程优化和改进情况，是否已取得开展募投项目所需设备、核心零部件的可靠供
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应渠道；中捷厂是否具有生产新产品或实施产品升级所需的技术、人才、专利、

材料、设备等储备，确保募投产品生产可靠性和品质稳定性的主要措施；结合

以上情况等，说明募投项目的实施是否存在重大不确定性； 

（2）结合本次募投项目的固定资产投资进度、折旧摊销政策、拟生产的新

产品的下游行业市场需求、产品认证和客户认证壁垒、下游客户拓展、盈亏平

衡点等情况等，量化分析相关募投项目新增折旧摊销对上市公司未来盈利能力

及经营业绩的影响，说明如募投项目销售不及预期，募投项目新增折旧摊销是

否会对上市公司经营业绩产生重大不利影响，并结合上述情况说明本次交易是

否有利于上市公司增强持续经营能力； 

（3）结合标的资产实施募投项目的可行性、募投项目效益预测的可实现性，

进一步论证本次交易募集配套资金规模的合理性。 

请独立财务顾问核查并发表明确意见，请会计师核查（2）并发表明确意见。 

̔ 

ѿȁ ֲ  
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1）募投项目高端产品与中捷厂现有产品的关系 

①募投项目高端产品与中捷厂现有产品的关系 

高端数控加工中心产线建设项目（以下简称“中捷 1 项目”）将实现高端立式数控加工中心、高端卧式数控加工中心和立式五轴

加工中心的规模化量产。为响应有关深化国企央企专业化整合聚焦横向合并的战略要求，推动资源持续向主业企业、优势企业、“链

长”企业集中，重点培育行业内专业领军企业，沈阳机床根据本次重组后上市公司对标的公司未来发展定位，拟将中捷厂打造为高端

数控加工中心专业化生产基地。鉴于中捷厂生产的龙门加工中心系列产品即立式数控加工中心中一类相对大型的产品，中捷厂技术团

队具备制造本次募投项目产品所需的技术储备，以及加工、装配、检测等工艺储备，高端立式加工中心、高端卧式加工中心均已形成

样机并销售，销售客户包括中国航空工业集团下属公司、本特勒汽车零部件（天津）有限公司等；立式五轴加工中心均已完成样机试

用取得客户验证报告（客户包括中国航发集团下属公司），并由国家机床质量监督检测中心出具检测合格的检验报告，募投项目产品

生产可以充分满足下游客户产品高端化、国产自主化的需求，高端数控加工中心产线建设项目具备较高的必要性及可行性。 

具体而言，从机床结构的设计、加工工艺流程与募投产品所需相关工艺的相容性等方面分析如下： 

A.募投项目产品与中捷厂现有加工中心产品结构类似 

机床的主体结构形式决定了机床的主要加工能力，从产品结构看，募投项目产品与中捷厂现有加工中心产品具有相似的结构： 
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类别 产品名称 产品结构 相似结构情况 

募投项目产

品 

高端立式数

控加工中心 

 

本次募投项目高端立式数控加工中心产

品在横梁、立式主轴、工作台、床身等结

构与中捷厂原有龙门式镗铣床类似，仅在

立柱数量及分布上存在少量差别，中捷厂

原有龙门加工中心产品即属于立式加工

中心，相较本次募投项目产品规格型号较

大 
中捷厂现有

产品 

龙门式镗铣

床 

 

募投项目产

品 

高端卧式数

控加工中心 

 

本次募投项目高端卧式数控加工中心产

品在立柱、刀库、床身、转台等结构与中

捷厂原有数控刨台铣镗床类似，两类品整

体均涵盖“正 T”和“倒 T”结构，配置
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类别 产品名称 产品结构 相似结构情况 

中捷厂现有

产品 

数控刨台铣

镗床 

 

募投项目产

品 

立式五轴加

工中心 

 

本次募投项目立式五轴加工中心产品在

横梁、滑枕、立柱、工作台、床身、A 轴、

C 轴等结构与中捷厂原有龙门式镗铣床

产品较为类似，两类产品均采用龙门式结

构，工作台移动，横梁固定，中捷厂原有

龙门加工中心产品（五轴类）较本次募投

项目立式五轴加工中心规格型号较大 
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类别 产品名称 产品结构 相似结构情况 

中捷厂现有

产品 

龙门式镗铣

床 

 

B.中捷厂现有工艺能力包容募投产品所需相关工艺 

在关键加工工艺方面，中捷厂原有产品规格相对较大，大型结构件仍保持较高精度相对中小型结构件达到同样的精度，加工难度

更大，因此，中捷厂的结构件加工工艺能力可完全包容中捷 1 项目产品所需加工工艺；在关键装配工艺方面，中捷 1 项目产品与中捷

厂原有产品均采用精密刮研技术、进给系统精密装配技术和丝杠预拉伸技术等，以保证几何精度、动态性能和结合刚性等核心参数要

求，装配工艺具备共通性；在关键检测工艺方面：中捷 1 项目产品与中捷厂原有产品均采用同类检测工艺，配备了专业的产品检测团

队，包括采用传动轴位置补偿技术、整机动平衡技术和主轴温升控制技术等，可以满足该项目产品的性能检测要求。 

C.中捷厂生产高端卧式加工中心、高端立式加工中心、立式五轴加工中心的能力与历史底蕴一脉相承 

中捷厂前身为“中捷友谊厂”，“中国第一台摇臂钻床”“中国第一台卧式镗床”均由中捷厂前身生产制造，中捷友谊厂历史产

品体系中曾包含本次募投项目产品相关的立式加工中心、卧式加工中心产品，后续由于内部生产组织框架调整相关产品不在中捷厂下
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属部门进行生产，改由其他法人主体承继，但中捷厂相关业务团队保持了一贯的承继性和延续性，并曾于 2000 年参与研制了中捷友

谊厂第一台龙门五轴加工中心和第一台立式五轴加工中心，因此中捷厂相关业务团队具备实施本次募投项目的技术储备基础。 

综上，本次重组后，结合沈阳机床协同效应，中捷厂具备实施本项目所需的技术能力及工艺能力。 

②募投项目高端产品与通用型产品的关系 

高端数控加工中心产线建设项目的产品与通用型产品均同属于金属切削机床下属的加工中心大类，高端数控加工中心产线建设项

目主要产品技术具有高精度、高刚性、高动态响应等技术特点，募投项目高端产品与通用型号产品的情况具体如下： 

主要差异领域 通用型产品 募投项目产品 

立式数控加工中心 

产品性能 
立式加工中心是指主轴轴线与工作台垂直设置的加工中心，

主要适用于加工板类、盘类、模具及小型壳体类复杂零件 

高端立式加工中心具备高刚性、高精度、高动态响应

等特点，具备配置整机温度监控及精度补偿等功能，

满足高精高效加工需求 

主要参数水平 

主轴功率：      18.5/22KW 

快移速度：      30m/min 

定位精度：      0.01mm  

重复定位精度：  0.008mm 

电主轴功率：    26/45KW 

快移速度：      60m/min 

定位精度：      0.005mm  

重复定位精度：  0.003mm 

主要应用技术 
通过运用高刚性整体结构设计技术，利用有限元分析软件优化关键铸件筋格，以及热对称主轴箱等结构设计，导轨、

丝杠精密装配技术，全面提升整机刚性，实现了高刚性、高精度、高动态响应性能 

主要下游应用领域 通用机械、泵阀、纺织机械、汽车配件、注塑机、减速机等 国防军工、航空航天、汽车、能源、模具等 

卧式数控加工中心 
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主要差异领域 通用型产品 募投项目产品 

产品性能 

卧式加工中心指主轴为水平状态的加工中心，带有自动分度

的回转工作台，工件在一次装卡后，完成除安装面和顶面以

外的其余四个表面的加工，最适合加工箱体类零件 

高端卧式加工中心整体结构刚性高，主轴大扭矩，可

实现大去除量切削，直线轴快速移动速度、直线轴加

速度、直线轴定位精度、重复定位精度等指标均有所

提高，满足高效率切削需求及高精度加工要求 

主要参数水平 

主轴功率：7.5/11KW 

主轴最高转速：10000rpm 

定位精度（X/Y/Z 轴）：0.008/0.006/0.006mm 

重复定位精度（X/Y/Z 轴）：0.005/0.004/0.004mm 

主轴功率：11/37KW 

主轴最高转速：20000rpm 

定位精度（X/Y/Z 轴）：0.005mm 

重复定位精度（X/Y/Z 轴）：0.003mm 

主要应用技术 
通过运用整机精度正向控制、逆向补偿，热变形主动控制，刮研低应力装配等技术，提升了产品定位精度和重复定

位精度；通过动力学仿真分析技术，高转速、大功率正向设计技术，提升了主轴功率及最高转速 

主要下游应用领域 3C 行业、汽车行业、五金零件、通用机械等 新能源汽车、模具、国防军工、3C 行业、五金零件等 

立式五轴加工中心 

产品性能 

立式五轴加工中心可实现五轴联动加工，床身采用整体式铸造，保证了整机的高结构刚度；配置 A/C 轴摇篮转台，

可一次装夹完成工件多角度复杂型面加工，采用力矩电机直驱，无反向间隙，实现高效动态响应及高定位精度，具

有高速直线轴快速移动速度以及直线轴加速度，并具备空间误差补偿、热误差补偿功能，可实现五轴联动高精度加

工 

主要参数水平 
主轴功率：25KW/32KW、电主轴最高转速：25000rpm、直线轴快移速度：60m/min 

直线轴加速度：10m/s² 、A/C 轴快移速度：50/65rpm、直线轴定位精度：0.006mm、回转轴角度定位精度：8" 

主要应用技术 

通过运用有限元分析技术优化产品结构，运用关键结构大件低应力制造技术、刮研技术提升直线轴快移、加速度及

位置精度性能；在主轴功能部件上通过动力学仿真分析技术，高转速、大功率正向设计技术，提升了主轴功率及最

高转速等性能 

主要下游应用领域 消费电子、医疗、能源、汽车、航空航天 

注：1、立式五轴加工中心产品不涉及通用型号产品，产品均为高端系列； 

2、高精度是指数控机床的加工精度包括位置精度、重复定位精度和轮廓精度，高精度的特性使得数控机床在加工过程中能够保证工件的尺寸精度和

形位公差，从而提高产品的质量和性能；高刚性是指机床在受力情况下所引起的变形量的大小，刚性差会影响加工精度、表面质量、加工效率及刀具寿

命等；高动态响应是指在输入信号的作用下，其输出量从初始状态到最终状态的响应速度和精度，高动态响应特性的数控机床能够在短时间内对输入信

https://baike.grandviewtl.com/item/%E5%9B%9E%E8%BD%AC%E5%B7%A5%E4%BD%9C%E5%8F%B0/2447588?fromModule=lemma_inlink
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号做出快速且准确的反应，具有较高的响应速度和稳定性。 

2）中捷厂已具备募投项目产品生产过程中所需的核心技术、制造工艺、零部件采购渠道等必要要素 

高端数控加工中心产线建设项目的落地实施主要需要通过以下程序，下同： 

序号 流程名称 主要内容 

1 机床产品设计定型 
结合企业积累的核心技术，完成机床方案设计、结构设计，形成机床零件图纸、

装配图纸、外购件及标准件明细，制定合格证等验收标准 

2 获取机床制造所需各类零部件 

2.1 自行加工生产零部件 
按照图纸技术要求，编制加工工艺规程等工艺标准，完成零件如主轴箱、床身、

立柱、工作台、滑座、摆架等加工，并进行零件质量检验 

2.2 对外采购零部件 
按技术要求，采购外购零部件，主要包括功能部件、标准件等，如数控系统、

丝杠导轨、轴承等，并进行零部件入厂质量检验 

3 机床整机装配 

编制制造工艺标准，主要包括编制装配工艺、测试规范，编制制造检验要求，

工装工具设计，制定工时标准等内容，装配车间按工艺标准要求，装配机床，

形成整机产品 

4 整机检验及可靠性测试 
对整机产品按制造检验要求及测试要求进行检验测试，如检验机床静态精度、

位置精度、切削性能、刚性、加工能力等内容 

其中，中捷厂已具备本次高端数控加工中心产线建设项目相关产品设计定型的核心技术、已具备自行加工零部件所需的加工工艺、

较为稳定的零部件采购渠道、机床整机装配工艺及整机检验及可靠性测试工艺，结合中捷厂历史技术积累及上市公司协同效应确保募

投项目的顺利实施。 

①已具备产品设计定型的核心技术 

₮ΐ ̆ ⱴ Ҭ ֟ ҹ ֟ Һ Ữ Ҋ ̔ 
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῏֟

 
 ҍ תּ ֟ ῏  验证应用情况 

ⱴ

Ҭ  

↨ ᵣ

 

Һ ᴆ HT300 ̆ ᴨ Ҭ ȁ ȁ ץ

ᾝ ̆ ᴆ ↨  

≠ ᾝ№ ᴆ ᴆ̆ ⱴ῏ ᴆ ץ̆

Һ ̆ῃ ↨  

已完成大件材料技术验证，并生产机床样品试

制，并取得国家机床质量监督检测中心出具的

检测报告检测合格 

ᴆ Ẓ

ễ

ⱳ  

ⱳ ᵬ ԍ ̆ⱴ ԍѿ ȁ⁞ Ẓ ̆

ⱴ  

ῤ ᴆ ̆ ֟ ̆

└̆ᶏ ҍ Ḡ ѿ ̆⁞ ֟

℗╝ Ḡץ̆ ⱴ  

利用宏执行器及后台运算程序等技术，按照设

计方案，进行了机床样品试制，并取得国家机

床质量监督检测中心出具的检测报告检测合格 

└  

῏ ⱳ ᴆ‛ ̆⁞ ᴆ ֜ Ḡץ̆

׆̆ ᵞ ̆Ḡ

Ḡ  

通过整机温度控制技术，按照设计方案，进行

了样品试制，并取得国家机床质量监督检测中

心出具的检测报告检测合格 

ⱴ

Ҭ  

↨

ᵣ

 

≠ ᾝ№ ̆ꜚⱬ ᴏ № ̆ ↨ ꜚ ̆

ȁⱴ ⌠ ᾢ  

已完成分析报告并通过方案评审，已完成样机

试制销售，并取得机床工程研究院的性能检测

报告检测合格 

Һ /

└

 

Һ / ᴰꜚ ‛ ‛ ̆ └ԅ

ȁ
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 ҍ תּ ֟ ῏  验证应用情况 

Һ /

ễ 

ᾝ № ̆ᴨ Ҝ ȁ Һ ȁ ᴆ‛℗ ̆

└ ̆  

技术已完成验证并通过专家评审，已申请发明

专利并由国家机床质量监督检测中心出具检验

报告检测合格
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键工艺能力，本次募投项目通过引进高性能龙门加工中心、导轨磨床、卧式加工中心等设备，进一步提升精密加工能力，具体情况如

下： 

工件

名称 

主要涉

及产品 

目前加工情况及生

产效率情况 

本次募投项目改进

后的生产效率情况 
关键工艺 

本次募投项目改进的工艺环节

及措施 
工艺实施基础 

立柱 

高端立

式加工

中心、高

端卧式

加工中

心 

目前立式加工中心

使用 2008 年生产

精加工设备

GMC2040r2 及数控

龙门导轨磨床

MK5220，部件产品

精度分布范围较

大，一次交检合格

率约 75%，高端卧

式加工中心需外

协，生产效率部分

受外部协作厂商影

响 

显著提升精加工效

率，一次交检合格

率≥98% 

关键过程能力指数

CPK≥1.33 

一、精度方面： 

1.导轨精密加工工艺：利用龙门与导磨加工设备提升 X

轴运动精度，三轴几何精度及重复定位精度，导轨磨设

备主轴振摆精度、工作台浮起稳定性、砂轮材质等； 

2.防止变形的精密装夹工艺； 

3.确保直线度、平面度、光洁度等表面特征质量的精密

切削工艺（不同材质的切削参数，冷却技术，刀具技术）， 

4.精密检测工艺，针对表面特征的、形位公差、尺寸公

差、材料性能（硬度、材质） 

二、效率方面： 

1.数控加工工艺 

1）刀库存刀量满足多特征加工需求，减少换刀频次； 

2）数控编程技术，应用 CM 等编程软件，实现快速编程、

仿真模拟加工，减少编程时间，提高编程正确性； 

3）设备快移性能，减少辅助时间； 

2.装夹工艺 

1）应用柔性装夹技术，满足多规格零件装夹需求，提

高换产效率； 

2）应用模块化装夹技术，液压装夹技术，减少人工装

夹时间，提高效率及正确率 

1.设备方面： 

引进高性能龙门五面加工中

心，数控导轨磨床，满足精加

工工序精度、效率加工要求 

2.工装夹具方面： 

研制专用工装，满足工件装夹

精度效率要求 

3.刀具方面： 

根据工件加工切削要求，购置

刀具 

4.检测方面： 

根据工艺要求，购置数控量检

仪器 

公司已掌握本次募投项

目实施所需的实施基

础，包括： 

1、已完成各类型零件加

工工艺规程； 

2、具备数控加工中心操

作技术的工人，满足设

备操作需求； 

3、拥有工装设计团队，

具备工装设计技术基

础； 

4、已编制并明确相关零

件检测标准，并完成部

件检测形成检测报告单 

主 轴

箱 

高端立

式加工

中心、高

端卧式

加工中

心、高端

立式五

轴加工

中心 

目前立式加工中心

使用数控卧式铣镗

床TH65100x125B/3

加工，卧式加工中

心、立式五轴加工

中心产品主轴箱加

工需外协，生产效

率部分受外部协作

厂商影响 

显著提升精加工效

率，一次交检合格

率≥98% 

关键过程能力指数

CPK≥1.33 

一、精度方面： 

1.主轴箱孔精密加工工艺：利用加工设备提升 B 轴回转

精度，主轴孔系镗孔同轴度对主轴刚性要求，三轴几何

精度及重复定位精度； 

2.防止变形的精密装夹工艺； 

3.确保圆度、圆柱度、光洁度等表面特征质量的精密切

削工艺； 

4.精密检测工艺； 

二、效率方面： 

1.设备方面： 

引进高性能卧式加工中心，满

足精加工工序精度、效率加工

要求 

2.工装夹具方面： 

研制专用工装，满足工件装夹

精度效率要求 

3.刀具方面： 

根据工件加工切削要求，购置
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工件

名称 

主要涉

及产品 

目前加工情况及生

产效率情况 

本次募投项目改进

后的生产效率情况 
关键工艺 

本次募投项目改进的工艺环节

及措施 
工艺实施基础 

1.数控加工工艺 

1）刀库存刀量满足多特征加工需求；2）数控编程技术；

3）设备快移性能； 

2.装夹工艺 

1）应用柔性装夹技术；2）应用模块化装夹技术 

刀具 

4.检测方面： 

根据工艺要求，购置数控量检

仪器 

床身 

高端立

式加工

中心、高

端卧式

加工中

心、高端

立式五

轴加工

中心 

目前立式加工中心

使用 2008 年生产

精加工设备

GMC2040r2，部件产

品精度分布范围较

大，一次交检合格

率约 75%，高端卧

式加工中心需外

协，生产效率部分

受外部协作厂商影

响 

显著提升精加工效

率，一次交检合格

率≥98% 

关键过程能力指数

CPK≥1.33 

一、精度方面： 

1.导轨精密加工工艺：利用加工设备提升 X 轴运动精度，

三轴几何精度及重复定位精度； 

2.防止变形的精密装夹工艺； 

3.确保圆度、圆柱度、光洁度等表面特征质量的精密切

削工艺； 

4.精密检测工艺； 

二、效率方面： 

1.数控加工工艺 

1）刀库存刀量满足多特征加工需求；2）数控编程技术；

3）设备快移性能； 

2.装夹工艺 

1）应用柔性装夹技术；2）应用模块化装夹技术 

1.设备方面： 

引进高性能龙门五面加工中

心，满足精加工工序精度、效

率加工要求 

2.工装夹具方面： 

研制专用工装，满足工件装夹

精度效率要求 

3.刀具方面： 

根据工件加工切削要求，购置

刀具 

4.检测方面： 

根据工艺要求，购置检验工装

或自准直仪等检测设备 

摆架 

高端立

式五轴

加工中

心 

立式五轴加工中心

产品摆架加工需外

协，生产效率部分

受外部协作厂商影

响 

显著提升精加工效

率，一次交检合格

率≥98% 

关键过程能力指数

CPK≥1.33 

一、精度方面： 

1.导轨精密加工工艺：利用高精度的五面加工中心提升

几何精度及重复定位精度； 

2.防止变形的精密装夹工艺； 

3.确保圆度、圆柱度、光洁度等表面特征质量的精密切

削工艺； 

4.精密检测工艺； 

二、效率方面： 

自主加工以提高效率及生产进度可控性 

1.设备方面： 

引进高性能高精度五面加工中

心，满足精加工工序精度、效

率加工要求 

2.工装夹具方面： 

研制专用工装，满足工件装夹

精度效率要求 

3.刀具方面： 

根据工件加工切削要求，购置

刀具 

4.检测方面： 

根据工艺要求，购置检验工装

或自准直仪等检测设备 

滑座 
高端立

式加工

目前立式加工中心

使用 2008 年生产

显著提升精加工效

率，一次交检合格

一、精度方面： 

1.导轨精密加工工艺：利用加工设备提升 X 轴运动精度，

1.设备方面： 

引进高性能龙门五面加工中
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工件

名称 

主要涉

及产品 

目前加工情况及生

产效率情况 

本次募投项目改进

后的生产效率情况 
关键工艺 

本次募投项目改进的工艺环节

及措施 
工艺实施基础 

中心 的龙门五面加工中

心 GMC1530r2，部

件产品精度分布范

围较大，一次交检

合格率 50% 

率≥98% 

关键过程能力指数

CPK≥1.33 

三轴几何精度及重复定位精度； 

2.防止变形的精密装夹工艺； 

3.确保圆度、圆柱度、光洁度等表面特征质量的精密切

削工艺； 

4.精密检测工艺； 

二、效率方面： 

1.数控加工工艺 

1）刀库存刀量满足多特征加工需求；2）数控编程技术；

3）设备快移性能； 

2.装夹工艺 

1）应用柔性装夹技术；2）应用模块化装夹技术 

心，满足精加工工序精度、效

率加工要求 

2.工装夹具方面： 

研制专用工装，满足工件装夹

精度效率要求 

3.刀具方面： 

根据工件加工切削要求，购置

刀具 

4.检测方面： 

根据工艺要求，购置数控量检

仪器 

③已具备较为稳定的零部件及设备采购渠道 

零部件采购渠道方面，中捷厂本次募投项目高端产品的主要核心零件及功能部件包括主轴、转台、丝杠导轨、光栅尺、数控系统

等。其中，所需的进口零部件如数控系统、丝杠导轨等，中捷厂将继续发挥通用技术集团集采优势，利用原有采购渠道完成数控系统、

丝杠导轨等进口零部件的稳定供应。同时，为促进核心零部件自主可控，中捷厂持续开展主轴、角度头、转台等核心功能部件自制能

力建设，同时积极与国内相关厂商合作，开拓国内供货渠道，多措并举保障供应链安全。设备采购主要包括加工设备、检测设备、工

艺工装等；进口设备引进方面，中捷厂与中国轨道装备工程有限公司、中国仪器进出口集团有限公司、安帝斯（北京）测控技术等公

司建立了长期合作关系并已采购过同类型产品，供应链稳定可靠。 

④已具备募投项目产品所需的机床整机核心装配工艺 

机床装配的工艺直接影响机床的加工精度，装配工艺规定各零件的装配方法，对保证装配质量、控制各部件装配用时、减少人员

配置、决定装配设备需求、降低装配成本起着重要的作用，区别于原有产品，高端产品需要的工艺参数控制更为严格，需要对原有工

https://baike.grandviewtl.com/item/%E4%BA%BA%E5%91%98%E9%85%8D%E7%BD%AE/3038631?fromModule=lemma_inlink
https://baike.grandviewtl.com/item/%E4%BA%BA%E5%91%98%E9%85%8D%E7%BD%AE/3038631?fromModule=lemma_inlink
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艺进行进一步优化提升。中捷厂已具备募投项目产品所需的机床整机核心装配工艺能力，具体改进工艺环节及措施情况如下： 

产品名称 工序名称 
通用型/原产品关键精度装配

要求 
高端产品关键精度要求 改进工艺环节及措施 

高端立式加

工中心 

传动系统部装装配 

一.直线导轨装配 

1.直线度：0.015mm 

2.平行度：0.025mm 

二.丝杠装配 

1.丝杠电机座和轴承座检棒同

轴要求:0.015mm 

2.丝杠端跳要求：0.015mm 

3.启动扭矩：要求 1.2-2.5Nm 

一.直线导轨装配 

1.直线度：0.012mm 

2.平行度：0.020mm 

二.丝杠装配 

1.丝杠电机座和轴承座检棒同

轴要求:0.012mm 

2.丝杠端跳要求：0.012mm 

3.启动扭矩：要求 1.2-2.0Nm 

一、导轨装配工序： 

1.通过实施技术改造，提高基础结构件导轨安装面精度，满足装配工序精

度提升要求； 

2.优化导轨装配螺钉紧固力矩要求，提高导轨装配精度 

二、丝杠装配工序： 

1.刮研技术：提高刮研工序的工艺要求，每 25x25mm6-8 个接触点，提高

至 25x25mm8-12 个接触点提升接触刚度；同轴度从 0.015mm 提升至

0.012mm，以提高运行稳定性和使用寿命； 

2.内冷丝杠应用技术：针对丝杠热伸长问题，采用内冷丝杠代替预拉伸工

艺，抵消丝杠热变形 

三、丝杠装配精度检测技术： 

1.启动扭矩检测技术：针对丝杠运动时动态性能，启动扭矩由 1.2-2.5Nm

压缩至 1.2-2.0Nm，提高丝杠动态性能 

主轴部装装配 
振动：0.25mm/s 噪音：小于

79dB 
振动：0.2mm/s 噪音：小于 70dB 

1.通过实施技术改造，提高零件的加工精度，满足装配工序精度提升要求，

采用动平衡技术达到振动值要求 

高端卧式加

工中心 

传动系统部装装配 

一.直线导轨装配 

1.直线度：0.015mm 在任意 300

测量长度上 0.007 

2.平行度：0.025mm 

二.丝杠装配 

1.丝杠电机座和轴承座检棒同

轴要求:0.015mm 

2.丝杠端跳要求：0.015mm3 

.启动扭矩：要求 4-6Nm 

一.直线导轨装配 

1.直线度：0.013mm 在任意 300

测量长度上 0.005 

2.平行度：0.020mm 二.丝杠装

配 1.丝杠电机座和轴承座检棒

同轴要求:0.012mm 

2.丝杠端跳要求：0.012mm 

3.启动扭矩：要求 3.5-4.5Nm 

一、导轨装配工序： 

1.通过实施技术改造，提高基础结构件导轨安装面精度，满足装配工序精

度提升要求； 

2.优化导轨装配螺钉紧固力矩要求，提高导轨装配精度 

二、丝杠装配工序： 

1.刮研技术：提高刮研工序的工艺要求，每 25x25mm6-8 个接触点，提高

至 25x25mm8-12 个接触点提升接触刚度；同轴度从 0.015mm 提升至

0.012mm，以提高运行稳定性和使用寿命； 

2.内冷丝杠应用技术：针对丝杠热伸长问题，采用内冷丝杠代替预拉伸工

艺，抵消丝杠热变形 

三、丝杠装配精度检测技术： 

1.启动扭矩检测技术：针对丝杠运动时动态性能，启动扭矩由 4-6Nm 压缩

至 3.5-4.5Nm，提高丝杠动态性能 

主轴部装 振动：1.2mm/s 噪音：小于 80dB 振动：1mm/s 噪音：小于 75dB 
1.通过实施技术改造，提高零件的加工精度，满足装配工序精度提升要求，

采用动平衡技术达到振动值要求 
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产品名称 工序名称 
通用型/原产品关键精度装配

要求 
高端产品关键精度要求 改进工艺环节及措施 

转台部装 
定位及重复定位：15″/5″台

面平面度：0.015mm 

定位及重复定位：10″/3″台

面平面度：0.012mm 

1.优化原有工艺方案，设计相关工艺辅具，改变装配基准，提高端齿盘装

配后啮合率； 

2.通过学习技术资料，经过多次尝试及更改相关磨具参数，达到平面度提

升效果 

立式五轴加

工中心 

传动系统部装装配 

一.直线导轨装配 

1.直线度：0.012mm 

2.平行度：0.015mm 

二.丝杠装配 

1.丝杠电机座和轴承座检棒同

轴要求:0.012mm 

2.丝杠端跳要求：0.012mm 

3.启动扭矩：无要求 

一.直线导轨装配 

1.直线度：0.010mm 

2.平行度：0.010mm 

二.丝杠装配 

1.丝杠电机座和轴承座检棒同

轴要求:0.010mm 

2.丝杠端跳要求：0.010mm 

3.启动扭矩：要求 1.2-2.0Nm 

一、导轨装配工序： 

1.通过采用新材料结构件，提高基础结构件的热稳定性，提高导轨安装面

精度和精度稳定性，满足装配工序精度提升要求； 

2.优化导轨装配螺钉紧固力矩要求，提高导轨装配精度； 

二、丝杠装配工序： 

1.接触面研磨技术：采用新材料结构件，保障零件间接触刚性，实施电机

座与基础结构件的研磨，确保接触率；保障电机座和结构件轴承孔之间同

轴度，进行研磨调整，以提高运行稳定性和使用寿命； 

2.内冷丝杠应用技术：针对丝杠热伸长问题，采用内冷丝杠代替预拉伸工

艺，抵消丝杠热变形； 

三、丝杠装配精度检测技术： 

1.启动扭矩检测技术：针对丝杠运动时动态性能，启动扭矩要求在

1.2-2.0Nm，提高丝杠动态性能 

A 轴部装 

1、A 轴左、右支撑轴轴线同轴

度≤0.010mm 

2、A 轴左、右支撑轴轴线与 X

轴导轨平行度≤0.012/300 

1、A 轴装配：A 轴左、右支撑

轴轴线同轴度＜0.010mm 

2、A 轴左、右支撑轴轴线与 X

轴导轨平行度≤0.010/300 

一、A 轴装配技术 

1.根据高端产品 A 轴轴承安装精度要求，在原有基础上提高分步定量、定

向工艺量化标准，提高装配精度； 

二、A 轴灌胶技术 

1、采用脉式注胶的手段，提高 A、B 胶混合度，避免气泡产生，提高胶体

的抗压强度，从而提升 A 轴精度稳定性和使用寿命； 

2、改进装配次序，减少了 A 轴灌胶时的拆装次数，保证了精度稳定性 

C 轴转台部装 
1、工作台 C 轴旋转与 X、Y 轴

轴线运动的平行度≤0.012mm 

1、工作台 C 轴旋转与 X、Y 轴

轴线运动的平行度≤0.010mm 

一、C 轴装配技术 

1.根据高端产品 C 轴轴承安装精度要求，在原有基础上提高分步定量、定

向工艺量化标准，提高装配精度； 

二、C 轴轴承安装面自铣技术 

1、利用机床自身的精密加工能力，对轴承安装面进行自铣，减少调整环

节，提高加工精度以及确保整机几何精度 

主轴部装 
振动：0.25mm/s 噪音：小于

79dB 
振动：0.2mm/s 噪音：小于 70dB 

1.通过实施技术改造，提高零件的加工精度，满足装配工序精度提升要求，

采用动平衡技术达到振动值要求 
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注：立式五轴加工中心产品不涉及通用型号产品，产品均为高端系列，提升主要系结构件的加工精度提升。 

⑤已具备募投项目产品所需的整机检验及可靠性测试工艺 

整机检验及可靠性测试工艺决定产品在出厂前达到预定的质量标准，通过测试，可以及时发现并解决潜在的问题，从而提高产品

的可靠性和稳定性。同时，整机测试还能评估产品的性能，为客户提供更好的使用体验。中捷厂已具备募投项目产品所需的整机检验

及可靠性测试工艺能力，具体改进工艺环节及措施情况如下： 
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定性。 

3）募投项目相关技术难点已逐步落实进展顺利，募投项目实施具有可行性 

高端数控加工中心产线建设项目的产品制造关键技术难点主要体现在设计关键技术、加工工艺、装配工艺、检测工艺等方面，公

司已具备相应的关键技术，相关产品的核心技术已完成分析报告并通过专家评审，部分核心技术已取得发明专利及第三方检测报告，

满足本次募投项目的高端产品设计的技术要求；已具备自行加工零部件所需的加工工艺，完成编制零件加工工艺规程，组织具备数控

加工中心技术工人，满足设备操作需求已编制并明确相关零件检测标准，并完成部件检测形成检测报告单；装配工艺方面已完成安装

工艺规程编制及获取部分应用报告；整机检测方面已完成验车工艺规程编制及获取实验报告验证成果，募投项目相关技术难点已逐步

落实进展顺利，目前正逐步开展对本次募投项目的前期项目立项、技术验证、可行性分析等工作，不存在重大技术障碍。 

综上，中捷厂具备满足本项目产品生产制造的技术储备和加工、装配、检测等工艺储备，所有产品样机均已获得行业内主要客户

验证并采购。高端立式加工中心、高端卧式加工中心均已形成样机并销售，产品取得国家机床质量监督检测中心、或机床研究院出具

的检测报告，销售客户包括中国航空工业集团下属公司、本特勒汽车零部件（天津）有限公司；立式五轴加工中心均已完成样机试用

取得客户验证报告（客户包括中国航发集团下属公司），并由国家机床质量监督检测中心出具的检验报告，检测合格。中捷厂已具备

实施本项目所需的主要核心技术，满足实施本次募投项目的技术要求。募投项目的实施可以充分满足下游客户产品高端化、国产自主

化的需求，保障中捷厂产品实现及时、高效、稳定的供应，高端数控加工中心产线建设项目具备较高的必要性及可行性。 
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（2）面向重点领域中大型数控机床产线提升改造项目 

1）募投项目高端产品与现有产品的关系 

机床产品的高端化进程，一方面是市场竞争的结果，另一方面是根据客户的应用需求，结合机床制造企业已掌握的技术和工艺流

程、所具备的生产能力等多方面，在持续迭代中实现的。本募投项目产品也是基于前述机床行业产品迭代规律，在原有产品上进行指

标及性能升级，满足高端客户诉求，相关指标达到高端产品水平。面向重点领域中大型数控机床产线提升改造项目（以下简称中捷 2

项目）主要产品为高端龙门式镗铣床、高端数控刨台铣镗床、高端落地镗铣床、高端五轴卧式加工中心及高端五轴龙门加工中心，主

要是由于中捷厂现有数控机床产线使用年限相对较长，精度性能有所损耗限制制约了产品性能的提升，中捷 2 项目的实施将引进效率

及加工精度更高的加工设备，从而满足下游客户对产品高端化、设备国产自主化的需求，保障中捷厂产品实现及时、高效、稳定的供

应，本项目具备较高的必要性及可行性。 

中捷 2 项目将提升中捷厂在高端领域与国际领先企业的竞争实力，相关产品与中捷厂现有产品的主要差异情况如下： 

主要差异领域 通用型产品 募投项目产品 

高端龙门式镗铣床 

产品性能 

龙门加工中心是指主轴 Z 轴的轴线与工作台垂直设置的加工

中心，主要对各种基础大件、板件、盘类件、壳体件，复杂

形件等多品种的零件进行数控加工 

高端龙门加工中心产品基础结构件进行了拓扑优化，

提升整机结构刚性，采用高刚性主轴，提升切削效率，

伺服轴快移速度更快，定位精度、重复定位精度更高，

满足高精高效加工需求 



1-23 

主要差异领域 通用型产品 募投项目产品 

主要参数水平 

主轴功率:22/26kw 

主轴最大扭矩：924Nm 

主轴最高转速：4500（6000）rpm， 

快移速度 X/Y/Z:15/15/12m/min 

定位精度 X/Y/Z:0.02/0.018/0.015mm 

重复定位精度 X/Y/Z:0.015/0.012/0.008mm 

主轴功率:30/37kw 

主轴最大扭矩：990Nm 

主轴最高转速：6000rpm 

快移速度 X/Y/Z:25/20/15m/min 

定位精度 X/Y/Z/W:0.01mm/全行程 

重复定位精度 X/Y/Z/W:0.008mm/全行程 

主要应用技术 

利用综合仿真分析实现铸件筋腔优化设计关键技术、高速滚滑复合导轨设计关键技术、精密刮研技术，提高机床动

静刚度，达到机床高刚性、高速度性能；运用高速主传动结构关键技术，实现自主研制机械式高速主轴系统，实现

大扭矩、高转速性能 

主要下游应用领域 工程机械、船舶、航空、柴油机、减速机、泵阀 风电、工程机械、船舶、航空、减速机、泵阀 

高端数控刨台铣镗床 

产品性能 

数控刨台铣镗床具有镗削、铣削、钻削、攻螺纹、锪削、车

削等多种加工功能，具有直线插补、圆弧插补及四轴联动功

能 

高端产品在主轴转速、直线轴及回转轴快移、定位精

度及重复定位精度、整体刚性上都有大幅提高，其整

体参数性能达到先进水平，各轴定位精度、重复定位

精度满足高精高效加工需求 

主要参数水平 

主轴最高转速（r/min）：2000/3000 

X/Y/Z/W/U 轴快移速度(m/min)：9/9/9/3/3 

B 轴快移速度（rpm）：1 

X/Y/Z/W/U 轴定位精度（mm）:0.02/0.02/0.02/0.02/0.032 

B 轴定位精度（"）:10 

X/Y/Z/W/U 轴重复定位精度（mm）: 

0.013/0.013/0.013/0.018/0.018 

B 轴重复定位精度（"）:6 

主轴最高转速（r/min）：3500 

X/Y/Z/W/U 轴快移速度(m/min)：15/15/15/10 

B 轴快移速度（rpm）：3 

X/Y/Z/W 轴定位精度（mm）:0.01/0.01/0.01/0.01 

B 轴定位精度（"）:4 

X/Y/Z/W 轴重复定位精度（mm）: 

0.008/0.008/0.008/0.008 

B 轴重复定位精度（"）:2 

主要应用技术 

通过运用高速及大扭矩机械主轴技术、Y 轴主轴箱无配重技术、高速高精联动回转工作台技术，提高主轴最高转速，

实现了最高转速 3500rpm 长时间稳定运转的同时刚性好、精度高，提升产品快移速度；通过精密刮研技术，消除零

部件内部应力，提高零部件接触率，提升了产品定位精度及重复定位精度 



1-24 

主要差异领域 通用型产品 募投项目产品 

主要下游应用领域 
船舶、交通、铁路、能源、风电、核电、重型、冶金、矿山、

工程机械、石化机械、内燃机、水泵 

船舶、交通、铁路、能源、风电、核电、重型、冶金、

矿山、工程机械、石化机械、内燃机、水泵 

高端落地镗铣床 

产品性能 

数控落地铣镗床具备铣削、镗削、钻削攻螺纹、锪削等多种

加工功能,具备直线插补、圆弧插补及四轴联动功能，可配多

种功能附件 

高端数控落地镗铣床产品，X、Y 轴导轨主要采用闭式

恒流量静压导轨，同时 Z 轴增加静压导轨选项，使其

抗振性和精度保持性更好；采用高转速主轴，增加主

轴轴承油气润滑选项，提升机床加工效率；主轴箱采

用双丝杠、双电机驱动，实现全闭环控制，使其精度

更高 

主要参数水平 

主轴功率（kW）：85 

主轴最大扭矩（Nm）：8400Nm 

定位精度（mm）：X/Y/Z/W：0.012/1000 
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主要差异领域 通用型产品 募投项目产品 

主要应用技术 

通过运用整机轻量化技术、高动态特性伺服驱动技术、精密刮研技术，提升了产品快移速度、定位精度、重复定位

精度；通过运用 AB 轴双轴转台技术、精密刮研技术、转台精密装配技实现了转台具有大扭矩，响应快、稳定性高等

优点主轴扭矩及功率性能 

主要下游应用领域 航空航天、航发、船舶等领域 

高端五轴龙门加工中心 

产品性能 

高端五轴龙门加工中心可实现五轴联动功能，具备五个坐标轴（三个直线坐标和两个旋转坐标）可同时协调运动进

行加工，是龙门加工产品的五轴系列。有三种结构形式，分别为：动台五轴龙门加工中心、动柱五轴龙门加工中心、

桥式五轴龙门加工中心，具有良好的工艺适用性，可以一次装夹完成具有各种复杂曲面的板类、轴类、筒类等零件

的各种空间角度的铣、镗、钻等多种工序的加工，定位精度为μ级，满足高精高效加工需求 

主要参数水平 

X/Y/Z 快速移动速度（m/min）：30/30/30 

X/Y/Z 定位精度(mm)：0.014/0.012/0.01 

X/Y/Z 重复定位精度(mm) ：0.004/0.004/0.004 

空间误差(mm/m³ )：0.01 

主要应用技术 
通过运用整机结构设计、移动横梁优化设计技术、精密刮研技术、丝杠精密装配技术，提升了产品快移速度、定位

精度、重复定位精度；通过运用空间误差测量补偿技术提升了空间误差精度 

主要下游应用领域 航空航天、航发、船舶、轨道交通、通用机械、新能源汽车等领域 

注：高端五轴卧式加工中心、高端五轴龙门加工中心产品不涉及通用型号产品，产品均为高端系列。 

根据上表，中捷 2 项目的主要产品是围绕中捷厂原有产品的改进升级，在大型化、高精度、高刚性、高动态响应等性能参数方面

进行提升，相关同类产品已经获得客户认可，本项目旨在增加产能、对部分产品型号进行优化，缓解已经饱和的产能利用率，并满足

下游客户对产品高端化、设备国产自主化的新增需求，保障中捷厂产品实现及时、高效、稳定的供应。 

2）中捷厂已具备募投项目产品生产过程中所需的核心技术、制造工艺、零部件采购渠道等必要要素 

面向重点领域中大型数控机床产线提升改造项目的落地实施主要需要通过以下程序，下同： 
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序号 流程名称 主要内容 

1 机床产品设计定型 
结合企业积累的核心技术，完成机床方案设计、结构设计，形成机床零件图纸、

装配图纸、外购件及标准件明细，制定合格证等验收标准 

2 获取机床制造所需各类零部件 

2.1 自行加工生产零部件 
按照图纸技术要求，编制加工工艺规程等工艺标准，完成零件如主轴箱、床身、

立柱、工作台、滑座、摆架等加工，并进行零件质量检验 

2.2 对外采购零部件 
按技术要求，采购外购零部件，主要包括功能部件、标准件等，如数控系统、

丝杠导轨、轴承等，并进行零部件入厂质量检验 

3 机床整机装配 

编制制造工艺标准，主要包括编制装配工艺、测试规范，编制制造检验要求，

工装工具设计，制定工时标准等内容，装配车间按工艺标准要求，装配机床，

形成整机产品 

4 整机检验及可靠性测试 
对整机产品按制造检验要求及测试要求进行检验测试，如检验机床静态精度、

位置精度、切削性能、刚性、加工能力等内容 

其中，中捷厂已具备本次项目相关产品设计定型的核心技术、已具备自行加工零部件所需的加工工艺、较为稳定的零部件采购渠

道、机床整机装配工艺及整机检验及可靠性测试工艺，结合中捷厂历史技术积淀及上市公司协同效应确保募投项目的顺利实施。 

①已具备产品设计定型的核心技术 

₮ΐ ̆ Ҭ ֟ ҹ ֟ Һ Ữ Ҋ ̔ 

῏֟   ҍ תּ ֟ ῏  验证应用情况 

 
ᴆ ᴨ ῏  

≠ ᴏ № ᴨ ꜚ ↨ ̆

⌠ ҙ ᾢ  

已针对床身、立柱、横梁、主轴箱等主要零

件进行内部筋格优化并完成样品试制，通过

专家评审，已完成样机试制销售 
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῏֟   ҍ תּ ֟ ῏  验证应用情况 

῏  

Һ └ ̆ №

№

ꜚ ᴆ ̆ᶏ ȁ

ᶏ ̆ ⌠ ҙ ᾢ  

已完成高速滚滑复合导轨设计试制，并通过

专家评审，已完成样机试制销售 

ꜚ ꜚ ῏  
ᴨ ̆Ḡ

̆ⱴ ↨ ᴨ  

已完成夹紧压板及油缸样品试制，并通过专

家评审，已完成样机试制销售 

ꜚᵝ ῏  

Һꜚ ꜚ׆ ӊ ȁ

└̆ ȁ Ҝ ȁ ᵝ

ꜚ̆ ꜚⱬ̆ ꜚ

ⱬṐ ̆  

分别于 2022 年 7 月、2022 年 9 月获得《基

于 C 语言的龙门机床横梁同步驱动系统

V1.0》、《基于神经网络控制的永磁同步电

机驱动软件 V1.0》等 2 项软件著作权；2022

年 8 月申报了《一种龙门机床动梁交叉耦合

控制方法》专利，已完成样机试制销售 

Һᴰꜚ ῏  

Һ └ Һ ̆ 6000rpm

̆↨ ̆ ⱬ ̆ ⌠

ҙ ᾢ  

已实现自主研制机械式高速主轴系统，针对

主轴传动设计方案，实施了主轴样品试制并

通过专家评审，已完成样机试制销售 

≈

 

Һ  

Һ └ Һ ̆

3500rpm ↨̆ ȁ ̆

⌠ ῤ ᾢ  

具备相关技术，已开展应用，已完成样机试

制销售 

ꜚ ᵬ  

ꜚ ̆ ᵬ

ⱬ ̆ῃ ҹ ꜚ ◐̆ ȁ

ȁ ȁ↨ ̆ ꜚ ȁ ᵝ

̆ ꜚⱴ ⱬ ̆ ⌠ ҙᾢ Ȃ 

已按照设计方案，进行了 PBC130 系列样品

试制并取得第三方产品认证报告，已完成样

机试制销售 

Y Һ  

Y ꜚ ῃ Ҝ ̆

⁞ ⱳ ̆ ̆

Һ  

已完成对摩擦力、回转速度、承载力、定位

精度的检测验证，取得国家机床质量监督检

测中心出具的检验报告，进行了 PBC130 系

列样品试制并取得第三方产品认证报告，已

完成样机试制销售 
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῏֟   ҍ תּ ֟ ῏  验证应用情况 

 

 

≠ ̆ ↨ ̆

ⱬ ℗╝ ̆ ⌠

ҙᾢ  

按照设计方案，进行了 T-Force200R、

E-Foece200RH 样品试制，完成 X 轴定位精

度检测，取得国家机床质量监督检测中心出

具的检验报告，已完成样机试制销售并取得

客户验证 

Һ  

≠ └ῃ ̆ ᴰꜚ↨ ̆

ᵝԍ ҉ ҍ̆ ѿ ꜚ̆ ̆

⌠ ҙᾢ  

按照设计方案，进行了 T-Force200R、

E-Foece200RH 样品试制，完成机床主轴跳

动精度检测，取得国家机床质量监督检测中

心出具的检验报告，已完成样机试制销售并

取得客户验证 

Y Ҝ ꜚ  

≠ ȁ Ҝ ȁ ᾣ ̆ Һ

ễ ̆ ⱴ ̆ ⌠ ҙᾢ

 

按照设计方案，进行了 T-Force200R、

E-Foece200RH 样品试制，完成 Y 轴定位精

度检测，取得国家机床质量监督检测中心出

具的检验报告，已完成样机试制销售并取得

客户验证 

ԓ ⱴ

Ҭ  

 
ᴨ ̆ ̆ Ḡ

̆ ⱴ  

已针对立柱、主轴箱进行优化，并完成零配

件验证报告，取得国家机床质量监督检测中

心出具的检验报告，已完成可靠性验证及产

品性能检验 

ꜚ ᵊ ꜚ  

ԍ ᴨ ꜚ ̆ ȁ

ᵝ ̆ ⱴᵞ ̆ ᵞ

ṿ̆ ꜚ̆Ḡ ꜚ Ҋ

 

已在样机中完成验证并取得验收结论报告，

定位精度、重复定位精度达到高端化水平，

已完成可靠性验证及产品性能检验 

AB  

ⱬ ̆ ԅ ΐ

̆ ȁ ᴨ ̆

ȁ Ȃ 

已完成转台样品试制，全面提升转台的扭

矩、回转精度、响应速度及结构的合理度并

在产品生产验证取得验收结论报告，已完成

可靠性验证及产品性能检验 
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῏֟   ҍ תּ ֟ ῏  验证应用情况 

ԓ ⱴ

Ҭ  

ꜚ ᴨ  

ѿ ԅ ᴆ ⇔ ̆ ԅҺ

+ ᴆ ̆ ᴆ

’  

已完成横梁结构开发，并通过专家组方案评

审，成了横梁优化设计报告，已完成样机试

制销售 

 

ԅΐ

ץ̆ ̆ҹ

ᶫԅḠ  

已完成高刚性、高热稳定性的整机结构，并

生产完成样机通过专家组方案评审，已完成

样机试制销售 

ễ  

ԍ ᾣ ̆ת Һ ⅞ ̆

҉ ԅ ꜚ ҍ ễ

 

完成空间误差测量补偿及机床空间精度评

价，系统的掌握了测量原理、流程、VCS 空

间补偿相关技术生产完成样机通过专家组

方案评审，已完成样机试制销售 

根据上表，中捷厂已具备实施面向重点领域中大型数控机床产线提升改造项目所需的主要核心技术，核心技术已完成分析报告并

通过专家评审，部分核心技术已取得发明专利及第三方检测报告，满足本次募投项目的高端产品的技术要求，本次募投项目产品样机

已获得行业内主要客户验证并采购，具体情况如下： 

募投项目 产品名称 已确定验证及反馈的客户名称 核查依据 

面向重点领域中大型

数控机床产线提升改

造项目 

高端龙门加工中心 科德数控股份有限公司、宁波永祥铸造有限公司等 客户验证意见 

高端数控刨台铣镗床 大连洁能重工股份有限公司、大连荣鼎机电设备有限公司 客户验证意见 

高端数控落地镗铣床 哈电集团（秦皇岛）重型装备有限公司 客户验证意见 

高端五轴卧式加工中心 
已取得国家质量监督检验中心出具的可靠性检测报告及产

品性能检测报告 

可靠性、产品性能检测

报告 

高端五轴龙门加工中心 中国航发下属公司 客户验证意见 

②已具备自行加工零部件所需的加工工艺 
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面向重点领域中大型数控机床产线提升改造项目产品生产过程中，主要涉及立柱、主轴箱、床身、摆架、滑座等结构零部件的加

工及精加工制造，高端机床产品的高精度、高刚性、高动态响应等特性需要相关零部件均保持较高的精度水平，中捷厂已具备相关部

件生产的关键工艺要求，本次募投项目通过引进高性能龙门加工中心、导轨磨床、卧式加工中心等设备，进一步提升精密加工能力，

具体情况如下： 

工件

名称 

主要涉及

产品 

目前加工情况

及生产效率情

况 

本次募投项目

改进后的生产

效率情况 

关键工艺 
本次募投项目改进的工艺

环节及措施 
工艺实施基础 

主轴

箱 

高端刨

台、高端

五轴卧式

加工中心 

粗加工及半精

加工由于设备

使用年限长，无

刀库，人工换刀

效率低，高端五

轴卧式加工中

心主轴箱生产

需部分外协，生

产效率部分受

外部协作厂商

影响 

一次交检合格

率 95%，显著提

升粗加工及半

精加工效率 

一、精度方面： 

1.主轴箱孔精密加工工艺：利用卧加设备增加 B

轴回转精度，Z 轴移动直线度，三轴几何精度及

重复定位精度，设备主轴锥孔径向跳动； 

2.防止变形的精密装夹工艺； 

3.确保圆柱度、同轴度的精密切削工艺（不同

材质的切削参数，深孔加工技术，刀具技术）， 

4.精密检测工艺，针对表面特征的形位公差、

尺寸公差、材料性能（硬度、材质） 

5.设备维护保养优化，精度保持工艺。 

二、效率方面： 

1.切削加工优化工艺 

1）刀库预选刀优化工艺、换刀时间缩短工艺； 

2）数控编程工艺，应用 CAM 编程软件，实现快

速编程、仿真模拟加工，减少编程时间，提高

编程正确性； 

3）根据加工余量切削参数自适应优化工艺； 

2.装夹工艺 

1）应用柔性装夹工艺，满足多规格零件装夹需

求，提高换产时间； 

1.设备方面： 

引进高性能卧式加工中

心，满足半精及精加工工

序精度及效率要求 

2.工装夹具方面： 

研制专用工装，满足工件

装夹精度效率要求 

3.刀具方面： 

根据工件加工切削要求，

购置刀具 

4.检测方面： 

根据工艺要求，购置数控

量检仪器 

公司已掌握本次募

投项目实施所需的

实施基础，包括： 

1、已完成各类型零

件加工工艺规程； 

2、具备数控加工中

心操作技术的工人，

满足设备操作需求； 

3、拥有工装设计团

队，具备工装设计技

术基础； 

4、已编制并明确相

关零件检测标准，并

完成部件检测形成

检测报告单 
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工件

名称 

主要涉及

产品 

目前加工情况

及生产效率情

况 

本次募投项目

改进后的生产

效率情况 

关键工艺 
本次募投项目改进的工艺

环节及措施 
工艺实施基础 

2）应用模块化装夹工艺，液压、气动装夹工艺，

减少人工装夹时间，提高效率及正确率； 

3）减少装夹变形，低应力装夹工艺。 

立柱 

高端龙门

式数控镗

铣床、高

端刨台、

高端落地

式铣镗加

工中心、

高端五轴

卧式加工

中心 

粗加工及半精

及精加工由于

设备使用年限

长，无刀库，人

工换刀效率低，

切削参数低，高

端五轴卧式加

工中心立柱生

产需部分外协，

生产效率部分

受外部协作厂

商影响 

一次交检合格

率 95%，显著提

升粗加工及半

精加工效率 

一、精度方面： 

1.导轨精密加工工艺：利用精加工设备增加导

轨磨床 X 轴及 Y 轴直线运动精度 

2.防止变形的精密装夹工艺； 

3.确保直线度、平面度、粗糙度等表面特征质

量的精密切削工艺； 

4.精密检测工艺 

二、效率方面： 

1.切削加工优化工艺 

1）刀库预选刀优化工艺、换刀时间缩短技术；

2）数控编程工艺；3）根据加工余量切削参数

自适应优化工艺； 

2.装夹工艺 

1）应用柔性装夹工艺；2）应用模块化装夹工

艺； 

3）低应力装夹工艺 

1.设备方面： 

引进精加工设备，满足半

精及精加工工序精度及效

率要求 

2.工装夹具方面： 

研制专用工装，满足工件

装夹精度效率要求 

3.刀具方面： 

根据工件加工切削要求，

购置刀具及砂轮 

4.检测方面： 

根据工艺要求，购置检验

工装或自准直仪等检测设

备 

床身 

高端龙门

式数控镗

铣床、高

端刨台、

高端落地

式铣镋加

工中心、

高端五轴

粗加工及半精

及精加工由于

设备使用年限

长，无刀库，人

工换刀效率低，

切削参数低，高

端五轴卧式加

工中心床身生

一次交检合格

率 95%，显著提

升粗加工及半

精加工效率 

一、精度方面： 

1.导轨精密加工工艺：利用精加工设备增加导

轨磨床 X 轴及 Y 轴直线运动精度 

2.防止变形的精密装夹工艺； 

3.确保直线度、平面度、粗糙度等表面特征质

量的精密切削工艺； 

4.精密检测工艺 

二、效率方面： 

1.设备方面： 

引进精加工设备，满足半

精及精加工工序精度及效

率要求 

2.工装夹具方面： 

研制专用工装，满足工件

装夹精度效率要求 

3.刀具方面： 
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工件

名称 

主要涉及

产品 

目前加工情况

及生产效率情

况 

本次募投项目

改进后的生产

效率情况 

关键工艺 
本次募投项目改进的工艺

环节及措施 
工艺实施基础 

卧式加工

中心 

产需部分外协，

生产效率部分

受外部协作厂

商影响 

1.切削加工优化工艺 

1）刀库预选刀优化工艺、换刀时间缩短技术；

2）数控编程工艺；3）根据加工余量切削参数

自适应优化工艺； 

2.装夹工艺 

1）应用柔性装夹工艺；2）应用模块化装夹工

艺； 

3）低应力装夹工艺 

根据工件加工切削要求，

购置刀具及砂轮 

4.检测方面： 

根据工艺要求，购置检验

工装或自准直仪等检测设

备 

工作

台 

高端龙门

式数控镗

铣床、高

端刨台、

高端落地

式铣镋加

工中心、

高端五轴

卧式加工

中心 

粗加工及半精

及精加工由于

设备使用年限

长，无刀库，人

工换刀效率低，

切削参数低，高

端五轴卧式加

工中心工作台

生产需部分外

协，生产效率部

分受外部协作

厂商影响 

一次交检合格

率 95%，显著提

升粗加工及半

精加工效率 

一、精度方面： 

1.工作台面精密加工工艺：利用精加工设备龙

门数控镗铣床增加 X 轴及 Y 轴直线运动精度 

2.防止变形的精密装夹工艺； 

3.确保直线度、平面度、粗糙度等表面特征质

量的精密切削工艺； 

4.精密检测工艺 

二、效率方面： 

1.切削加工优化工艺 

1）刀库预选刀优化工艺、换刀时间缩短技术；

2）数控编程工艺；3）根据加工余量切削参数

自适应优化工艺； 

2.装夹工艺 

1）应用柔性装夹工艺；2）应用模块化装夹工

艺； 

3）低应力装夹工艺 

1.设备方面： 

引进高性能龙门式加工中

心，满足半精及精加工工

序精度及效率要求 

2.工装夹具方面： 

研制专用工装，满足工件

装夹精度效率要求 

3.刀具方面： 

根据工件加工切削要求，

购置刀具 

4.检测方面： 

根据工艺要求，购置数控

量检仪器 

摆头 

高端五轴

龙门加工

中心、高

高端五轴龙门

加工中心、高端

五轴卧式加工

一次交检合格

率 95%，显著提

升粗加工及半

关键精密零件制造重点突破箱体、轴系、齿盘、

壳体、动静密封等零件加工设备、加工工艺方

法、检测方法、辅助工装设计等关键技术 

1.设备方面： 

引进高性能龙门五面加工

中心等设备，满足精加工
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工件

名称 

主要涉及

产品 

目前加工情况

及生产效率情

况 

本次募投项目

改进后的生产

效率情况 

关键工艺 
本次募投项目改进的工艺

环节及措施 
工艺实施基础 

端五轴卧

式加工中

心 

中心摆头生产

需外协，生产效

率部分受外部

协作厂商影响 

精加工效率 工序精度、效率加工要求 

2.工装夹具方面： 

研制专用工装，满足工件

装夹精度效率要求 

3.刀具方面： 

根据工件加工切削要求，

购置刀具 

4.检测方面： 

根据工艺要求，购置检验

工装或自准直仪等检测设

备 

横梁 

高端龙门

式数控镗

铣床、高

端五轴龙

门加工中

心 

满足部分主要

精度指标要求，

横梁直线度需

根据装配检测

数值返修，粗加

工及半精加工

由于设备使用

年限长，无刀

库，人工换刀效

率低，高端五轴

龙门加工中心

横梁生产需部

分外协，生产效

率部分受外部

协作厂商影响 

一次交检合格

率 95%，显著提

升粗加工及半

精加工效率 

一、精度方面： 

1.导轨精密加工工艺：利用精加工设备增加导

轨磨床 X 轴及 Y 轴直线运动精度 

2.防止变形的精密装夹工艺； 

3.确保直线度、平面度、粗糙度等表面特征质

量的精密切削工艺； 

4.精密检测工艺 

二、效率方面： 

1.切削加工优化工艺 

1）刀库预选刀优化工艺、换刀时间缩短技术；

2）数控编程工艺；3）根据加工余量切削参数

自适应优化工艺； 

2.装夹工艺 

1）应用柔性装夹工艺；2）应用模块化装夹工

艺； 

3）低应力装夹工艺 

1.设备方面： 

引进龙门精加工设备，满

足半精及精加工工序精度

及效率要求 

2.工装夹具方面： 

研制专用工装，满足工件

装夹精度效率要求 

3.刀具方面： 

根据工件加工切削要求，

购置刀具及砂轮 

4.检测方面： 

根据工艺要求，购置检验

工装或自准直仪等检测设

备 
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③已具备较为稳定的零部件及设备采购渠道 

中捷厂本次募投项目的高端产品主要核心零件及功能部件包括主轴、转台、丝杠导轨光栅尺、数控系统等。其中，所需的进口的

零部件如数控系统、丝杠导轨等，中捷厂将继续发挥通用技术集团集采优势，利用原有采购渠道完成数控系统、丝杠导轨等进口零部

件的稳定供应。此外针对相关进口零部件，为促进核心零部件自主可控，持续开展主轴、角度头、转台等核心功能部件自制能力建设，

同时积极与国内相关厂商合作，开拓国内供货渠道，多措并举保障供应链可控。设备采购主要包括加工设备、检测设备、工艺工装等。

进口设备引进方面，与中国轨道装备工程有限公司、中国仪器进出口集团有限公司、安帝斯（北京）测控技术等公司，历史上长期合

作并采购同类型产品，供应链稳定可行。 

④已具备募投项目产品所需的机床整机核心装配工艺 

机床装配的工艺直接影响机床的加工精度，装配工艺规定各零件的装配方法，对保证装配质量、控制各部件装配用时、减少人员

配置、决定装配设备需求、降低装配成本起着重要的作用，区别于原有产品，高端产品需要的工艺参数控制更为严格，需要对原有工

艺进行进一步优化提升。中捷厂已具备募投项目产品所需的机床整机核心装配工艺，具体改进工艺环节及措施情况如下： 

https://baike.grandviewtl.com/item/%E4%BA%BA%E5%91%98%E9%85%8D%E7%BD%AE/3038631?fromModule=lemma_inlink
https://baike.grandviewtl.com/item/%E4%BA%BA%E5%91%98%E9%85%8D%E7%BD%AE/3038631?fromModule=lemma_inlink
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产品名称 工序名称 原关键精度装配要求 高端产品关键精度要求 改进工艺环节及措施 

高端龙门式

镗铣床 

主轴箱传动

部分装配 

一、平衡油缸装配 

1、利用原有油缸活塞杆为检测依据 

二、主轴箱与滑枕合研 

1、目前采用的是敞开式合研方式 

2、刮研 6-8 点的技术要求 

3、缺少专用的合研拖动工装工具 

三、床身一体式淬火导轨低应力装配 

1、直线度：0.028mm 

一、平衡油缸装配 

1、设计专用工装检具，要求与滑枕正侧

平行度不大于 0.01 

二、主轴箱与滑枕合研 

1、更改原有的合研方式，改成整体合研

的方式 

2、刮研 8-10 点的技术要求 

3、设计专用的合研拖动工装工具三、床

身一体式淬火导轨低应力装配 

1、直线度：0.015mm 

一、平衡油缸装配 

1、通过设计专用的工装工具，提高平衡油缸与滑枕正侧向

精度，满足相关的装配需求 

二、主轴箱与滑枕合研 

1、优化原有的合研方式，改成整体合研的方式，不仅能提

高机床的稳定性，还能提高稳定性 

2、刮研点数 8-10 的技术要求，能够提高机床的接触率，

提升机床的运转精度 

3、合理设计专用的合研拖动工装工具，不仅提高安全性，

还能减少合研对滑枕的变形的影响 

三、床身一体式淬火导轨低应力装配 

1、通过应力仿真结果，优化地脚螺栓的锁紧顺序。从中间

向两边交叉拧紧优于从两边向中间顺序拧紧。 

高端五轴龙

门加工中心 

传动系统装

配 

一.直线导轨装配 

直线度：0.02mm 

二.丝杠装配 

丝杠电机座、轴承座、丝母座检棒同轴要

求:0.015mm 

一.直线导轨装配 

直线度：0.015mm 

二.丝杠装配 

丝杠电机座、轴承座、丝母座检棒同轴要

求:0.01mm 

一、直线导轨装配序 

1.提高单件导轨面安装精度 

2.机加精度达不到要求的情况下，增加导轨结合面刮研 

3.设计专用导轨面刮研研具及检具 

4.提高刮研点数量要求，达到精度要求 

5.优化改进直线导轨标准装配作业指导书及工装具 

二、丝杠装配工序： 

1.刮研技术：结合面精刮细刮，提高 25X25 范围内刮研点

要求：8-12 点； 

2.三座同轴度从 0.015mm 提升至 0.01mm，以提高运行稳定

性和使用寿命； 

3.丝杠预拉伸：去除重力挠度影响，先将丝杠调平（与导

轨平行度不大于 0.03），再进行预拉伸 

滑枕部装 滑枕装配滑枕导轨平行度：0.02 滑枕装配滑枕导轨平行度：0.015 

1.提高单件导轨面安装精度 2.机加精度达不到要求的情况

下，增加导轨结合面刮研 3.设计专用导轨面刮研研具及检

具 4.提高刮研点数量要求，达到精度要求 5.优化改进直线

导轨标准装配作业指导书及工装具 
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产品名称 工序名称 原关键精度装配要求 高端产品关键精度要求 改进工艺环节及措施 

高端五轴卧

式加工中心 

床身、立柱

装配
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产品名称 工序名称 原关键精度装配要求 高端产品关键精度要求 改进工艺环节及措施 

主轴箱部装

装配 

一.主轴装配 

1.镗轴与滑枕平行度不大于 0.015 

二.主轴箱灌胶装配 

1.滑枕与立柱导轨平行不大于 0.02/1000 

一.主轴装配 

1.镗轴与滑枕平行度不大于 0.01 

二.主轴箱灌胶装配 

1.滑枕与立柱导轨平行不大于 0.01/1000 

一.主轴装配工序 

1.通过实施技术改造，提高滑枕精度，满足装配工序精度

提升要求； 

2.对主轴轴承预紧进行技术研究，根据不同要求调整轴承

预紧力； 

3.针对不同大小轴承的热装温度进行优化； 

二.主轴箱灌胶装配工序 

1.检测方面采用高精度电子水平仪进行检测，提高滑枕与

立柱导轨平行要求由 0.02/1000 提高到 0.01/1000 

⑤已具备募投项目产品所需的整机检验及可靠性测试工艺 

整机检验及可靠性测试工艺决定产品在出厂前达到预定的质量标准，通过测试，可以及时发现并解决潜在的问题，从而提高产品

的可靠性和稳定性。同时，整机测试还能评估产品的性能，为客户提供更好的使用体验。中捷厂已具备募投项目产品所需的整机检验

及可靠性测试工艺，具体改进工艺环节及措施情况如下： 

产品名称 工序名称 原测试要求 高端产品关键精度要求 改进工艺环节及措施 

高端龙门式镗铣

床 

几何精度检测 已编制龙门式镗铣床合格证，具备相关量检仪器 

检测项与原合格证一致，部分技术要求相对

通用型产品而言，高端产品的检测要求提升

30% 

制定新检测设备操作规程，固化

操作流程 

动态精度检测 已编制龙门式镗铣床合格证，具备相关量检仪器 

检测项与原合格证一致，部分技术要求相对

通用型产品而言，高端产品的检测要求提升

30%，增加铣头分度检测项 

制定检测新标准 

切削样件检测 
已编制龙门式镗铣床标准切削要求及规范，具备相

关检测仪器，满足检测切削样件各项精度需求 

检测项与原合格证一致，部分技术要求相对

通用型产品而言，高端产品的检测要求提升

50%-70%，增加客户典型样件的试切，采用

原检测方法和量检仪器满足工序要求 

- 
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产品名称 工序名称 原测试要求 高端产品关键精度要求 改进工艺环节及措施 

高端五轴龙门加

工中心 

几何精度检测 

现产品按“QJPQ/JP58001—2014 龙门五轴加工中

心制造与验收技术要求”及合格证要求执行；具备

相关检测方法及量检仪器 

检测项与原合格证一致，部分技术要求进行

精度压缩，相对通用型产品进行提升，围绕

高端产品标准要求，采用新检测方法和新量

检仪器满足工序要求 

编制新检测设备操作规程，形成

标准化流程 

动态精度检测 

现产品按“QJPQ/JP58001—2014 龙门五轴加工中

心制造与验收技术要求”及合格证要求执行；具备

相关检测方法及量检仪器 

检测项与原技术要求一致，针对高端产品标

准要求，进行精度压缩。 
编制检测方法及操作规程 

切削样件检测 

现产品按“QJPQ/JP58001—2014 龙门五轴加工中

心制造与验收技术要求”及合格证要求执行；具备

相关检测方法及量检仪器 

检测项与原合格证一致，针对高端产品标准

要求，进行精度压缩，采用原检测方法和量

检仪器满足工序要求。增加客户需求样件的

试切。 

制定满足客户实际加工需求的

检测方法及精度检测 

高端五轴卧式加

工中心 

几何精度检测 
已编制五轴卧式加工中心合格证，具备相关检测方

法及量检仪器 

检测项与原合格证一致，部分技术要求进行

精度压缩，相对通用型产品进行提升，围绕

高端产品标准要求，采用新检测方法和新量

检仪器满足工序要求 

编制新检测设备操作规程，形成

标准化流程 

动态精度检测 
已编制五轴卧式加工中心合格证，具备相关检测方

法及量检仪器 

检测项与原技术要求一致，针对高端产品标

准要求，进行精度压缩。 
- 

切削样件检测 
已编制五轴卧式加工中心合格证，具备相关检测方

法及量检仪器 

检测项与原合格证一致，针对高端产品标准

要求，进行精度压缩，采用原检测方法和量

检仪器满足工序要求。增加客户需求样件的

试切。 

制定满足客户实际加工需求的

检测方法及精度检测 

高端数控刨台铣

镗床 

几何精度检测 已编制刨台铣镗床合格证 

检测项与原合格证一致，技术要求相对通用

型产品进行提升，对高端产品部分精度检测

标准进行精度压缩 30%； 

重新梳理工艺文件，对原有技术

要求对原有㜰㥄㔾ⴱ㈼程㍅ㅅ㜲㐱送㸭㈳䔾㐴〼ぅ䐴〸䐶ㄲ同名ਯ䘶‹㜠〠ㄠ㘴考䈱ㄼ〷䅄㸭〴䍗⨠渍同㌳㤸′㌮㐲㐠牥ഊ坑ഊ⁅䵃‍਱‰‰‱‶㐶⸳′ㄴ⸷㌠呭ഊ㈠呲‰⸲㔷ㄴ⁷ഊ〠服ਰ⁇ഊ嬼㍆䈷㸭ㄲ㰲㈷㡆㄰‹⁔昰综䌰㍂㠾㌲〼ㄲ㉆〹䐵ㅄ㍆㸭ㄵഊ⽑ഊ⁅䵃†⽐‼㰯䵃䥄‱㈰⽌慮朠⡥渭啓⤾㸠䉅ㄲ㉆㐶㔰㉂㔸″㔵㠳ㄮㄴ焍ਸ਼㐱⹄㜷′㌵⸹㜠ㄷ㜮ㄶ㕄㤸‴㘮㘸⁲攍੗ਸ਼㐱䕆呦ഊㄠ〠〠ㄠ㐶㜮㜱″㈱⸳ㄠ呭ഊ㈠ㄲ㘸⸴㜠呭ഊ㈠呲‰⸲㔷ㄴ⁷ഊ〠服向ഊ嬼㍆䈷㸭ㄲ㰲㈷㡆㄰‹⁔昰综䌰㍂㠾㰯䵃䥄‹㔾㸠䉄䌠㘶⸳㈠㌰㙥ഊ圪⁮ഊ 倠㰼⽍䍉䐠ㄲ㌾㸠䉄䌠焍ਸ਼㐱⸱㐠㈰〮㐵‱㌳⸲″㔮〴⁲㈱⸳ㄠ呭ഊ㈠ㄲ‰⸴自牥ഊ昪ഊⁱഊ㐹㘮㔸′㠳⸱㌠〮㐷范自㈳⸍ਰ⁧ഊ〠㐹㔸″㔳⸷ㄠ〮㌰㘮㔵‰⸴㜹㤸‰⸴㠍ਰ‴㤵੦⨍ਲ㔷⸰㘠㌰㘮㔵′〵⸱㌠〮ⁱഊ㐹㘮ഊ昪ഊ㐶㈮ㄹ″〶矿㔠〮㐷范自」ਰ‴㤵੦⨊昪ഊ㐶㈮㘷″〶矿㔠ㄷ㜮㤸‰⸍ਰ‴㤵攍੦⨍ਸ਼㐰⸶㘠㌰㘮㔵‰⸴㜹㤸‰ഊ〠㐹㔊昪੦⨍਴㘲⸶㜠㌰㘮㔵‱㝷ഊ〠服ਰ⁇㐹攍੦⨍਷㜴⸳㐠㌰㘮㔵‱⸴㐠〮㐸」ਰ‴㤵੦⨊昪ഊ㐶㈮㘷″〶矿㔠ㄷഊ〠服ਰ⁇图㤱㐷⸷㐠㈸㌮ㄳ‰⸴自㈳⸴㈴⁲攍只焍਴㤶矿自㈸㌮ㄳ‰⸴㜹㤸′㌮੦⨍只ഊ嬼㍆诸㈲″㔴⸮ㄳ‰⸴㜹㤸′㌮㐲㐍ਜ਼㰳䘪ഊ㘴〮㘶㈸㌮ㄳ‰⸴㜹㤸′㌮ഊ嬼㍆⨍受੗⨠渍只㈸㌮ㄳ‱⸴㐠㈳⸴㈴ഊ嬼㍆⨍受੗⨠渍只㈸㌮ㄳ‱⸴㐠〮㐸」ഊ嬼㍆⨍受੗⨠渍只㈸㌮ㄳ‱⸴㈴⁲攍只ഊ嬼㍆诸㈲″㔴⸮ㄳ‰⸴㜹㤶⸶自牥ഊ圪⁮ഊ儍只䕍䌠
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供应，本项目具备较高的可行性。 
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由于本次募投项目产品系原有产品的产能扩充，天津天锻已具备本次大型高端液压成形装备生产基地智能化改造项目相关产品设

计定型的核心技术，加工工艺已相对成熟，已具备较为稳定的零部件及设备采购渠道，募投项目的实施具备较高可行性。具体情况如

下： 

ŵ ΐ ֟  
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序号 主要应用工艺 现有工艺情况 

4 焊接方法情况 

采用先进的焊接方法，如窄间隙焊、机器人自动化焊等，这些焊接方法具有能量密度高、焊接速度快、热影响

区小等优点，能够实现高精度、高质量的焊接，特别适用于液压机中对焊接质量要求较高的重型关键零部件的

焊接，如油缸、立柱等 

5 焊接工艺参数情况 

通过大量的焊接试验和数据分析，对焊接电流、电压、焊接速度、焊接顺序等工艺参数进行了优化，确保焊接

过程中的热输入均匀合理，减少焊接应力和变形。同时，采用预变形、刚性固定等工艺措施，进一步控制焊接

变形，提高了焊接精度和效率 

6 焊接质量检测流程情况 
建立了完善的焊接质量检测体系，增加了无损检测的手段和频次，如采用超声波检测、射线检测、磁粉检测等

多种检测方法，对焊接接头进行全面、细致的检测，及时发现和处理焊接缺陷，确保焊接质量符合要求 

B.现有产品装配流程情况 

序号 主要应用工艺 现有工艺情况 

1 工作台结构与装配情况 

公司研发的适用于镦锻液压机的移动工作台，结构上采用第一液压缸、车身和滚轮的组合设计，顶升装置的液

压缸安装在车身中心确保稳定性与承重能力，底部滚轮便于移动，同时导轨设置在下横梁顶部，推动装置由第

一推杆和第二推杆组成，使承重台和滚轮能沿导轨平稳滑动，提高了操作的便捷性与安全性，也优化了工件的

加载与卸载流程，减少了调整时间 

2 换模装置情况 

公司申请的 “一种用于衬套圆度校准液压机的换模装置” 专利，包括第一支架、传送机构、拾取机构、拾取

工装和定位机构等。传送机构水平设置在第一支架底部，拾取机构通过升降和平移动作实现模具的精准拾取与

放置，定位机构确保模具在更换过程中稳定、安全，实现了模具的自动换装，大大减少人工依赖，提升了换模

速度和模具的精确定位，使得液压机的运行更加顺畅 

3 热成形生产线情况 

在为 stellantis 集团打造的热成形自动化生产线项目中，增加了增力连杆系统、滑块机械微调系统等，滑块

采用 4 点加压结构，增加了抗偏载能力，使压力机能够更好地适应模具，对比同吨位、同节拍设备装机功率

减小 40% 左右，在提升产线效率的同时降低了设备故障率及维保费用 

4 装配流程与质量管控情况 

项目全流程管控，针对海外订单项目，成立技术研发党员突击队，制定相应的开发战略，安排专人负责项目厂

内、外全流程的管控工作，严格把控生产线质量关，确保设备能够满足海外客户的实际需求，提高了产品的整

体质量和交付效率 
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③已具备较为稳定的零部件及设备采购渠道 

天津天锻本次大型高端液压成形装备生产基地智能化改造项目拟对部分已实现销售且销售规模保持较快增速的重点产品加大投

入，主要原材料为碳素结构钢焊接件、优质碳素钢及合金钢铸/锻件、铜基复合材料等，生产设备为所在行业较为通用的设备，与现

有产品在生产所需主要原材料、生产设备方面不存在重大区别。天津天锻本次募投项目预计与当前公司现有同类产品供应商大致相同，

主要为汉冶钢铁、通裕重工、一重集团、华德液压、泰丰液压等知名生产型企业，具备良好稳定的供应能力。公司已建立较为完善的

供应商管理体系，具备较为丰富的供应商资源，对于本次募集资金投资项目拟研发产品所需的原材料、生产设备、生产能力方面已与

相关供应商开展了前期沟通论证，生产所需主要原材料及生产设备市场稳定成熟，可以满足长期稳定供应需求，预计在材料及生产设

备的取得上不存在重大障碍。 

综上，天津天锻已具备本次大型高端液压成形装备生产基地智能化改造项目相关产品设计定型的核心技术，加工工艺已相对成熟，

已具备较为稳定的零部件及设备采购渠道，募投项目的实施具备较高可行性。 

̂4̃ Һ ᵊ ⱬ  

ῤ ᾢ ̆ Һ ᵊ ⱬ Ғ ᵊ ⱬ ң
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῍ ῏ ᴨ Ҍ ⱴ ῀̆ ̆

Ҭ ᵣ ⱬ ֟ Ȃ ̆ Ҭ ῀҉ Ὲ ̆Ṣ
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̂4̃中捷厂已具备募投项目所需外采零部件的可靠供应渠道 

Ҭ ңҩּת ֟ ↓ Һ ᴆ ⱳ ᴆ Һ

ȁ ȁҜ ᾣ ȁ Ȃ其中，所需的进口零部件如数控系统、

丝杠导轨等，中捷厂将继续发挥通用技术集团集采优势，利用原有采购渠道完

成数控系统、丝杠导轨等进口零部件的稳定供应。此外针对相关进口零部件，

促进核心零部件自主可控，在自制能力建设方面，持续开展主轴、角度头、转

台等核心功能部件自制能力建设，同时积极开拓国内有相关替代品牌，并保持

良好合作关系，多措并举保障供应链可控。 
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≢  ̂ ̃ ṿ ̂%̃ ̂%̃ 

  20-40 5.00 2.38-4.75 

  9-11 5.00 8.64-10.56 

  5-7 5.00 13.57-19.00 

  5-7 5.00 13.57-19.00 

ῒז   3 5.00 31.67 
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Ғ Ғ≠  10 10.00 

ᴆ 5 20.00 

 10 10.00 

（2）固定资产投资进度情况 

本次募投项目的固定资产投资进度见下表： 

高端数控加工中心产线建设项目 

序号 工程或费用名称 
金额（万元） 

建设期第 1 年 建设期第 2 年 建设期第 3 年 合计 

1.1 建筑工程费 954.00 1,314.00 180.00 2,448.00 

1.2 设备购置费 5,010.00 1,197.00 20,080.59 26,287.59 

1.2.1 硬件设备购置费 5,010.00 1,197.00 19,439.61 25,646.61 

1.2.2 软件产品购置费 - - 640.98 640.98 

面向重点领域中大型数控机床产线提升改造项目 

序号 工程或费用名称 
金额（万元） 

建设期第 1 年 建设期第 2 年 建设期第 3 年 合计 

1.1 建筑工程费 1,130.00 1,830.00 120.00 3,080.00 

1.2 设备购置费 3,048.61 4,173.28 23,411.24 30,633.13 

1.2.1 硬件设备购置费 3,048.61 4,173.28 23,211.24 30,433.13 

1.2.2 软件产品购置费 - - 200.00 200.00 

大型高端液压成形装备生产基地智能化改造项目 

序号 名称 金额（万元） 
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建设期第 1 年 建设期第 2 年 建设期第 3 年 合计 

1 建设投资 3,833.88 5,624.44 8,849.71 18,308.03 

1.1 工程费用 3,637.37 5,399.05 8,718.50 17,754.92 

1.1.1 建筑工程费 2,211.37 1,474.25 - 3,685.62 

1.1.2 设备购置费 1,426.00 3,924.80 8,718.50 14,069.30 

天津天锻的研发项目 

序号 工程或费用名称 
金额（万元） 

建设期第 1 年 建设期第 2 年 建设期第 3 年 合计 

1 设备购置费 859.00 1,502.87 601.00 2,962.87 

1.1 硬件设备购置费 299.00 1,447.87 601.00 2,347.87 

1.2 软件产品购置费 560.00 55.00 - 615.00 

本次募投项目设备购置主要集中在建设期第三年，相关资产于第三年建设

完毕后转固验收开始生产。 

̂3̃ תּ ⅞Ҋ ֟ȁ ֟ ȁ
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̂4̃ ῏ ҉ Ὲ ҙ  
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 T3 T4 T5 T6 T10 

1ȁ ῏  

תּ (a)  3,217.23   6,434.48   6,434.48   6,245.01  

Ὲ ֟ȁ
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 8,731.67   18,177.30   18,177.30   17,987.83  
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2、本次募投项目相关产品满足行业市场需求发展 

（1）募投项目所处市场总体维持向好发展 

1）国内市场增长存在需求 

根据中国机床工具工业协会数据显示，2024 年 1-11 月机床工具全行业金属

切削机床营业收入同比增长 6.6%，金属成形机床营业收入同比增长 5.5%，全国

规模以上企业金切机床产量 61.2 万台，同比增长 8.1%；金属成形机床产量 14.4

万台，同比增长 4.3%，2024 年市场较 2023 年全年整体有所回暖。机床下游应
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3）作为链主单位整体的成长空间较大 

国际机床巨头日本山崎马扎克（MAZAK）2022 年营收约 400 亿人民币、德马

吉森精机 2022 年公司营收 249 亿人民币，2023 年上市公司完成本次收购（33

亿）并考虑募投达产营收（20 亿），刚过 50 亿人民币，作为唯一央企机床链主

单位的上市平台，上市公司整体成长空间较大。 

4）国内数控化率提升的需求增长 

据中国机床工具工业协会数据，2023 年金属切削机床数控化率为 45.5%。

日本机床数控化率维持在 80%以上，美国和德国机床数控化率均超过 70%。国务

院在 2024 年初印发的《推动大规模设备更新和消费品以旧换新的行动方案》提

出，要深入推进机床等传统设备再制造，到 2027 年，规模以上工业企业数字化

研发设计工具普及率、关键工序数控化率分别超过 90%、75%。我国国产数控机

床的数控化率仍有较大的提升空间，数控化率提升依靠数控化设备实现的，此

部分需求将持续促进设备更新，产能消化。 

（2）募投项目产品下游市场需求持续扩大 

Ҭ └ ҙ Ҍ ̆ ȁ ≢

ṽ ҽ ⱴ ̆ Ҋ Ȃ Ὲ

Ҭ ȁ תּ Һ ֟ ’ Ҋ̔ 

募投项目 募投产品 主要应用行业 主要加工零件 

高端数控

加工中心

产线建设

项目 

高端卧式

数控加工

中心 

航空航天领域 机匣、盘轴等壳体类零件 

汽车领域 发动机机体、变速箱壳体、驱动桥壳等 

注塑机领域 注塑机高精度支架、模架 

泵阀领域 

泵体 

工程机械行业高压泵体、阀体等 

真空泵体 

高端立式

数控加工

中心 

航空航天领域 
飞机中小零组件 
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募投项目 募投产品 主要应用行业 主要加工零件 

转向臂、刹车钳 

发动机机体 

军工领域 高精密零件 

立式五轴

加工中心 

新能源汽车领域 新能源汽车车架、底盘副车架 

航空航天领域 

航空发动机叶片、叶盘、飞行舵机零部

件、导航部件金属结构件、卫星精密零

部件 

医疗领域 人造骨骼零件 

无人机领域 
小型发动机零部件、无人机镜头框架、

无人机金属结构件等 

军工领域 
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募投项目 募投产品 主要应用行业 主要加工零件 

化改造项

目 
重型锻造

类液压机 

航空航天领域 
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2015-2023 ’ 
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3、募投项目产品已广泛得到下游诸多领域产品认证及客户认证，正聚焦新

兴领域大力拓展下游客户 
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4、礀设后第四年可实现盈亏平衡 
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֟ῃ Ȃ № └ ץ̆

ȁ ֲ ҹ ̆ ᶛ ꜚȂ 

ⱴ Ҭ ֟ Ԏ Ҋ̔ 

 ̂҆ᾝ̃ 

 56,608.97 

 15,449.32 

ꜚ  41,159.65 

Ԏ ῀ 45,080.17 

注：考虑固定成本（设备采购等）、可变成本（机床生产原材料采购等），随着销售

规模逐步增加至达产，销售收入可以涵盖固定成本及对应机床生产所需的可变成本，即下

表图表交界处，得到对应盈亏平衡涉及的收入，下同。 

 

̔ ⱴ Ҭ ֟ Ԏ  

 

҉ Ẋ ᴆҊ̆ ⱴ Ҭ ֟ Ԏ ҹ ῀

45,080.17 ҆ᾝ̆根据高端数控加工中心产线建设项目实现盈亏平衡对应的销售

收入结合项目达产年收入占比及产品销售价格测算，具体测算情况如下： 

序

号 
产品名称 

达产年收入

（万元） 

达产年收

入占比 

盈亏平衡点收入

（万元） 

单价(万元

/台） 

产量

(台) 

1 
高端卧式数控

加工中心 
15,960.00 25.49% 11,489.61 133 86 

2 
高端立式数控

加工中心 
26,500.00 42.32% 19,077.36 53 360 

Ԏ , 

71.99%, 

45,080.17 

0.00

10,000.00

20,000.00

30,000.00

40,000.00

50,000.00

60,000.00

70,000.00

0% 10% 20% 30% 40% 50% 60% 70% 80% 90% 100%

῀

ꜚ Ԏ



1-61 

序

号 
产品名称 

达产年收入

（万元） 

达产年收

入占比 

盈亏平衡点收入

（万元） 

单价(万元

/台） 

产量

(台) 

3 
立式五轴加工

中心 
20,160.00 32.19% 14,513.19 168 86 

合计 533 

根据上表，预测项目的盈亏平衡点为收入 45,080.17 万元，销量合计为 533

台，预计在募投项目实施第 4 年达到盈亏平衡点。 

̂2̃ Ҭ ֟  

Ҭ ֟ Ԏ Ҋ̔ 

 ̂҆ᾝ̃ 

  76,580.85  

  22,796.48  

ꜚ   53,784.37  

Ԏ ῀  60,068.74 

 

̔ Ҭ ֟  

 

҉ Ẋ ᴆҊ̆ Ҭ ֟ Ԏ

ҹ ῀ 60,068.74 ҆ᾝ̆根据面向重点领域中大型数控机床产线提升改造

项目实现盈亏平衡对应的销售收入结合项目达产年收入占比及产品销售价格测

算，具体测算情况如下： 

Ԏ , 

69.30%, 60,068.74 
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序

号 
产品名称 

达产年收入

（万元） 

达产年收

入占比 

盈亏平衡点收入

（万元） 

单价(万

元） 

产量

(台) 

1 
高 端 龙 门 加 工

中心 
30,000.00 34.61% 20,789.83 500 42 

2 
高 端 数 控 刨 台

铣镗床 
9,950.00 11.48% 6,895.29 199 35 

3 
高 端 落 地 镗 铣

床 
14,700.00 16.96% 10,187.01 735 14 

4 
高 端 五 轴 卧 式

加工中心 
16,100.00 18.57% 11,157.21 805 14 

5 
高 端 五 轴 龙 门

加工中心 
15,930.00 18.38% 11,039.40 1593 7 

合计 111 

根据上表，预测项目的盈亏平衡点为收入 60,068.74 万元，销量合计为 111

台，预计在募投项目实施第 4 年达到盈亏平衡点。 

̂3̃ ֟  

֟ Ԏ Ҋ̔ 

 ̂҆ᾝ̃ 

  48,275.00  

  13,203.44  

ꜚ   35,071.56  

Ԏ ῀  40,257.62  
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҉ Ẋ ᴆҊ̆ ֟ Ԏ

ҹ ῀ 40,257.62 ҆ᾝ 根̆据大型高端液压成形装备生产基地智能化改造

项目实现盈亏平衡对应的销售收入结合项目达产年收入占比及产品销售价格测

算，具体测算情况如下： 

序

号 
类别 产品名称 

达产年收入

（万元） 

达产年收入

占比 

盈亏平衡点

收入（万元） 
单价(万元） 

产量

(台) 

1 
重型锻造

类液压机 

单台类 10,974.89 21.03% 8,466.02 1,567.84 5 

2 
成组成套

产线类 
18,195.17 34.86% 14,035.74 2,599.31 5 

3 复合材料

模压成形

类液压机 

单台类 1,950.29 3.74% 1,504.45 487.57 3 

4 
成组成套

产线类 
848.06 1.63% 654.19 424.03 2 

5 金属薄板

冲压成形

液压机 

单台类 2,823.93 5.41% 2,178.38 352.99 6 

6 
成组成套

产线类 
1,013.64 1.94% 781.92 253.41 3 

7 航空特种

装备类液

压机 

单台类 9,362.26 17.94% 7,222.04 1,170.28 6 

8 
成组成套

产线类 
7,019.55 13.45% 5,414.87 1,403.91 4 

合计 35 

根据上表，预测项目的盈亏平衡点为收入 40,257.62 万元，销量合计为 35

台，预计在募投项目实施第 4 年达到盈亏平衡点。 

Ԏ , 

77.14%, 40,257.62 
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1、标的公司拥有实施募投项目的技术能力 

目前中捷持有境内专利 49 项（发明专利 32 项），具备满足募投项目产品

生产制造的技术储备，加工、装配、检测等工艺储备，已完成样机测试，募投

项目能够保障中捷厂产品实现及时、高效、稳定的供应，并满足下游客户产品

高端化、国产自主化的需求，相关募投项目具备较高的必要性及可行性。天津

天锻系原有产品的产能扩充，已具备本次募投项目相关产品设计定型的核心技

术。具体核心技术情况详见“一/（一）/1/（1）高端数控加工中心产线建设项

目、（2）面向重点领域中大型数控机床产线提升改造项目”。天津天锻系原有

产品的产能扩充，已具备本次大型高端液压成形装备生产基地智能化改造项目

相关产品设计定型的核心技术。 

2、募投项目产品面向下游客户高端装备的升级需求，实现国产替代 

（1）本次募投项目产品已获客户验证并实现销售 

本次中捷厂募投项目产品已完成样机试制并取得客户验证、试用反馈，天

津天锻募投项目系原有产品的产能扩充，不涉及客户验证及试用，中捷厂募投

项目的具体客户验证、试用反馈情况如下： 

募投项目 产品名称 已确定验证及反馈的客户名称 核查依据 

高端数控加

工中心产线

建设项目 

高端立式加工中心 中国航空工业集团下属公司 客户验证意见 

高端卧式加工中心 
本特勒汽车零部件（天津）有限

公司 

交易协议、内部

检查报告 

立式五轴加工中心 中国航发下属公司 客户验证意见 
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募投项目 产品名称 已确定验证及反馈的客户名称 核查依据 

面向重点领

域中大型数

控机床产线

提升改造项

目 

高端龙门加工中心 
科德数控股份有限公司、宁波永

祥铸造有限公司等 
客户验证意见 

高端数控刨台铣镗床 
大连洁能重工股份有限公司、大

连荣鼎机电设备有限公司 
客户验证意见 

高端数控落地镗铣床 
哈电集团（秦皇岛）重型装备有

限公司 
客户验证意见 

高端五轴卧式加工中心 

已取得国家质量监督检验中心

的出具的可靠性检测报告及产

品性能检测报告 

可靠性、产品性

能检测报告 

高端五轴龙门加工中心 中国航发下属公司 客户验证意见 

募投项目产品已得到下游诸多领域产品认证及客户认证，正聚焦新兴领域

大力拓展下游客户，具体详见“一/（二）/3 募投项目产品已广泛得到下游诸多

领域产品认证及客户认证，正聚焦新兴领域大力拓展下游客户”。 

（2）本次募投项目产品助力实现国产替代，集成化解决客户需求 

对于关键核心零部件及高端精密机床国外限制出口，国内需求迫切，进口

替代需求空间巨大，本次募投项目产品能够满足客户国产替代需求，有较大市

场空间，如中捷 1 项目的立式五轴产品完成对标德国德玛吉 DMU 系列产品的替

代升级，同等参数规格型号的机床售价可降低 30%左右，且交货期大幅缩短；中

捷 2 项目的高端龙门产品已完成对日本大隈机床 MCR-BV 系列产品的替代升级，

同等参数规格型号的机床售价可降低 30%左右，具体产品对比情况如下： 

项目名

称 

中捷 1 项目 

主要参数 
德玛吉 

（DMG 125p） 

中捷高端立式五轴

产品（GMC125u/t） 

加工范

围 

X 轴行程（mm） 1250 1600 

Y 轴行程（mm） 1250 1600 

Z 轴行程（mm） 1000 1230 

工作台尺寸 Ø 1250 ø 1250 

工作台承重（kg） 2600 2500 

主轴加

工能力 

主轴转速（RPM） 15000 15000 

铣削工作台转速（RPM） 35 10 

加工精

度及效
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产品性

价比 
机床售价(万元） 750-850 500-550 

项目名

称 

中捷 2 项目 

主要参数 
日本大隈（MCR-BV30

×50） 

中捷高端龙门五轴

（GMC2550wsμ） 

加工范

围 

X 轴行程（mm） 5200 5200 

Y 轴行程（mm） 3700 4100 

Z 轴行程（mm） 800 800 

W 轴行程（mm） 1200 1200 

工作台尺寸（mm） 2500×5000 2500×5000 

主轴加

工能力 

主轴转速（rpm） 30~6000 30~6000 

主轴电机功率（kW） 
30/37/43（低速连续

/高速连续/10min） 
37/41（连续/30min） 

主轴最大扭矩（Nm） 
981/1406（低速连续

/高速连续/10min） 

990/1097（连续

/30min） 

加工精

度及效

率 

X/Y/Z 快速移动速度（m/min） 30/32/15 25/20/15 

X/Y/Z 切削进给速度（m/min） 1~10000 1~10000 

W 横梁升降速度（m/min） 3 3 

X/Y/Z/W 轴定位精度（μm） 14/14/12/12 10/10/10/10 

X/Y/Z/W 轴重复定位精度（μm） 9/9/8/8 8/8/8/8 

产品性

价比 
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中捷厂现有加工设备多为 2008 年以前的设备，使用年限较长，无法满足募投项

目高端产品的持续稳定产出。 

报告期内，标的公司天津天锻产能利用率分别达到 98.47%、105.69%和

101.15%，产能利用已经饱和，现有生产设备与生产场地等无法满足客户对于柔

性生产线成套稳定交付的需求。 

4、国产替代、机床设备更新、高端化转型升级等趋势带来广阔的下游市场

空间 

我国高端机床国产化率较低，根据沙利文和头豹研究院于 2023 年 7 月 24
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量，从而在激烈的市场竞争中立足，因此对高端机床的需求变得必要而迫切。

例如，通过在机床装备中引入先进的伺服系统与传感器，实现高精度的实时监

控与调整；发展机床五轴联动技术，满足复杂零件加工的需求。先进技术和高

端零部件的应用能够大幅提高机床的柔性生产能力和加工精度、效率，减少人

工错误，提升整体运营效率，提升下游企业的整体产出和收益。 

6、投资预算和资金来源方面，本次募投项目的投资规模是合理的 

机床行业的投资规模较大，需要确保投资金额在企业可承受的范围内，且

融资渠道可靠、成本合理。2019 至 2023 年期间，机床行业投资总额年均增长率

约为 7%，其中对智能制造和自动化生产线的投资尤为突出。近年来机床行业同

类募投项目投资回报率情况如下： 

上市公司名

称 
融资事件 募投项目 

投资回

报率 

秦川机床 
2022 年度向特定对象发行 A

股股票 

秦创原·秦川集团高档工业母机创

新基地项目（一期） 
18.50% 

华中数控 
2023 年度向特定对象发行 A

股股票 

五轴数控系统及伺服电机关键技术

研究与产业化项目（一期） 
21.66% 

浙海德曼 
2024 年向特定对象发行股票

证券 
柔性自动化加工单元扩产项目 26.65% 

同类项目平均 22.27% 

高端数控加工中心产线建设项目 18.19% 

面向重点领域中大型数控机床产线提升改造项目 25.85% 

大型高端液压成形装备生产基地智能化改造项目 19.30% 

经测算，本次募投项目（除研发中心项目和现金）投资回报率基本处于行

业平均水平，满足企业预期的最低回报率，投资金额能够带来可观的收益，具

有适当性。 

7ȁ Ὲ ᵝ Ԉᴨלҹ֟ ᶫԅ  

̂1̃Ҭ ֟ ΐ Ԉᴨ̆ל ᵝ  

Ҭ ̆ľҬ Ŀ ӄȂҬ ̆ᶭ

Ữ ̆ ᴨ Һⱬ֟Ȃ
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ⱬ ̆ ⱬ ̆ ᵝ ̆ ᴆ ⱴ

└ ΐ̆ └ ֟ ᶫ ⱬ̕ ⱴ Ҭ ֟

Ԉ Ҭ̆ Ҍ ⱴ ֟ ȁ ⱬ ̆֟ ᴇ Ȃ

Ҭ ֟ Ҍ ᴨ ̆ ֟ ̆ ⱬ ῐ ̆
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ȁ ȁ ΐ ȂҬ ⇔ ⱬ ̆

└ ԅ Һ̆ ֟ ҉ ľҬ

ҙ Ŀľ Ŀ ȂľҬ Ŀ

ԅ Ḥ Ȃ 

高端数控加工中心产线建设项目的主要产品为高端卧式数控加工中心、高端

立式数控加工中心和立式五轴加工中心（以下简称为“高端加工中心产品”），

主要应用镗铣类加工技术。中捷厂长期从事镗铣类加工产品的生产，具备高端

加工中心产品研制所需的专业技术条件及高端产品的制造工艺能力。为响应国

务院国资委有关深化国企央企专业化整合聚焦横向合并的战略要求，推动资源

持续向主业企业、优势企业、“链长”企业集中，重点培育行业内专业领军企

业，沈阳机床根据本次重组后上市公司对标的公司未来发展定位，拟将中捷厂

打造为高端数控加工中心专业化生产基地，利用其现有加工技术及制造能力优

势，丰富中捷厂产品谱系，一方面创建标的公司新的营收增长点，另一方面，

由标的公司进一步整合沈阳机床原有加工中心板块业务，增强沈阳机床高端加

工中心业务的市场竞争力和品牌影响力，在高端装备市场中占据稳固地位。 

面向重点领域中大型数控机床产线提升改造项目主要产品（包括高端龙门式

镗铣床、高端数控刨台铣镗床、高端落地镗铣床、高端五轴卧式加工中心及高

端五轴龙门加工中心）则是中捷厂现有产品系列的全面优化升级，聚焦沈阳机

床产品转型升级阶段性发展目标，提升沈阳机床在高端领域与国际领先企业的

竞争实力，有力服务制造强国、工业母机强链补链战略。 

因此，本次募投项目的实施将有助于沈阳机床优化高端产品的产能布局，助

力实现生产设备更新换代及产品高端化转型升级，服务国家强链补链战略要求。 
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̂2̃ ֟ Ԉᴨל ᵝ 

ҙ ҍ ᴍ ᵝ ῃ ╠↓ ῒ̆֟

ⱬף ԅ ҙ ᾢ Ȃ ץ ₡̆Ṣ ҙ

Ҭ ̆ ΐ ῃ ֟ ῃ ֟ ֟ ⱬȂ

QYResearch ̆2022 ᴍ ҹ

15.54%̆ ҙ ѿᵝ̕ ῃ ᴍ ҹ 6.35%̆

ҙ ᵝȂ ֟ ⇔ ̆ ῀

̆ ԅ ҙ ᾢ Ȃ ΐ ᴑ

ҙȁ ⇔ ᴑҙȁ └ ҙ  ´ ᴑҙȁῃ

̂ ̃ ᵝȁῃ ᴑԊҙ ֟ ⇔ ᵝȁῃ ҙ

ᴑҙȁῃ ‰ ᴪ № ᴪ ӥ ᵝ

̆ ᴑҙ Ҭ ̆ľ Ŀ ҹľҬ ĿȂ 

大型高端液压成形装备生产基地智能化改造项目为天津天锻现有优势产品

的扩产项目，未来标的公司将聚焦现有品牌优势，进一步扩大市场占比，维持

原有市场地位，对标国外先进产品落实进口替代战略要求。 

҉̆ Ҭ ȁ Ḡ ᵬ῏ ҉̆Ҍ

̆ ᾟҒҙֲ Ữ ̆ Ҭ ȁ ᴨ

̆ל ֟ҙ ⱬ ̆提升标的公司产业链定位和市场地位，服务国家

强链补链战略， תּ ΐ ȁ ΐ Ȃ 

ԋȁҬ׃  

̂1̃ȁ̂3̃ ̆ ̆ Ⱶ ҹ̔ 

1ȁҬ ȁ תּ Ҍ Ҍ ̕ 

2ȁ ֜ תּ ΐ ̕ 

̂2̃ ̆ ̆ Ⱶ ȁᴪ ҹ̔ 

תּ ≠ ֟ ғ̆҉ Ὲ Ὲ

ҙ Ḡ ̆↕ תּ ȁ ֟ȁ ֟

῏ ₮ Ὲ Ⱶ ’ȁ ֟ ȁ ҙ Ҍᴪ֟ Ҍ
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问题 2 关于标的资产业绩 

申请文件及问询回复显示： 

（1）2023 年，中捷厂、中捷航空航天和天津天锻分别实现收入 60,154.69

万元、34,395.38 万元和 94,656.47 万元；2024 年 1-4 月，中捷厂、中捷航空航天

和天津天锻分别实现收入 12,892.80 万元、9,248.67 万元和 34,873.29 万元，中捷

厂和中捷航空航天 1-4 月收入年化后呈现下降趋势，主要受客户产品需求及验收

进度影响；根据未经审计数据，2024 年中捷厂、中捷航空航天和天津天锻实际

实现营业收入分别为 83,508.89 万元、48,562.99 万元和 98,106.94 万元；截至 2024

年末，中捷厂、中捷航空航天和天津天锻报告期末发出商品期后结转金额分别

为 40,827.52 万元、10,781.60 万元和 21,499.70 万元； 

（2）2022 年至 2024 年期间，中捷厂新签订单金额分别为 69,615.50 万元、

90,734.74 万元和 77,459.81 万元，中捷航空航天新签订单金额分别为 24,682.19

万元、28,548.94 万元和 35,593.69 万元，天津天锻新签订单金额分别为 155,704.75

万元、88,434.74 万元和 124,850.57 万元； 

（3）中捷厂、中捷航空航天和天津天锻报告期内毛利率均低于同行业可比

公司平均水平，中捷航空航天和天津天锻资产负债率高于同行业可比公司平均

水平。 

请上市公司： 

（1）结合各标的资产报告期末发出商品的期后验收情况、新签订单情况、

订单平均执行周期等，补充说明报告期后标的资产确认收入金额较大的原因及

合理性； 

（2）结合标的资产报告期后业务拓展情况、下游应用领域发展趋势、行业

发展变动情况、历史新签订单情况及在手订单余额、订单执行周期、预测期收

入预测依据等，进一步说明预测收入的可实现性； 

（3）结合标的资产的经营业绩、主营业务毛利率和资产负债率等主要财务

指标、研发投入等与同行业可比公司的比较情况，补充说明标的资产技术创新

性、先进性的具体体现，是否能够支撑标的资产业务持续发展； 
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（4）结合上述说明，进一步论证本次交易是否有利于提高上市公司资产质

量和增强持续经营能力。 

请独立财务顾问核查并发表明确意见，请会计师核查（1）（3）并发表明确

意见，请评估师核查（2）并发表明确意见。 

̔ 

ѿȁ ֲ  

̂ѿ̃ ֟ ₮ ’ȁ ’ȁ

̆ ᾟ ֟ ῀

 

1ȁҬ  

̂1̃ ₮ ’  

2024 12 31 ̆Ҭ 2024 10 ₮ ҹ

26.61%̆ ₮ ’ Ҋ̔ 

ᵝ̔҆ᾝ 

 2024 10 31  

₮ ᵩ  48,648.36 

 12,946.66 

ᶛ 26.61% 

2024 12 31 ̆ ₮ № ̆ῒז ῀

’ Ҋ̔ 

ᵝ̔҆ᾝ 

 2024 11-12 ῀ ’ 

2024 11-12 ῀  15,083.24 

ῒҬ̔ ₮ 销售收入 ’ 14,666.42 

销售收入 ’ 279.65 

֟ 销售收入 ’ 137.17 

注：发出商品期后结转销售收入金额系收入口径，因此与前述发出商品期后结转金额

的成本口径存在差异。 

2024 10 31 ῀ 15,083.24 ҆ᾝ̆ῒҬ ₮

14,666.42 ҆ᾝ̆ 97.24%̕ 和 ֟ 结转 416.81 万
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元，占比 2.76%̆ Ҭ ῀ Һ ҹ ₮ ῀Ȃ 

̂2̃ № ῀ 

2022 2024 ’ Ҋ̔ 

ᵝ̔҆ᾝ 

 ̂Ҍ ᴇ̃ 

2022    69,615.50  

2023    90,734.74  

2024  77,459.81 

̔2022 -2023 8 ҹ ⱵҬ Ҭ Ԋҙ Ҋ ̕2023

9 ҹҬ 与 ⱵҬ Ȃ 

҉ ̆2022 2024 ̆Ҭ №≢ҹ

69,615.50 ҆ᾝȁ90,734.74 ҆ᾝ 77,459.81 ҆ᾝ̕2023

Һ̆ Ҭ Ҭ ֟ ̆ └ Ҋ

̆֟ ᴇ Ȃ根据报告期后 11-12 月收入确认明细，中捷

厂收入均来源于历史订单，并非来自新签订单。 

̂3̃  

̆Ҭ ╠ԓ ֟ ’ Ҋ̔ 

ᵝ̔҆ᾝ 

 

2024 1-10  2023  2022  

῀ 

 

 

 

ᴇ 

̂҆ᾝ/

̃ 

῀ 

 

 

 

ᴇ 

̂҆ᾝ/

̃ 

῀ 

 

 

 

ᴇ 

̂҆ᾝ/ ̃ 

1  ῤ 998.23 4.72% 166.37 7,748.58 57.62% 258.29 4,489.81 27.04% 224.49ץ

1-1.5  10,313.45 48.76% 606.67 5,342.48 39.73% 333.90 6,491.55 39.09% 282.24 

1.5-2  8,649.56 40.90% 360.40 356.64 2.65% 356.64 1,711.50 10.31% 427.88 

2  1,189.38 5.62% 198.23 - - - 3,913.42 23.57% 301.03 

 21,150.62 100.00% 406.74 13,447.70 100.00% 286.12 16,606.27 100.00% 276.77 

根据上表，执行周期是指产品从合同签订日至合同最终取得验收日或报告

期末的时间，验收周期指产品从发货日至产品最终取得验收的日期，中捷厂成

立后，产品的验收周期通常为 5 个月，在产品发货后经过安装调试、试运行，

产品具备验收状态，完成验收的时间根据产品型号、产品标准化程度、以及是

否为预投产品等，验收周期从不到 1 个月至 12 个月不等。根据上表， ῤ̆
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Ҭ ╠ԓ ֟ Һ Ҭ 2 ῤ̆ץ ṿ

№≢ҹ 15.15 ȁ10.26 18.30 ȂῒҬ̆2022 Ҭ

Һ̆ №֟ ԍ ֟ ᴆ

；2024 年 1-10 月，中捷厂执行周期增长主要系中捷厂产品向大型化转型，

产品制造难度增加平均周期有所增长所致Ȃ 

Ҭ 10 11-12 ╠ԓ ֟

ΐᵣ ’ Ҋ̔ 

ᵝ̔҆ᾝ 

 

2024 11-12  

  
ᴇ 

̂҆ᾝ/ ̃ 

1  ῤ 1,367.26 30.18% 341.81ץ

1-1.5  2,778.32 61.32% 463.05 

1.5-2  384.96 8.50% 384.96 

 4,530.53 100.00% 411.87 

Ҭ 2024 10 11-12 ṿҹ

8.59 ҩ ̆其中执行周期以 1-1.5 年为主Ȃ 

2ȁҬ  

̂1̃ ’  

2024 12 31 ̆ Ҭ ₮ ᶛҹ

44.78%Ȃ ̆ ₮ ῒז ῀ ’ Ҋ̔ 

ᵝ̔҆ᾝ 

 2024 11-12 ῀ ’ 

2024 11-12 ῀  19,262.74 

ῒҬ̔ ₮ 销售收入 ’ 2,035.40 

      销售收入 ’ 11,284.73 

      ֟ 销售收入 ’ 5,942.61 

注：发出商品期后结转销售收入金额系收入口径，因此与前述发出商品期后结转金额

的成本口径存在差异。 

Ҭ ῀ 19,262.74 ҆ᾝ ῒ̆Ҭ ₮

2,035.40 ҆ᾝ̆ 10.57%̆ 11,284.73 ҆ᾝ̆

58.58%̆ ֟ 5,942.61 ҆ᾝ̆ 30.85%Ȃ Ҭ
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῀ 主要ҹ ₮ ȁ ֟ ῀Ȃ 

̂2̃ 全部 ῀ 

报告期内，中捷航空航天新签订单情况如下： 

单位：万元 

期间 金额 

2022 年度 24,682.19 

2023 年度 28,548.94 

2024 年度 35,593.69 

注：新签订单为当期已签订合同，订单金额为不含税金额。 
 

ᵝ̔҆ᾝ 

 2024 11-12 ῀ ’ 

2024 11-12 ῀  19,262.74 

ῒҬ̔  19,262.74 

Ҭ ῀ 19,262.74 万ᾝ ῒ̆Ҭ

19,262.74 ҆ᾝ̆ 100.00%̕ Ҭ ῀ 均

ԍ ̆ҍ ’ Ȃ 

̂3̃  

̆Ҭ ֟ ’ Ҋ̔ 

ᵝ̔҆ᾝ 

 
2024 1-10  2023  2022  

      

1  ῤ 15,583.08  54.58% 6,583.98 19.65% 2,510.94 30.40%ץ

1-2  8,466.11  29.65% 23,926.44 71.42% 5,749.82 69.60% 

2  - - 8.92% 2,988.82 15.76%  4,500.62 ҉ץ

 28,549.81  100.00% 33,499.24 100.00% 8,260.76 100.00% 

̔ 是指产品从合同签订日至合同最终取得验收日或报告期末的时间Ȃ 

根据上表，执行周期是指产品从合同签订日至合同最终取得验收日或报告

期末的时间，验收周期指产品从发货日至产品最终取得验收的日期，执行周期

受产品设计、备货、产能饱和度、交付过程中的运输以及客户接收并安装调试

的现场条件等影响，执行周期从 1 个月到 1 年以上不等， ῤ̆ Һ

Ҭԍ 2 以内̆ №֟ 2 Һ ȁ
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ȁ ֟ Ȃ随着中捷航空航天产品成熟

度不断提高，下游客户复购产品占比提高，整体上订单平均执行周期逐步缩短。

产品结构中，首台套、创新型产品定制化程度高，该类产品验收周期通常为 3-8

个月；标准型、预投产品验收周期较短，通常为 30 天左右可完成产品性能检测

并验收。 

̆Ҭ Һ ֟ ’ Ҋ̔ 

ᵝ̔҆ᾝ 

 
2024 11-12  

  

1  ῤ  12,854.78 68.85%ץ

1-2   5,237.17  28.05% 

2  3.10%  578.76  ҉ץ

   18,670.71   100.00% 

2024 11-12 Ҭ 进一步缩短，1 年以内执

行完毕的订单比例进一步提高 Һ̆ Ҭ ҍҺ ´ ᵬⱴ ̆

ֲ ⱴү ץ̆ ‰ ҉ ⱴ ⱳ

Ҋ ⱴ̆ ᵣ Ȃ 

3ȁ  

̂1̃ ₮ ’ ̆Ҍ

῀  

2024 12 31 ̆天津天锻 2024 年 10 月末发出商品期后结转比例

为 13.12%， ₮ 期后 ’ Ҋ̔ 

ᵝ̔҆ᾝ 

 2024 1-10  

₮ ᵩ   49,485.80 

  6,490.77 

ᶛ 13.12% 

注：执行周期是指产品从合同签订日至合同最终取得验收日或报告期末的时间。 

֟ ҹ └ ֟ ̆֟ ֟ ₮⌠

ҍ ̆ ֟ ץ ⱳ ̆ ғ ȁ

ᵝ └ ’Ҋ ᴪ Ȃ截至
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2024 年 12 月 31 日，2024 年 10 月末发出商品余额期后结转比例相对较低，主
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1  ῤ 2,076.11 3.81% 16,025.70ץ
24.95

% 

15,217.7

9 
33.92% 

1-1.5  18,023.56 33.10% 18,438.35 
28.71

% 

16,391.9

6 
36.54% 

1.5-2.5  13,975.22 25.66% 26,990.17 
42.02

% 

11,785.8

4 
26.27% 

2.5  20,380.53 37.43% 2,778.76 4.33% 1,466.37 3.27% 

 54,455.41 100.00% 64,232.97 100% 
44,861.9

6 
100% 

ῤ̆ 1,000 ҆ᾝ ֟ Һ Ҭ 2.5

ῤ̆ץ ֟ ṿ̂已╧ 因客户原因长期未开工的 ṿ̃

№≢ҹ 14.94 ҩ ȁ17.46 ҩ 24.25 ҩ Ȃ ῤ̆ ȁ

ȁ ̆ Һ ֟ ֟ ᴇ

̆№≢ҹ 456.84 ҆ᾝȁ711.02 ҆ᾝ 738.32 ҆ᾝ̆

Ȃ Ҍ Ҍ≠ Ȃ 

҉̆ ₮ ’ ᶛ Ҍ̆

῀ ̕ ̆ ץ

῀̕ ֟ ҩ≢ ⱴȂ 

̂ԋ̃ ֟ ҙⱵ ’ȁҊ ȁל

ҙ ꜚ ’ȁ ’ ᵩ ȁ ȁ

῀ ᶭ ̆ ѿ ῀  

1ȁҬ  

Ҭ ֟ ҹ ֟ ̆ΐ ֟ ̆֟ ᴇ ̆ᶏ

Ҋ̆ ѿ ԍ ֟ ̆ ῒ ҙ

ꜚȁ ⱬȁ ’ ῍ ȂľҬ Ŀ

ԅ Ḥ ҍ̆҈ѿ Ὲ ȁ Ὲ ȁ

Ὲ ᴨ ԅ ᶫ ῏ Ȃ 

̆Ҭ ѿ Һⱬ֟ ֟̆ ֟ Ҍ ᴨ ̆

֟ ̆ ⱬ ῐ ̆ ̆

Ғ ֟ ̆ Ҋ ҙ Ḡ ̆ Ⱶ ҙ̆

ᴋȂ 
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̂1̃Ҋ  ל

Ὲ Ҭ ῤҺ ȁ ȁ ȁ ҙ̆

ῒҬ ῀ №≢ҹ̔ 27.15%̆ ҹ 22.00%̆

7.41%̆ 7.34%̆ῒז ̂ ȁ ȁ

̃ 32.18%Ȃ Һ ̆ῒҬ ῀

№≢ҹ̔ 38.70%ȁ 11.61%ȁ

10.43%ȁ 9.90%̆ῒז ̂ ֜ ȁ ȁ ̃

30%Ȃ ̆ ῀ ̆

Ҋ ҙҺ ҹ ȁ ȁ ⱬ ҙ ⱬ

ҙ ̆Һ Ҋ ҙ ’ Ҋ̔ 

ŵ ҙ 

Ḥ Ὲ 2̆023 ₮ 3,414.05 ַᾝ̆

15.8%̆2024 1-10 ᴍ̆ ҙ ⱴṿ 5.5%̆Ḡ

Ȃ Ҭ ҙ ᴪ ̆2024 ῤ

11.7%Ȃ ̆ 2025

ⱴ ̆ Ȃ ҙ ̆ ⌠ 2025 ҙ

ҙ ῀ ⌠ 24.7 ַ҆Ȃ ҙ Ҍ ̆Ҭ ᴑҙ

ῃ ׅ̆ ԍ ̆ῃ Ȃ 

Ŷ ҙ 

̔ ̆ ҙ ᵟ ⱬ ҙȁ └

ҙ ᵣ ̆ ₮ ľң ң Ŀ ץ̆ ҩ

ҹ ̆ ⇔ ̆ ԅ׆ľ ᵣ Ŀ⌠ľҺᵣ Ŀ

̆ ₮ѿ ȁΐ Ԉⱬ ̕ 

´ ´׆̔ ̆ ╠ ´ ףԋץׅ ȁ҈ף ҹҺ̆

ѿףᾢ ̆ 20 ѿףᾢ Ӟ ҹ

´Һⱬ Ȃ 

ҙ ԇ ⱬ ₮̆ ↓ ̆

└ ҹ̆ ҙ҉Ҋ ᶫԅ
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ᴆȂ ̆2024 ҙ Ώ῀ ᵬ ̆ ҹ ֟ⱬף

ӊѿȂ 

ŷ ⱬ-  

Ҭ ֲ Ὲ ̆ 2024 ̆ 5 ַ

̆ ῃ ѿ Ȃ2024 ̆

16.8%̆ 13%Ȃ ȁ ҉ ȁץ ף ȁ ꜚȁ

└ ꜚ Ҋ̆ ľ ԓԓĿ ῤ ľ ԓĿ

҉ѿҩ Ȃ 

Ÿ ҙ 

ᵄ ̆ ֟ҙ Ҍ ҉ Ҭ̆ ֟

҈ ᵝ ῃ ѿȂ2024 ̆ ֟ №≢ 3,128.2 ҆

3,143.6҆ ̆ №≢ 3.7˿ 4.5˿ȂῒҬ̆ ֟ №≢ 1,288.8

҆ 1,286.6 ҆ ̆ №≢ 34.4˿ 35.5˿Ȃ ֟ҙ ᴠⱴ ̆

2024 ֟ Ҭ ̆ ₮ ⱬ̆ ׅ Ḡ

Ȃᵄ ᴆ ֟ ̆ ҙ ᴆ ̆

ӊ ⱴ̆ ѿ ꜚ ҙ Ȃ 

Ź  

ҹ 10 Ҭ̆ ҉ѿ ҹ 2010-2014 ̆

2021 ₮ ̆p ԍ 2020 ᴑҙҹ

ᶏ ̆ Ȃ Ҭ ΐ ҙ ᴪ

̆ ℗╝ ֟ 2023 9 ץ Ḡ 2024̆ל 1-9

7.2%̆ғ֟ ⌠ ҈ 1-9 ̕ ֟ ң

Ҋ ̆2024 7 ̆2024 1-9 10.5%Ȃ ⱴ

ҙ ̆ ̆ ѿ ҉ ⱴҬ └ ҙ֟ҙ ̆

֟ ף ꜚ ҙ Ȃ 

̂2̃ ҙ ꜚ ’ 

└ ҙ ľ ҙ Ŀ̆ └ ̆ ҹ ̆

ԍ ȁ ȁ ȁ ȁ ȁ ΐȁ Ȃ
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ҙ ҉ └ ҙ ᵣ ל ̆ ₮ Ȃ

2012-2019 Ҭᵞ └ ҙ қ ֒ ̆ └ ҙ ̆

֟ҙ ῀Ҋ ̕2020-2021 ̆└ ҙ ꞊ ץ ֟ҙ ֟

ף ל ꜚ֟ҙ ̕2022 ̆ ℗╝ ֟

Ῥ Ҋ 2̕023 ֟ 61.3 ҆ ̆ 6.4%̆ Ҋ 2̕024

1-11 ̆ ℗╝ ֟ 61.2 ҆ ̆ 8.1%̆ ᵣ ’

 Ȃל

̆2024 ῃ └ ҙ PMI ṿҹ 49.3%̆2023 ῃ └ ҙ

PMI ṿҹ 48.5%̆2024 2023 ҉ 0.8%̆ 2024 └ ҙ ᵣ

ԍ 2023 Ȃ2024 └ ҙ PMI ṿҹ 50.1%̆ 2023 ҉ 0.2%̆

Ҭ ל 2̆024 GDP 5.0%Ȃ

̆2024 ῃ ֟ ̂Ҍ ῾ ̃ 3.2%̆ῒҬ

ҙ 12.1% └̆ ҙ 9.2%̆ ᵣ Ȃ ȁ

Ғ ֟ Ḡ ̆ №≢ҹ 15.05%ȁ11.6%ȁ7.5%Ȃ

ל ᵣ Ȃ 

׆ ̆ ҙ ׆̆₮ ȁ

ꜛⱬ ҙ ̆2023 ץ Ḇ

’ Ҋ̔ 

 ᵝ ᴆ  ῏ Һ ῤ  

2024.9 

ᾴ ԋ

҈Ҭ 

ῃᴪ 

ȇҬ῍Ҭ ῏ԍ

ѿ ῃ

ȁ Ҭ

ף ‗ Ȉ 

Һ ֟ҙ ᶫ ̆ẫῃ

ȁ ҙ ȁ ȁת ת ȁ ᴆȁ ҙ

ᴆȁᾢ ֟ҙ ᵣ└ └ ῃ̆

῏ȁ ȂῬ ẫῃ׆ ֟ҙ ᶫ

ῃ ̆ ԅ ҙ Ȃ 

2024.7 ȁ

 

ȇ῏ԍⱴⱬ

ץ

Ȉ 

3000 ַᾝ

≢ ṽ ⱴ̆ⱬ ץ

Ȃ 

2024.3 Ⱶ  

ꜚ

ץ

ꜚ  

⌠ 2027 ̆ ҉ץ ҙᴑҙ ΐ

ȁ῏ №≢ 90%ȁ75%Ȃ 

2023.12 

Ḥ ȁ

ῇ  

῏ԍⱴ ᴰ └

ҙ

 

⌠ 2027 ̆ ҙᴑҙ ΐ ȁ῏

№≢ 90%ȁ70% 

2023.9 
ȁ

Ⱶ ҙ ᴑҙ

ᴑҙ ҙ ᴑҙ ꜚҬ

̆ ֟ ῀ ̆
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ȁ

ȁ Ḥ  

ⱴ

ᶛ 

҉̆ 2023 1 1 2027

12 31 ̆Ῥ 120% ╠

̕ ֟ ̆ ҉ ֟

220% ╠  

2023.8 

ȁ

Ⱶ 

 

῏ԍ ҙ ᴑҙ

ṿ ⱴ ⁞

 

2023 1 1 2027 12 31 ̆ ֟

ᾢ ҙ Һ ȁ̓͂ ⱳ ᴆȁ ṿ

ѿ ֲ̆ᾛ ⱴ 15%

⁞ᴑҙ ṿ ̂Ҋ ⱴ ⁞ ̃ 

̆ └ ҙҌ ᴨ ̆ ѿ ҉ ⱴҬ └ ҙ

֟ҙ Ҭ̆ ׆ ̆ ⱴ

ȁ ȁ ȁ ȁ ̆ ̆

֟ ף ꜚ ҙ Ȃ 

׆ ҙ ȁҙ ȁ ̆ԓ ⱴ ȁ └ ᾝȁ

ҙ ӊѿ̆ΐᵣ ’ Ҋ̔ 

ŵ ̆ԓ ꜚⱴ ҙ  

ԓ ȁ ̆ └ȁ ᵊ ꜚ

ⱴ ԍѿᵣ̆ ѿҩ ֟ ꜚ ‰ӊѿȂԓ

└ ΐ └ ץ

̆֟ ֟ҙ Ȃ ╠̆ԓ ‗ ꜚ

ȁ ȁ ȁ ῏ ҙ֟ ⱴ ̆ ԓ ꜚ

ץ ȁ ⱴ ̆ Ҍל

ⱴ ̆ ҩ ᴆ ᴰ ᴆ ѿ ᴆ ̆ ᴆⱴ

Ȃ ╠ ҉Һ ᴆⱴ ᶫ ̆ Ꞌ ȁ ᾥȁ

̆ ԓ ֟ ԓ̆ ꜚⱴ ҙ

Ȃ 

Ŷҙ ̆ ѿ ᵣ ⁞ ̆ └

ᾝ ⱴ 

└ ᾝ ҹ ȁ ᴆ ⱴ ץ̆ ԓ ⱴ

Ҭ ⱴ Ҭ ꜚ └ ᾝȂ └

ᾝ ľץ + ̂ ҙ ֲȁ ꜚ֜ ȁ

̃Ŀ ₮ ̆ ‗Ꞌꜚⱬ ֟ ▲҉ Ȃ ╠Ҋ
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֟ᴑҙ Ԉⱴ▲ץ ҉ ̆ ῒ Ꞌꜚⱬ ֟ ҉ ץ Ꞌꜚⱬ ’

ⱴ ̆ ֲ ֲ └ ₮ Ҋ̆

ғ ⱴ └ ᾝ Ȃ 

ŷ ̆ ѿ֟ └  

ץ ̆ ῤ ᴑҙ Ғ ԍ ֟ ѿ ֟ ̆

Ҍΐ ᶫ ꜚ ֟ ‗ ⱬȂ Ҋ̆ ᴑҙ ᶫ ₮

̆ ԍҍΐ ֟ ⱬȁ ᶫῃ ‗ ҹ

ⱬ ꜚ ⱬ ᶫ ᵬȂ ꜚ ȁ ȁ

֟ ľ֜ Ŀ ⱬ └ ҩ ȁ

└ ȁ ֟ ̆ Ȃ ̆ └ ҙ

ꜚ ֟ ꞉Ӟ ꜚ └ ᶫ └

ᶫ Ȃ 

҉ Ҋ̆ ҙ ’ ̆ ҙ

ׅ Ȃ 

̂3̃ ’ ᵩ ȁ ȁ ῀

ᶭ ̆ ѿ ῀  

1̃ ’ ᵩ ȁ  

ŵҬ ’ 

2/̂ѿ̃/1/̂2̃ ῏ῤ Ȃ 

ŶҬ ҹᾟ  

2024 12 31 Ҭ̆ 88,176.63 ҆ᾝ̆ Ҋ

ҙ № ̆ῒҬ ҙ 38.70%ȁ

10.43%ȁ 11.61%ȁ 9.90%̆ῒ̂ז ֜ ȁ

ȁ ̃ 30%̕ ῤ ῀ Ҋ № ̆ῒ

Ҭ ҙ 27.15%ȁ 22.00%ȁ 7.41%ȁ

7.34%ȁ 3.9%ȁῒ̂ז ȁ ȁ ̃

32.18%̆ ῤҊ ’ Ȃ ̆Ҭ
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ѿ Ҭ Һⱬ֟ ֟̆ ֟ Ҍ ᴨ ̆ ֟ ̆

ⱬ ῐ ̆ ̆ ̆ ΐȁ ⱴ Ғ ֟ ̆

ҹᾟ ̆ 2025 ῀ 83,533.97 ҆ᾝ̆ ֟

⅞ ’̆ ῀ΐ Ȃ 

ŷҬ Һ ’ 

2/̂ѿ̃/1/̂3̃ ῏ῤ Ȃ 

2̃ ῀ᶭ ᾟ№ 

Ҭ 2023 9-12 2024 ῀№≢ᶭ 2023 9-12

῀ 2024 2̆025 ץ Ҭ

ҙ ֟ҙ ȁ ҙ ’ Ҋ ҙ ’ ̆

2024 ҉ 5% ̆ ᴇ ҍ 2024 ᵣḠ

ѿ Ȃ ᶭ ῤ ľ ̂ѿ̃Ҭ Ҋ ȁל ҙ

ꜚ ’Ŀ̆ ԍῒזҙⱵ ῀̆ ῀ ᶛ Ȃ 

҉̆ Ҭ ҙⱵ ȁ ҙ Ҋ ל ȁ

ҹᾟ ’̆ 2024 ҙ ῀ ᵀ ῏

̆ ᵀ ῀ΐ Ȃ 

2ȁ  

̂1̃ ҙⱵ ≠ 

ҙ ҍ ᴍ ᵝ ῃ ╠↓ ῒ̆֟

ⱬף ԅ ҙ ᾢ Ȃ ₡Ṣ ҙҬ

̆ ΐ ῃ ֟ ῃ ֟ ֟ ⱬȂ ῤ

ᴍ ҙ ѿᵝ̕ ῃ ᴍ ҹ 6.35%̆ ҙ

ᵝȂ 

֟ Ҋ ̆ └ ȁ ȁ ȁ

֜ ȁ ᴧ ̆ ҍ ҙ ȁStellantis ȁ

Ὲ ȁ ҈ ᴆ Ὲ ȁᴚ ᴍ

Ὲ ȁ Ὲ ȁSTS Group AGȁ ̂ ̃
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ᴋῈ └ ᴑҙ ԅ ᶫ ᵬ῏ Ȃ 

Ḡ ҍ ᵬ̆ ҙ ̆ל

Ⱶ └̆ ᶫҩ Ⱶ ҹ̕

֟ ҙⱵ ̆ ֟ ԅ ᵬ ⱬ̆ ⱴ

ᴪȁ ᴪȁ׃ ꜚ̆ Ὲ׃ ֟ ̕ Ⱶ ̆

Ḡҹ ᶫ ȁ ⱵȂ ᴨ̆ל

ⱴ ᴪ ⅞ ꜚ̆ ⅞ҽⱲ ȁ ҉ ꜚ̆

֟ Ȃ 

̂2̃Ҋ ȁל ҙ ꜚ ’ 

2/̂ԋ̃/1/̂2̃ ῏ῤ Ȃ 

̂3̃ ’ ᵩ ȁ ȁ ῀

ᶭ ̆ ѿ ῀  

1̃ ’ ᵩ ȁ  

ŵ ’ 

详见本回复报告问题 2/（一）/3/（2）相关内容。 

② ῤҺ ֟ ’ 

详见本回复报告问题 2/（一）/3/（3）相关内容。 

Ŷ ҹᾟ  

2024 12 31 ̆ 20.34 ַᾝ̆ ֟

Ҋ ҙ № ̆ῒҬ ҙ 16.08%ȁ

ҙ 33.36%̆ ҙ 28.70%̕ ῤ ֟

῀ Ҋ № ̆ῒҬ ҙ 19.95%ȁ ҙ

36.24%̆ ҙ 17.29%̆ ῤҊ

’ Ȃ Ҋ ҙ ȁ ȁ ꜚ

ⱴ̆ ⱴ ᴨל ȁ ȁ ≠ ֟

̆ ҹᾟ ̆ 2025 ῀ 91,804.01 ҆ᾝ̆

֟ ⅞ ’̆ ῀ΐ Ȃ 
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2̃ ῀ᶭ ᾟ№ 

2023 9 12 ῀ ̆2024 2025 ῀

2023 12 ֟ ̆ ֟

̆ 2024  2027  2023 ҉Ḡ ѿ

̆ ֟ ῀ ֟ ⅞ ט֜ Ȃ

ԍῒזҙⱵ ῀̆ ֟ ῀ ᶛ Ȃ 

҉̆ ҙⱵ ȁ ҙ Ҋ ל ȁ

ҹᾟ ’̆ 2024 ҙ ῀ ᵀ ῏

̆ ᵀ ῀ΐ Ȃ 

3ȁҬ  

̂1̃ ҙⱵ ’ 

Ҭ ֟ Һ̆ Ⱶԍ ҙ ȁ

ȁ ᴨ ̆Ҋ ҙ ̆ғҍ

Һ Ḡ ԓ ᵬ῏ ̆r ԅ Ὲ ֟

└ Ԉⱬ ȂҬ ̆

ȁ ⱴ ᴪ Ҋ ̆ Ȃ ҙ

Ҋ Ҭ Ҭ̆ Ҍ Һ ̆ ѿ

└ ̆ ׆ ᴆⱴ ⌠ ⱴ ֟

ҙ ῃ ̆ ԅ Ὲ └ ԈⱬȂ 

̂2̃Ҋ ȁל ҙ ꜚ ’ 

2/̂ԋ̃/1/̂1̃ ῏ῤ Ȃ ̆Ҭ

Ҋ Һ ҹ ̆ῒ ῀ №≢ҹ 74.81%ȁ88.70%

83.93%̆ῒזҊ Һ ҹ ⱴ ҙȂ 

̂3̃ ’ ᵩ ȁ ȁ ῀

ᶭ ̆ ѿ ῀  

1̃ ’ ᵩ ȁ  

ŵҬ ’ 
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2/̂ѿ̃/2/̂2̃ ῏ῤ Ȃ 

ŶҬ ҹᾟ  

2024 12 31 Ҭ̆ 24,312.30 ҆ᾝ ῒ̆Ҭ

Ҋ ҹ ῏ 90%Ȃ截至 2025 年 3 月 11 日，中

捷航空航天 2025 年新签订单 1.02 亿元，意向订单（含已中标待签订单 0.14 亿

元及已与特定客户深入沟通的订单 2.30 亿元）2.44 亿元，合计 5.89 亿元，可

覆盖 2025 年预测收入。 

ŷҬ Һ ’ 

2/̂ѿ̃/2/̂3̃ ῏ῤ Ȃ 

2̃ ῀ᶭ ᾟ№ 

Ҭ 2024 2028 Һ ҙⱵ ῀ ’ Ҋ̔ 

ᵝ̔҆ᾝ 

 2024  2025  2026  2027  2028  

Һ ҙⱵ ῀ 41,749.38 36,685.00 38,430.00 40,420.00 42,410.00 

Ҭ Һ ҙⱵ ῀Һ ῀ ῒזҙⱵ ῀ ῒ̆

Ҭ ῀ ԓ ⱴ Ҭ ȁ ԓ ⱴ Ҭ Ғ / ꜚ

֟ ῀̆ῒז ῀Һ ҹ ṿ ⱵҙⱵ ῀̆ ῏ Ҋ̔ 

Һ ҙⱵ ῀- ῀ ’ Ҋ̔ 

ŵ ᴇ  

Ҭ ᴇ Ҋ̔ 

ᵝ̔҆ᾝ/  

Һ ֟  2023  2022  2021  

ԓ ⱴ Ҭ  1,437.23 573.49 383.41 

ԓ ⱴ Ҭ  565.49 - 173.45 

Ғ / ꜚ     514.49  383.94 1,348.78 

҉ ₮̆ ῤ̆Ҭ ֟ ҩ └̆

└ ̆֟ ᴇ ֟ ΐᵣ ’Ҍ ꜚ̆

֟ ᴇ ᵞȂҹ Ҭ̆ ֟ ᴇ
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Ҭ̆2024 ᴇᶭ ᵀ ‰ ’ ̆ ԍ ῏

№֟ ҹ ҙ⇔ ֟ ȁ └ ̆ ᴇ

̕2025-2028 ῖ ֟ ᴇ Ҭ

̆֟ ᴇ ᵞ̆ΐᵣ ’ Ҋ̔ 

2024 2028 ̆Ҭ ֟ ᴇ Ҋ  ̔

ᵝ̔҆ᾝ/  

Һ ֟  2024  2025  2026  2027  2028  

ԓ ⱴ Ҭ  644.92 470.74 469.66 468.71 467.88 

ԓ ⱴ Ҭ  678.21 556.15 552.86 551.25 550.00 

Ғ / ꜚ  1,224.68 984.06 945.29 945.29 945.29 

ῒҬ̆ ԓ ⱴ Ҭ ȁ ԓ ⱴ Ҭ ̔ ᴇҺ ῖ

ᴇ ̆ Ҭ Ȃ ΐᵣ

̆ Ҭ ѿ ҍ ӊ ᵬ ׆̆ Ṣꜛҍ

ᵬ֣ ῒ Ⱶ ⱬ̆ ѿ Ḥ ̆

֟ ̕ ≠ ץ̆

֟ ׆̆ ֟ ᴇ

Һ ᴇ ᵞȂ Ҋ̆

ԓ ⱴ Ҭ ȁ ԓ ⱴ Ҭ ֟ ᴇ Ҋ  Ȃל

Ғ / ꜚ ̔Һ ԓ ⱴ Ҭ ԓ ⱴ Ҭ ̆ ᴇ

҉ ԓ ⱴ Ҭ ȁ ԓ ⱴ Ҭ Ȃ 

҉̆ ᵀ ᴇ Ҭ̆2024 ᴇᶭ ᵀ ‰

’ ̆2025-2028 ῖ ֟ ᴇ Ҭ

̆ ᴇ ᴇ ῤ ΐ̆

Ȃ 

Ŷ  

Ҭ Ҋ̔ 

ᵝ̔  

Һ ֟  2023  2022  2021  
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Һ ֟  2023  2022  2021  

ԓ ⱴ Ҭ  7   2 

Ғ / ꜚ  14 5 7 

 35 14 17 

2024 2028 ̆Ҭ ֟ Ҋ  ̔

ᵝ̔  

Һ ֟  2024  2025  2026  2027  2028  

ԓ ⱴ Ҭ  33 27 29 31 33 

ԓ ⱴ Ҭ  10 13 14 16 18 

Ғ / ꜚ  10 16 17 17 17 

 53 56 60 64 68 

҉ Ҭ 2̆024 Һ ᶭ ᵀ ‰ ԍ 2024

῀ ̆ῒҬ ԓ ⱴ Ҭ 2024

̆2023 Ҭ 10 2023 ̆ᵖ ԍ

Ҋ ꜚ ῏ ᵣ ̆

̆ ῏֟ 2024 ̆╧ ҉ ̆2024

ԓ ⱴ Ҭ 23 Ȃ 

҉ №֟ Ԋ Ẽ ̆ 2025-2028

Ҭ Ῥ Ȃ ᵀ Ҭ ᴑҙ ⅞ȁ2024 ȁԓ

ҙ ל Ҋ ’ 2025-2028

̆ ΐ Ȃ 

ŷ ῀  

҉ ֟ ᴇ ̆ Ҭ

֟ ῀ Ҋ̔ 

ᵝ̔҆ᾝ 

 2024  2025  2026  2027  2028  

῀ 
 40,311.33   35,685.00   37,430.00   39,420.00   41,410.00  

Һ ҙⱵ ῀-ῒזҙⱵ ῀ ’ Ҋ̔ 

ῒזҙⱵҺ ҹ ṿ ⱵҙⱵ̆Һ ḱȁ ȁ ḱ

̂ ᴆ ḱ̃ȁ ᴆ Ḡ Ⱶ̆2021-2023 ṿ ⱵҙⱵ
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῀ 1,024.02 ҆ᾝ̆ 2024 2028 ῀ ’

῀ҹ 1,000 ҆ᾝ̕ ̆ ᵀ ‰ ̆Ҭ №Ẽ

ҙⱵ̆ ᵀ ᵀ ‰ ’ ΐ̆ Ȃ

Һ ҙⱵ ῀-ῒזҙⱵ ῀ ’ Ҋ̔ 

ᵝ̔҆ᾝ 

 2024  2025  2026  2027  2028  

ῒזҙⱵ ῀  1,438.05   1,000.00   1,000.00   1,000.00   1,000.00  

҉̆ Ҭ ҙⱵ ȁ ҙ Ҋ ל

ȁ ҹᾟ ’̆ 2024 ҙ ῀

ᵀ ῏ ̆ ᵀ ῀ΐ Ȃ 

Ÿ ҙ ΐ  

2024 12 31 Ҭ̆ 24,312.30 ҆ᾝ ῒ̆Ҭ

22,613.18 ҆ᾝȂ此外，截至 2025 年 3 月 11 日，中捷航空航天 2025

年新签订单 1.02 亿元，意向订单（含已中标待签合同 0.14 亿元及已与特定客

户深入沟通的订单 2.3 亿元）2.44 亿元。中捷航空航天深耕高端五轴数控机床，

服务“高端制造”产业，下游客户聚焦航空航天和军工客户，订单签订所需技

术方案论证及订单签署流程周期相对较长，期初订单对年度业绩覆盖比例相对

较低，符合标的公司下游行业业务经营特点。 

2024 ץ ̆ Ҭ ֟ ̆Ҭ ֟

ᵬ ⱬ Ҍ ⱴ ̆ ̆2022 2024

ҹ ῀ ᶛ̂ ╧

’ ҹ̃ 42%Ȃ相关剔除订单为由于宏观经济及下游客户配套工程尚未完成，

在产线整体验收安排延期影响下，相关订单生产完成后未能如期安调终验，相

关情形非中捷航空航天自身原因导致且预期未来发生概率较低，剔除后参数具

有代表性，符合中捷航空航天生产经营逐步稳定，对生产发货及安调验收管控

力度不断加强的现状。 

ῤ̆Ҭ ̆ ҙ 2̆022

2024 17.15%̆ Ҋ

ҙ ’̆ Ὲ 2025 2026 10% 2̆027
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2028 5%Ȃ 

҉№ ̆ Ҭ 2024 ȁ2024

ץ’ 2024 ’ 2̆024

῀ ’ Ҋ̔ 

 2025  2026  2027  2028  

ŵ ∆   22,613.18 21,538.84 23,692.73 24,877.37 

Ŷ   37,135.94 40,849.53 42,892.01 45,036.61 

ŷ ῀  38,210.27 38,695.65 41,707.37 43,792.74 

Ÿ   21,538.84 23,692.73 24,877.37 26,121.23 

Ź ῀ 35,685.00 37,430.00 39,420.00 41,410.00 

1̔Ŷ=҉ *̂1+ ̃̕ 

2̔ŷ=ŵ+Ŷ*42%̕ 

3:Ÿ=ŵ+Ŷ-ŷȂ 

҉̆ Ҭ ҙⱵ ȁ ҙ Ҋ ל

ȁ 及意向订单 ҹᾟ ̆ 2024 ҙ ῀

ᵀ ץ̆ 2024 ῀ ԍ 2023 36,358.41

҆ᾝ ’̆ ᵀ ῀ΐ Ȃ 

̂҈̃ ֟ ҙ ȁҺ ҙⱵ ≠ ֟ ṽ Һ

Ⱶ ȁ ῀ ҍ ҙ Ὲ ’̆ ᾟ ֟ ⇔

ȁᾢ ΐᵣᵣ ̆ ֟ҙⱵ ̕ 

1ȁ ֟ ҙ ȁҺ ҙⱵ ≠ ֟ ṽ Һ Ⱶ ȁ

῀ ҍ ҙ Ὲ ’ 

̂1̃Ҭ  

ῤ Ҭ̆ ҙ ȁҺ ҙⱵ ≠ ȁ ֟ ṽ Ⱶ ’̆

ץ ῀ ῒ ҙ ῀ ᶛ ’ Ҋ̔ 

ᵝ̔҆ᾝ 
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 2024 1-10  2023  2022  

ԍ Ὲ қ ‪≠  
2,621.54  -1,323.41  1,862.54 

≠  10.42% 10.78% 12.86% 

 301.28 126.08 252.15 

ҙ ῀ ᶛ 0.45% 0.21% 0.33% 

֟ ṽ  57.20% 47.77% 61.19% 

ῤ̆Ҭ ȁ ҍ ҉ Ὲ ’ Ҋ̔ 

ᵝ̔҆ᾝ 

 

2024 1-9  2023  2022  

 
 

 
 

 

 
 

 

 

 12,536.02  5.03% 13,666.04 4.11% 11,820.86 3.72% 

 13,903.21  4.82% 19,940.22 5.30% 18,126.59 4.42% 

қ   739.52  2.88% 1,206.10 4.32% 1,104.57 4.34% 

  8,786.14  4.39% 10,192.71 4.39% 8,205.55 4.45% 

  3,388.31  7.31% 4,252.12 6.41% 3,524.49 5.59% 

⇔ҕ   7,296.51  3.32% 13,901.86 3.94% 11,751.77 2.60% 

  3,990.02  4.87% 5,528.23 5.01% 5,136.29 4.42% 

  7,234.25  4.66% 9,812.47 4.78% 8,524.30 4.22% 

Ҭ  

̂2024 1-10  ̃
301.28 0.45% 126.08 0.21% 252.15 0.33% 

ῤ̆Ҭ ễ⅞ ȁ֟ ̆ ҙ ῀ȁ ≠

ѿ ꜚ̆ №≢ҹ 252.15 ҆ᾝȁ126.08 ҆ᾝ 301.28҆ᾝ̆

ҙ ῀ ᶛ№≢ҹ 0.33%ȁ0.21% 0.45%̆ҍ Ὲ

Ҭ ᵞ̆Һ Ҋ̔ 

ŵҬ ╠ҹ Ҋ ֟Ԋҙ Һ̆ Ғ ԍ֟ └ ȁ

ᵬ̆ ῏ ῀ ᵞȂ 

ŶҬ ⅞ ԍ └ ҹ ľ̔ ῤ

Ҭ Ҍ Һᵣ ῀ Ⱶ ĿȂ № Ҭ

ԍ Һᵣ̆ ↓῀Ҭ

ễ⅞ Ȃ 

҉ Ҭ̆ ҙ Ὲ ᵞ ҍ̆Ҭ
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֟ ’ѿ ȂҬ ̆ ᵣ ̆

Ȃ2024 ץ ֟ ֟ף └ ȁ

ᴆ ȁ ῍ ῏ ᴨ Ҍ ⱴ ῀̆

̆ Ҭ ᵣ ⱬ ֟ ̆2024 1-10

῀ 2023 186.75%ȂҬ ╠

ҍľ04 Ғ Ŀ ῏ ԓ ȁ ԓ ѿ └ ᵬȁ ҍ

Ḥ ῏ ҙ Ғ ᴋⱵȂ ҍ Ḥ ľ04 Ғ

Ŀ Һ ᴋⱵ̆2024 ץ ̆ ҍ
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ץ̆’ ῀ ῒ ҙ ῀ ᶛ ’ Ҋ̔ 

ᵝ̔҆ᾝ 

 2024 1-10  2023  2022  

ҙ ῀ 29,220.68 34,395.38 8,958.58 

ҙ  27,058.78 30,356.56  7,918.04 

≠  1,605.63 921.71 -1,453.64 

‪≠  1,456.08 1,008.67 -1,149.16 

ԍ Ὲ қ ‪≠  
1,021.43 180.54 -988.24 

≠  7.40% 11.74% 11.62% 

 659.44 1,585.23 789.88 

ҙ ῀ ᶛ 2.26% 4.61% 8.82% 

֟ ṽ  77.64% 79.73% 78.79% 

ῤ Ҭ̆ ȁ ҍ ҉ Ὲ ’ Ҋ  ̔

ᵝ̔҆ᾝ 

 

2024 1-9  2023  2022  

 
 

 
 

 

 
 

 

 

 12,536.02  5.03% 13,666.04 4.11% 11,820.86 3.72% 

 13,903.21  4.82% 19,940.22 5.30% 18,126.59 4.42% 

қ   739.52  2.88% 1,206.10 4.32% 1,104.57 4.34% 

  8,786.14  4.39% 10,192.71 4.39% 8,205.55 4.45% 

  3,388.31  7.31% 4,252.12 6.41% 3,524.49 5.59% 

⇔ҕ   7,296.51  3.32% 13,901.86 3.94% 11,751.77 2.60% 

  3,990.02  4.87% 5,528.23 5.01% 5,136.29 4.42% 

  7,234.25  4.66% 9,812.47 4.78% 8,524.30 4.22% 

Ҭ

̂2024 1-10

̃ 

659.44 2.26% 1,585.23 4.61% 789.88 8.82% 

ῤ Ҭ̆ ꜚ Һ̆ Ҭ

ҙⱵ ҉ Ὲ Ȃ 

报告期各期末，中捷航空航天开发支出资本化的金额如下： 
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单位：万元 

项目 2024 年 10 月末 2023 年末 2022 年末 

航空航天薄壁零件关键加工

装备研制 
1,372.09 3,836.61 - 

高性能叶片五轴加工中心研

制关键技术 
641.38 - - 

注：以上数据未经审计。 

报告期各期，中捷航空航天持续进行研发投入，研发投入包括开发支出费

用化以及资本化两部分，用以提升中捷航空航天的技术水平和行业竞争优势。 

̂3̃  

̆ ҍ ҙ Ὲ ҙ ȁҺ ҙⱵ ≠

֟ ṽ Һ Ⱶ ȁ ῀ ҍ ҙ Ὲ ’ Ҋ  ̔

 

 
2024 10 31

/2024 1-10  

2023 12 31

/2023  

2022 12 31

/2022  

֟  211,881.06 212,107.70 194,113.58 

ṽ  150,247.74 154,938.96 139,498.82 

֟ ṽ  70.91% 73.05% 71.86% 

Һ ҙⱵ ῀ 88,248.61 94,437.00 87,856.09 

Һ ҙⱵ  72,055.35 77,050.94 75,235.41 

Һ ҙⱵ ≠  18.35% 18.41% 14.37% 

῀-  6,034.63 4,633.34 5,124.64 

ҙ ῀ ᶛ 6.81% 4.91% 5.83% 

‪ ֟ 61,732.70 57,347.91 54,831.76 

‪≠  4,274.84 2,492.50 1,590.02 

‪ ֟  7.18% 4.44% 2.95% 

合锻智能 

 
2024 年 9 月 30 日

/2024 年 1-9 月 

2023 12 31

/2023  

2022 12  31

/2022  

֟  433,388.09 431,865.34 400,011.23 

ṽ  210,138.73 209,874.67 181,534.00 

֟ ṽ  48.49% 48.60% 45.38% 

ҙ ῀ 146,734.03 171,846.45 163,123.74 

ҙ  108,553.55 119,429.95 115,069.39 

≠  26.02% 30.50% 29.46% 
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῀-  8,637.80 10,409.48 9,965.45 

ҙ ῀ ᶛ 5.89% 6.06% 6.11% 

‪ ֟ 223,493.90 222,211.87 218,580.84 

‪≠  767.91 1,663.54 1,309.70 

‪ ֟  0.34% 0.76% 0.61% 

注：归母净资产收益率为=归母净利润÷平均归母净资产 

ῤ̆ ҙ ῀ȁ‪≠ ȁ ≠ ̆ ֟ ṽ

ԍ ̆Һ ҹ └ ֟ ̆ ̆ҍ

ѿ ѿ ᶛ ᶏ̆ ṽ

֟ ṽ Ȃ 

ῤ̆ Ὲ ֟ ᴇ ≠ Ҋ ’Ҋ̆

Һ ҙⱵ ≠ №≢ҹ 14.37%ȁ18.41%ȁ18.35%̆Ḡ Ȃ

≠ ῀Һ ֟ ғ̆ ֟ ῀

≠ ῤ Ȃ ֟ ҙⱵ ῤ ≠ Һ

ᴨ ֟ ̆ ֟ ҙⱵ ȁ ȁ

̆ └ ȁ ȁ ȁ └ ≠

ⱴ Ȃ 

ῤ̆ №≢ҹ 5,124.64 ҆ᾝȁ4,633.34 ҆ᾝ

6,034.63 ҆ᾝ̆ ҙ ῀ ᶛ№≢ҹ 5.82%ȁ4.89% 6.81%̆

ᵣ ῀ҍ Ȃҍ ҉ Ὲ ̆2022

ҙ ῀ ᶛҍ Ὲ ̕2023 ᵞԍ Ὲ

ᶛ̆Һ № ⌠ └ ̆ ῀ ᶛ ҉ ̆ ֲ

῀ ⁞ 2̕024 1-10 ԍ ҉ Ὲ Һ̆ 8000

ҍ ȁ ԍ

‗ ῀ⱴ Ȃ 

̆ ῤ̆ ԅ ҩ Ғ ̆

8000 ҍ ȁ RTM ֟

Ȃ ȁ

ȁ ᴆ ҍ ѿ ԅῈ

ⱬ̆ ԅ֟ Ԉⱬ̆ ԅῈ ᵝȂ 
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҉̆ ȁ ȁ Ҍ ῀̆

ԅ ≠Ҋ ̆ ԅ

֟ Ԉ ⱬȂ ⱳ ᵣ ԅ ⇔

ȁ֟ ᾢ ̆ ῀ ץ ≠ ҙ

Ⱶ Ȃ 

2ȁ ֟ ⇔ ȁᾢ ΐᵣᵣ ̆ ֟ҙⱵ

 

̂1̃Ҭ  

1̃ ֟ ⇔ ȁᾢ ΐᵣᵣ  

Ҭ ᵬҹҬ ΐ̆ Ȃῒ

╠ ֟└ ԅҬ ѿ ѿ ̆ ԅῒ ҙ

ᵝȂ2023 8 ̆Ҭ ⅞ ̆ᶭ

ֲ Ữ ̆ ѿ ᴨ Һⱬ֟ ̆ ԅץ ≈ ȁ

ⱴ Ҭ ҹ ҈ ↓֟ ̆ ΐ ҹ ᶫ ꜚ

֟ ‗ ⱬ̆ ֟ ᴨלᵣ Ҋ̔ 

֟ ≢ ᴨלᵣ  

≈

 

̆ ̆ № ⌠ ᾢ ̆ ԍ

ȁ ȁ ȁ  

 

Ғ ᴆⱴ ̆ ⱬ ̆ ⱬ ̆ ᵝ ̆

ᴆ └ ⱴ  

ⱴ

Ҭ  

Ԉ Ҭ̆ Ҍ ֟ ̆ ֟ ᴇ

̆ Ⱶԍ ΐȁ ҙ̆ ᶫ ȁ ↨ ȁ ⱴ  

Ҭ ֟ ԍ ȁ ȁ ȁ֜ ȁ ȁ ȁ

ΐ ̆ ȁ ȁ ΐ ῐ ҙ Ғ ֟ ̆

ԅ Ҋ ҙ Ḡ ̆ΐᵣ ҙ ’ Ҋ̔ 

ҙ ᴨלᵣ  

ҙ 

Ҭ ≈ ⱴ Ҭ ҹ ҙ ᶫ ̆ꜛ ⱬᴑҙ

ⱴ ȁ ȁ  

ΐ ҙ 
№ ⱴ Ҭ ֟ ҹ ΐ ҙ ᶫ ȁ ↨ ȁ ̆

ΐⱴ  

ҙ 
҉ ҙ ᴆ̆Ҭ Ғ └ԅ Y 7 ҉ץ

̆ ‗ԅ ᴆ ⱴ  

ҙ 
SMC2/600 ⱴ Ҭ ҹ ҙ ᶫ ȁ ⱴ

‗ ̆ ‗ԅ ҙ ȁ ⱴ ̆ ԅ ֟  ף
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ҙ ᴨלᵣ  

ҙ 

GMC45620u ԓ ⱴ Ҭ ԍ ҙ ᴆ ֟̆ΐ

ȁ ȁ ̆X ⌠ 62 ̆ 40m/min̆

ԅ ֟  ף

Ҭ ⇔ ΐ ѿ ᴨלȂ ҍľ04 Ғ ĿҬ

ԓ ȁ ԓ └ ᵬ̆ ҍԅ Ḥ ῏ ҙ

Ғ ᴋⱵȂ ̆Ҭ ҍ Ḥ ľ04 Ғ ĿᴋⱵ̆2024

ץ ̆ ҍԅ └ҍ ȁ └ ҍ ȁ

Ḡ ȁ ễ ⇔

Ȃ 

҉ Ҭ̆ Ҍֽ ᴰ Ḡ ᾢ ᵝ̆ ῐ ҙ └

Ҍ ̆ ԅ ῏ ֟ Ȃף ⇔

Ҭ̆ ῤ ҙҬ ԅ ᵝ̆ ҹҬ └ ҙ

ᶫԅ ⱬ Ȃ Ҭ̆ ῍ 49 Ғ≠̆

ῒҬ Ғ≠ 32 ȂҬ Һ ֟ ֟ ῒ ’ Ҋ̔ 

 
   

Ҭ

 

 

Z Ҝ ꜚ 

 
֟ ᵝ  

ῤᾢ

 

ԓ ₴ΐῤ‛ҍҺ ‛

℗  
֟ ⱴ  

ῤᾢ

 

Һ

 
֟ ⱴ  

ῤᾢ

 

Һ

 
֟  

ῤᾢ

 

ⱳ ᴆ 

֜ ᵬ ꜚ  ֟ ᵝ  
ῤᾢ

 

ѿ ԍ

 
֟ 

 

ῤᾢ

 

ΐ ⱳ  ֟  
ῤᾢ

 

ẁ ᵬ ῒ ᵝ

ꜚ  
֟  

ῤᾢ

 

ᶷ ᵝ  ֟  
ῤᾢ

 

└ Ҭ ‛ ꜚⱳ

ꜚ℗ ῍֣  
֟ 

⁞ ᾝᴆ

40% 

ῤᾢ

 

ᴰꜚ  
ꜚҍ ꜚ

ᵬ ῒ ꜚ  
֟ ⱴ  

ῤᾢ

 

 
ԍ ᵈ

ᵈ  
֟  

ῤᾢ
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Ҭ

 

ԓ ⱴ Ҭ Һ ᵝ └ 

 
֟ Һ  

ῤᾢ

 

ꜚ └ 

ᴰꜚ

└  
֟  

ῤᾢ

 

Ҝ ꜚ 

 
֟ ᵝ  

ῤᾢ

 

ꜚ  
֟  

ῤᾢ

 

ᶭ ҉ Ҭ̆ ԅΐ ȁ ≈

֟ ̆ №֟ ῤ ᾢ̆ ᾢ ̕ ⱴ Ҭ ֟

̆ └ ̆֟ ᴇ ̆ ⱴ Ҭ ԍ ѿ

̕ Ғ ᴆ ̆ ֟ ⱬȂΐ

ᵣ֟ Ԉⱬ ’ Ҋ̔ 

ŵ ≈ ↓ 

Ҭ ≈ ↓֟ ҹᴰ ᴨ֟ל ̆ ᾢ ̆ Ғ ҹ

Ҋ ԅ ̆ ̆ ̆Һ ȁҺ

ⱳ ȁ ȁ ᵝ ᵝ ᴆ ԍ ῤ

֟ ᾢ ̆≈ ֟ Һ ’ Ҋ̔ 

 ᵝ  ҙ   

Һ  r/min 3,500 1,000-3,000 ῤ ᾢ 

Һ ⱳ  kW 49.2 12-51 ῤᾢ  

 Nm 4,000 1,300-4,000 ῤᾢ  

ᵝ  mm 0.015 0.025 ῤ ᾢ 

ᵝ  mm 0.01 0.015 ῤ ᾢ 

̔1ȁ ҙ Һ ҹ ҙ ‰ ҙ Ὲ №֟ ῏ Ȃ 

2ȁ ῏ Ҋ̆Ҋ ̔ 

ŵҺ ̔ ᶫ ₴ΐ ̆ ⱴ ᴆ ᾣ  ̕

Ŷ ₮ ̔ ᶫ ₴ΐ ̆ ℗╝ ̕ 

ŷҺ ⱳ ̔ ꜚ Һ ⱳ ̆ⱳ ℗╝ ̕ 

Ÿ ᵝ ̔ ꜚ ᴆ ꜚᵝ Ẓ ̆ ⱴ ᴆ ̕ 

Ź ᵝ ̔ ꜚ ᴆ ᵝ Ẓ ̆ ⱴ ᴆ Ȃ 

Ҭ ≈ ֟ ̆ ̆ ֜ ȁ

ȁ ȁ ᴆ ֟ └ Ȃ ↓֟ ԍ

ȁ ȁ֜ ȁ ȁ‚ ȁ ȁ ȁ ҙ̆ ⱴ ᵣ ȁ
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ᵣ ȁ ᴆ Ȃ 

Ŷ ⱴ Ҭ ↓ 

Ҭ ⱴ Ҭ ↓֟ ̆

└ ̆ └ ֟ ̆֟ ᴇ Ȃ ⱴ

Ҭ Һ ’ Ҋ̔ 

 ᵝ  ҙ   

Һ  r/min 6,000 2,000-4,000 ῤ ᾢ 

₮  Nm 8,000 800-8,000 ῤᾢ  

Һ ⱳ  kW 100 22-100 ῤᾢ  

ᵝ  mm 0.012 0.025 ῤ ᾢ 

ᵝ  mm 0.008 0.015 ῤ ᾢ 

̔ ҙ Һ ҹ ҙ ‰ Ὲ ҙ Ὲ ῏ Ȃ 

Ҭ ⱴ Ҭ ꜚ ȁꜚ ȁꜚ ̆Һ

ᴆȁ ᴆȁ ᴆȁ ᵣᴆȁ ΐ ᴆ ⱴ ΐ̆ ȁ

ȁ Ȃ ꜚ ̆ ᴆѿ ȁ ⱴ

ῒᵩ ⱴ Ȃ ֟ⱴ ᵬ ҩ

̆Ҭ ⱴ ֟ └ Ȃ 

↓֟ Һ ԍ ȁ ȁ ȁ ȁ ΐ ҙ ᴆⱴ Ȃ

Ὲ ֟ ῤ ̆Y ȁҺ ⱳ ̆Һ ̆

ᴨלȂ 

ŷ ↓ 

Ҭ ↓֟ Ғ ᴆ Һ̆

ԍ ᴆ ℗╝ⱴ ᵬ̆֟ ⱬ ̆ ⱬ ̆ ᵝ ̆

ῒҬ ꜚ ᴆ 200 ̆ ᵬ ᴆ 150 ̕

ᵞ Ҭץ0.0005̆ E-Force ↓֟ ҹᶛ̆֟ Ҭ ⇔̂

֤̃ ᴇҬ ԍ 2023 ₮ΐ ȇ ᴇ Ȉ ̆

´ ȁ ҙ ᵣȁ ᵣ ᴆⱴ ̆֟ ԅ

ⱴ ↨ Һ ῏ ῒ̆ ᴆ ᵣ ⌠ ῤ

ᾢȁ ֟ ᾢ Ȃ 



1-102 

↓֟ ΐ ╠ ≈ ⱴ ⱬ̆֟ ̆

ᴆ ⱴ └ ΐ̆

└ ֟ ᶫ ⱬ̆ Һ ’ Ҋ̔ 

 ᵝ  ҙ   

Һ  r/min 2,000 1,000-2,000 ῤᾢ  

₮  Nm 38,000 3,400-12,000 ῤ ᾢ 

Һ ⱳ  kW 198 49-102 ῤ ᾢ 

ᵝ  mm 0.012 0.025 ῤ ᾢ 

ᵝ  mm 0.01 0.015 ῤ ᾢ 

̔ ҙ Һ ҹ ҙ ‰ Ὲ ҙ Ὲ ῏ Ȃ 

↓֟ Һ ԍ ȁ ȁ ȁ ȁ ȁ ȁ ҙ̆

ȁ ᴆⱴ Ȃ 

2̃Ҭ Һ ֟ ᾢ ̆ ῒҙⱵ  

҉ Ҭ̆ ΐ Ғ ⱬ ̆ɰ

̆ ̆ № ֟ ԍ ῤ ᾢȁ

ᾢ ̆ ԍ Ṥ ֟ⱬ Ȃ ̆Ҭ ᴪ

Ҭ ᵝ̆ ⱴ ῀ȁ ȁᴨ ֟ ȁ

ⱴ ץ̆ ꜚ֟ ל ᵝ Ȃ ̆ⱴ ף

ⱬ ̆ Һ ̆Ḡ ֟ҙ ῃ ̆ Ҭ

Ԉⱬ̆Ṣꜛ ȁ ⇔ ȁ ֟ ̆

Ḡ ֟ ҙⱵ Ȃ 

̂2̃Ҭ  

1̃Ҭ ᵬҹ ᴑҙΐ ⇔ ᾢ  

Ҭ ԅ ҍ Ғ ̆ ⱬ ᵝ

Ὲ ҍ ῏ ҍ ᴋⱵȂҬ

ῤ ΐ ԓ ᵣ ⇔ ᴑҙ ҹ̆ ᴑҙ̆

Ⱶ ᴑҙȂҬ ҍ Ғ ̂ľ04 Ғ Ŀ̃

ȁ´ ̆ ‗ ᴆ ⱴ ȁ

ꜚ ᴆ ╝ ⱴ ץ ԓ ⱴ



1-103 

̆ ꜚԅ ֟ⱳ ᴆ Ȃ ̆Ҭ ľ

└ Ŀ̆Һ ԍ ȁ´ ҙ̆ΐ ꜚ ̆ ̆

̆ ̆ ֟ ԓ

ⱴ Ҭ Ȃ 

ȁ ȂҬ

℗ ̆ ҍῒ ῏ ԓ

ȁ ꜚ ֟ ԅѿ ↓ᾢ ֟ ץ̆ Ⱶ

ԍҊ ̆ Ȃף ̆ ֟ ԅ ҙҒ

ᴇ ̆ ⱴ Ҭ ȁ ԓ ⱴ Ҭ ꜚ ֟ ԓ

ⱴ Ҭ ֟ ῀ ȇ ̂ ̃

ȈȂ 

2̃ ᾢ ̆ ῒҙⱵ  

Ҭ ҙⱵҊ Ҭԍ Ȃ ԍ ̆

└ Ғҙ └ ғ̆ └ ҹҤ ̆֟

ȁ ȁ ֟ ȁ ȁ ῏ ȂҬ

ץ Ԋ׆ └ ᵬ̆ Ғҙ Ԋ֟׆

̆ ץ ҹ Ȃ 

ῤ Ҭ̆ ̆ ῀Ḡ ԅҬ

ᾢ ̕ ֟ ̆ʊ ԍ╠ ץ

̆ Һ ᵣ ҹ ᴆ Һ ⱴ ⱬȁ

ⱬץ ֟ ᴆ ҉̆ ԅү ȁ

֟ ᶛ Ҭ̕ ᴆ ȁ Ҭ

└ ̆ Һ ᵝ

₮ └ ֟ └̆ꜛ ⱬ ꜚ ֟ҙ

֟ ̆ ꜚ ֟ҙ Һ ҹ̆ ᶫ

Ḡ ̆ ֟ҙⱵ Ȃ 



1-104 

̂3̃  

1̃ ҹ ҙ ᴑҙ̆ΐ ⇔ ᾢ  

ᵬҹ ҙ ᴑҙ ῒ̆ ⇔ ᾢ Һ ᵣ Ҋ

̔ 

ŵ ⇔ ԅ ῤ ҩ ֟ ῒ̆֟

ⱬף ԅ ᾢ Ȃ ₮ 64000KN

ῃᵊ ꜚ‖ ֟ ȁ24000KN ᵊ ⱬ ȁ2¦600

ᵈ ῤ ֟ ̆ └ ᵈ ȁ

֟ ̆ף Һ 7 ҆ ⱬ ҹ ῤ ᵝ

Ȃ 

Ŷ ῤ̆ ԅ ҩ Ғ ̆ № ֟

ԅ ῤ Ȃ ԅ 8000

ҍ ȁ RTM ֟ ҩ

Ғ ̕ RTM ֟ ⱳ └

ԅ ̆ ԍ ֟ ԅ ῤ ̕

ȁ ȁ

ᴆ ҍ ԅ №֟  Ȃף

ŷ Һ ̆ ⱬ ү

Ữ Ȃ ₮ΐӊ ̆ Ҋ Ὲ Ғ≠ 208

̆ῒҬ Ғ≠ 131 ̕Ὲ ⱬ ֟ ⌠ ᾢ̆

Һ Ȃ 

ҙ ᵝ ₮̆ ⌠ Ȃ ֟ ῃ ȁ

̆ └ ֟Ҍ ȁҌ ⱳ ֟ ̆

ҙ ᾢ ֟ҙ ⱬ ⱬ ҹ̆ ᶫ ‗ Ȃ

₡Ṣ ֟ ҹ ᵬ

ᴩᵄ̆Ҋ ҙ̂ ̃ Ὲ Ҭ

ꜚⱬ ᴍ Ὲ ȁ └ ̂ ̃ ᴋῈ ȁ

ᴚ ᴍ Ὲ ȁ └ Stellantis



1-105 

Ὲ ȁ ᴍ Ὲ Ȃ QYResearch

̆ 2022



1-106 

过《关于控股股东避免同业竞争承诺延期履行的议案》，就前次同业竞争承诺

事项延期 5 年至 2029 年 12 月。 

本次交易拟将通用技术集团所控制的资产质量相对优质的中捷厂、中捷航

空航天、天津天锻的股权注入上市公司，实现集团机床板块资产的整合，解决

集团下属公司之间部分机床业务重合的问题。其中，中捷厂、中捷航空航天主

要产品为金切机床中的铣镗床系列、五轴加工中心系列,天津天锻主要产品为成

形机床中的液压机。本次交易后，标的公司将成为上市公司子公司，解决标的

公司与上市公司潜在的同业竞争问题，亦将获得通用技术集团更多的优质资源

支持，并将通过与上市公司的业务协同获得更多业务机会，提升上市公司质量。 

本次交易完成后，通用技术集团旗下的机床研究院、通用沈机集团、通用

技术集团大连机床有限责任公司、通用齐二机床、通用技术集团天津第一机床

有限公司、通用技术集团昆明机床股份有限公司等仍与上市公司存在同业竞争，

后续通用技术集团将继续推动内部机床板块业务整合、进行一体化管理，直至

最终妥善解决同业竞争问题。 

2、本次交易是通用技术集团响应政策号召，践行机床产业强链补链的战略

要求 

机床是制造业的“工业母机”，是制造装备的装备，其发展水平高低是我国

从制造大国到制造强国转变的关键指标，下游应用极为广泛，可应用于航空、

航天、船舶、能源、汽车、模具、工程机械等诸多重点领域。机床的高端化、

智能化，机床产业链供应链的自主可控是我国推进新型工业化的重要方向，是

加快发展新质生产力的重要基础。 

为此，国家对工业母机领域支持政策频出，从税收、设备更新等多维度助力

机床行业强链补链高质量发展。2024 年国务院发布的《推动大规模设备更新和

消费品以旧换新行动方案》提出“到 2027 年，规模以上工业企业数字化研发设

计工具普及率、关键工序数控化率分别超过 90%、75%”。党的二十届三中全会

发布的《中共中央关于进一步全面深化改革、推进中国式现代化的决定》提出

“抓紧打造自主可控的产业链供应链，健全强化集成电路、工业母机、医疗装

备、仪器仪表、基础软件、工业软件、先进材料等重点产业链发展体制机制，
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全链条推进技术攻关、成果应用”，再次从健全提升产业链供应链韧性和安全

水平角度，强调了工业母机的重要性。 

然而，当前我国国内机床行业仍然面临低档竞争激烈、中档进展缓慢、高档

依赖进口的局面，千亿机床行业大而不强，整体数控化率远低于发达国家水平。

高端机床下游主要为航空、航天等高精尖领域，涉及到国家战略发展，亟需国

产替代。同时，机床行业是比较成熟的充分竞争市场，行业集中度较低，市场

竞争激烈，单个机床企业市场占有率通常低于 5%。 

此外，随着我国高端制造业客户对零部件加工的精密度要求越来越高，作为

工业母机的国产数控机床向数控化、高精度、高效率方向发展，对数控加工中

心（特别是四轴、五轴机床）的需求增长迅速。根据中国机床协会数据，中国

金属切削机床数控化率已由 2018 年的 30%左右提升至 2022 年的 46.3%，金属成

形机床数控化率为 11.3%，但相较欧美日等发达国家 70%以上的数控化率仍有较

大提升空间。 

近年来由于国际政治形势变化，德国、日本、美国等发达国家高端数控机床

及关键零部件对华限制出口，健全提升机床产业链供应链韧性和安全水平、发

展高端数控机床产业是新时代新征程党和国家赋予的重大政治任务，责任重大、

任务艰巨、使命光荣。要突出创新驱动，加快发展新质生产力，推动机床产业

高质量发展。根据沙利文和头豹研究院于 2023 年 7 月 24 日发布《中国高端数

控机床迎来国产替代》的数据统计预测，2018 年至 2022 年间，中国数控机床国

产化率虽不断提升，但在高端市场的竞争力较弱，2022 年高端数控机床的国产

化率仅为 15.6%。目前，我国数控机床企业主要定位于中低端市场，高端产品渗

透率水平较低，并且提升速度缓慢。 

为响应国务院国资委有关深化国企央企专业化整合聚焦横向合并的战略要

求，推动资源持续向主业企业、优势企业、“链长”企业集中，重点培育行业

内专业领军企业，上市公司积极进行优势资源整合，形成较为齐全的产品谱系，

响应政策号召，践行机床强链补链战略要求。 

3、助力上市公司完善高端产品布局，丰富产品矩阵 

本次交易前，上市公司整机产品为可面向机械制造核心领域提供的通用型
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机床，本次交易标的公司中捷厂主要产品包括数控刨台铣镗床系列、龙门加工

中心系列和数控落地镗铣床系列；中捷航空航天主要产品包括桥式五轴加工中

心、龙门五轴加工中心、立式五轴加工中心、卧式五轴加工中心、柔性自动化

加工生产线、数字化装配生产线等。 

本次交易后，上市公司将进一步丰富产品矩阵，提升高端数控机床制造能

力，形成多谱系产品结构，增强智能制造、加工生产线及装配生产线整体解决

方案提供能力，进一步巩固和提高上市公司行业地位、市场地位以及持续经营

能力。 

4、标的资产竞争优势明显，有助于上市公司做强做优做大机床主业 

中捷厂成立时间较早，“中捷”品牌历史悠久。中捷厂拥有数控刨台铣镗床

系列、龙门加工中心系列和数控落地镗铣床系列三大系列产品，并为客户提供

柔性自动化产线的成套解决方案，。其核心产品不断优化升级，向大型化、高

端化发展，并不断扩大产品应用领域，开拓新兴市场，针对风电，新能源汽车，

模具、模架加工等开发专项产品，服务战略行业，实现国产替代，提升下游各

行业需求的支撑性保障性。中捷厂在机床制造和研发方面积累了深厚的技术和

经验，主要产品历史上多次获得“中国机械工业科技进步奖”“辽宁省科技进

步奖”等荣誉奖项。“中捷”品牌长期耕耘积累了良好的口碑和信誉。 

中捷航空航天专注服务“高端制造”产业，深耕高端五轴联动机床，技术

领先优势显著，与航空航天和军工等领域多家大型国企和科研院所建立了良好

的合作关系，服务范围覆盖中国航空工业集团、中国航天科工集团和中国航空

发动机集团等优质客户，在各通用型、专用型的五轴联动机床基础上，可根据

用户工艺需求，规划机床结构，优化机床配置要素，为客户定制机床主机及功

能部件。中捷航空航天已具备柔性生产线“交钥匙”工程能力，可满足客户个

性化、定制化、差异化的生产需求，为更多领域用户提供完整的国产化产线解

决方案，降低用户制造业转型升级难度，为用户创造更高收益。中捷航空航天

为高新技术企业，2023 年被认定为辽宁省“专精特新”中小企业、辽宁省瞪羚

企业、获评国务院国资委科改示范企业。中捷航空航天技术中心于 2023 年被认

定为沈阳市科技创新平台。 
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天津天锻在液压机行业的技术水平与市场份额均位居全国前列，其产品和
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2024 年 1-10 月/2024 年 10 月 31 日 2023 /2023 12 31  

֜ ╠ ֜  ֜ ╠ ֜  

ⱴ ‪ ֟

 
-12.89%  -2.08%  3.38% 2.38% 

综上，本次交易完成后，上市公司在高端数控机床领域的产品体系将实现战

略性补强，特别是通过新增高端数控重型液压成形机床这一细分品类，不仅完
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问题 3 关于存货 

申请文件及问询回复显示： 

（1）2023 年末，中捷厂、中捷航空航天和天津天锻的存货跌价准备计提比

例分别为 2.47%、2.35%、2.40%，均低于同行业可比公司平均水平。 

（2）截至报告期末，中捷厂、中捷航空航天、天津天锻存货账面金额占资

产总额的比例分别为 51.35%、43.27%和 42.04%，占比较高。存货构成中，发

出商品账面余额占比最高。中捷厂报告期末的发出商品账面余额为 58,956.63 万

元，占存货账面余额的 75.61%，且报告期内发出商品账面余额增长较快，截至

2024 年末中捷厂 2023 年末发出商品期后结转比例为 70.38%；天津天锻报告期

末发出商品账面余额 55,419.28 万元，占比为 58.20%，天津天锻存在部分 1-2 年

库龄较长的在产品和发出商品，且因客户出现履约需求变更或资金困难等原因

存在 3 年以上库存商品；中捷航空航天报告期末发出商品余额 10,781.60 万元，

占比为 47.82%，且报告期各期账面余额基本保持稳定。 

请上市公司： 

（1）结合报告期各期末标的资产存货的订单覆盖率、期后结转情况、是否

存在亏损合同、存货跌价准备计提政策与同行业可比公司的比较情况等，补充

说明标的资产的存货跌价准备计提是否充分； 

（2）补充说明标的资产发出商品盘点及管理的相关内控制度以及是否有效

运行，发出商品期末余额占比较大是否符合行业惯例，与同行业可比公司是否

不存在明显差异，如否，请说明合理性。 

请独立财务顾问和会计师核查并发表明确意见。 
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ѿȁ ֲ  

̂ѿ̃ ֟ ȁ ’ȁ

Ԏ ȁ ᴇ‰ ҍ ҙ Ὲ ’ ̆

ᾟ ֟ ᴇ‰ ᾟ№ 

1ȁҬ  

̂1̃  

1̃ ₮  

Ҭ ₮ Ҋ̔ 

ᵝ̔҆ᾝ 

 ᵩ    

2024 10  48,648.36 48,648.36 100.00% 

2023  51,536.16 51,536.16 100.00% 

2022  26,659.28 26,659.28 100.00% 

2024 12 31 ̆Ҭ ₮ ̆

ῒ ᴇ‰ ᶛ ᵞΐ Ȃ 

2̃  

Ҭ Ҋ̔ 

ᵝ̔҆ᾝ 

 ᵩ    

2024 10  1,506.25 616.76 40.95% 

2023  - - - 

2022  12,178.08 12,178.08 100.00% 

̔ ҹ Ȃ 

̆Ҭ №≢ҹ 100.00%ȁ0

40.95%，2022 年末和 2023 年末订单全覆盖，2024 年 10 月末，订单覆盖率偏低，

其中 2024 年 10 月末有 587.85 万元合同订单受客户审批流程影响导致最终签订

的合同日期晚于 10 月末，截至 2024 年 12 月末对其订单覆盖率为 79.97%，剩余

301.64 万元系 2 台样机ȂҬ ᵣ ̆ ῒ ᴇ‰
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ᶛ ᵞΐ Ȃ 

3̃ ֟  

Ҭ ֟ Ҋ̔ 

ᵝ̔҆ᾝ 

 ᵩ    

2024 10  12,471.12 10,541.73 84.53% 

2023  6,669.94 5,843.82 87.61% 

2022  6,800.81 6,800.81 100.00% 

2024 12 31 ̆Ҭ ֟ ̆ ῒ

ᴇ‰ ᶛ ᵞΐ Ȃ 

̂2̃ ᶛ  

1̃ ₮  

2024 12 31 ̆ Ҭ ₮ ’

Ҋ̔ 

ᵝ̔҆ᾝ 

 ᵩ   ᶛ 

2024 10  48,648.36 12,946.66 26.61% 

2023  51,536.16 39,574.63 76.79% 

2022  26,659.28 20,626.65 77.37% 

̔2022 ₮ ’ҹ 2023 8 31 ’Ȃ 

2024 12 31 ̆Ҭ ₮ №≢ҹ

77.37%ȁ76.79%ȁ26.61%，结合前文所述，中捷厂产品验收周期较长，2024 年

10 月末发出商品在期后 2 个月的结转情况Ҍ Ȃ 

2̃  

2024 12 31 ̆ Ҭ ’ Ҋ̔ 

ᵝ̔҆ᾝ 

 ᵩ    

2024 年 10 月末 1,506.25 265.97 17.66% 

2023  - - - 

2022  12,178.08 8,742.04 71.79% 
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2024 12 31 ̆Ҭ 2022 ȁ2024 10

№≢ҹ 71.79% 17.66%̆ῒҬ 2022 № ԍ 2023 8

31 Ҭ ῀⅞ ̆╧ ῀⅞

ҹ 83.78% 2̕024 10 ᵞ Һ̆ №

ԍ ̆ Ȃ 

3̃ ֟  

2024 12 31 ̆ Ҭ ֟ ’ Ҋ̔ 

 ᵩ   ᶛ 

2024 年 10 月末 12,471.12 80.65 0.65% 

2023  6,669.94 4,003.74 60.03% 

2022  6,800.81 5,779.26 84.98% 

2024 12 31 Ҭ̆ ֟ №≢ҹ 84.98%ȁ

60.03%ȁ0.65%̆ῒҬ 2022 ֟ 728.42 ҆ᾝ 2023 8 31

῀⅞ ̆╧ ̆2022 ֟ ᶛҹ 95.17%̆

ᶛҌ Ȃ 

̂3̃ Ԏ  

ῤ Ҭ̆ № Ԏ ̆ ῏ ₮ ᴇ‰ ̆

Ԏ ֟ Һ ŵ̔ № ԍҬ ҹү ֟ ̆ ֟

Ҋ ̆ Ԉⱬ ᴇ Ŷ̕ № ԍ

ҹҬ ֟ ֟ ӎ ̆ № └

ֲ Ȃ 

ԍԎ ̆ Ҭ ҍ ‪ṿ ᵞ ↕ ⁞

ṿ ̆ ᴇ‰ ̆ΐᵣ ’ Ҋ̔ 

̂1̃ ̆Ҭ ₮ ԍ ֟ ̆ғ

̆ ᴇ⁞ ῏

ҍ ₮ ᵩ ̆ ԍ ⁞ṿ ’

ᴇ‰ ̕ 

̂2̃ ԍ ֟ ̆ ̆҉ץ85% ԍ ֟ ̆
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ᴇ⁞ ῏ ҍ

֟ ᵩ ̆ ԍ ⁞ṿ ’ ᴇ‰ ̕ ԍ №

֟ ̆ ֟ ᴇ⁞

῏ ҍ ֟ ᵩ ̆ ԍ ⁞ṿ ’ ᴇ‰ Ȃ 

̆Ҭ ₮ ȁ ȁ ֟ ̆ғ⁞ṿ‰

ᴑҙᴪ ‰↕ ῏ ̆ ᴇ‰ ȁᾟ№Ȃ 

̆ ᴇ‰ ҉ 2̆024 11-12

֟ ̆无 ѿ ֟ Ԏ 的情况Ȃ ̆ Ὲ Ԏ

῏ ᴇ ᾟ№Ȃ 

̂4̃ ᴇ‰ ҍ ҙ Ὲ ѿ  

1̃ ᴇ‰  

Ὲ Ҭ ҍҬ ᴇ‰ Ҋ  ̔

Ὲ  ᴇ‰  

 

֟ ṽ ̆ ҍ ‪ṿ ᵞ Ȃ ԍ

ῒ ‪ṿ ̆ ᴇ‰ Ȃ ‪ṿ̆ ꜚҬ̆

ᵀ ᴇ⁞ ᵀ ȁᵀ ץ

῏ Ȃ֟ ȁ ԍ₮ ԍ₮

̆ ֟ Ҭ̆ץ ᵀ ᴇ⁞ ᵀ

῏ ̆ ῒ ‪ṿ̕ ⱴ ̆

֟ Ҭ̆ץ ֟ ֟ ᵀ ᴇ⁞ ᵀ

ȁᵀ ῏ ̆ ῒ ‪ṿ̕ҹ

ꞋⱵ ̆ῒ ‪ṿץ ᴇ ҹ

̆ ԍ ̆ ₮ №

‪ṿץѿ ᴇ ҹ Ȃ ᴇ‰ ̆ ⁞╠ץ

ᴇṿ ̆ ‪ṿ ԍῒ ᴇṿ ̆

ᴇ‰ ῤԇץ ̆ ῀ Ȃ 

 

̆ ԍ ‪ṿ ᴇ‰ ̆ ῀

⁞╠ץ̕ ᴇṿ ̆⁞ ԇץ ̆

ᴇ‰ ῤ ̆ ῀ Ȃ Ὲ

Һ ȁ ֟ ȁ֟ ҩ ᴇ‰ ̆ ԍ

ȁ ᴇ ᵞ ̆ ≢ ᴇ‰ Ȃ 

Ҭ  

֟ ṽ ̆ ҍ ‪ṿ ᵞ ̆ ҩ

ԍ ‪ṿ ᴇ‰ Ȃ ԍ₮ ̆ ֟

Ҭץ ᵀ ᴇ⁞ ᵀ ῏

ῒ ‪ṿ̕ ⱴ ̆ ֟ Ҭץ ֟

֟ ᵀ ᴇ⁞ ᵀ ȁᵀ

῏ ῒ ‪ṿ̕ ֟ ṽ ̆ ѿ Ҭѿ №

ᴇ ȁῒז №Ҍ ᴇ ̆№≢ ῒ ‪ṿ̆ ҍ

ῒ ̆№≢ ᴇ‰ Ȃ 
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҉ ̆ Ҭ ҍ Ὲ ᴇ‰

Ҍ Ȃ 

2̃ ᴇ‰ ’ 

Ὲ Ҭ ȁ ΐ ⱴ Ҭ ȁ ֟ ғ

Ὲ Ḥ ҙⱵ ҍҬ ҙⱵ ΐ ῏ ̆ ң ᴇ‰

ᶛҍҬ ’ Ҋ̔ 

ᵝ̔҆ᾝ 

Ὲ   2024 年 10 月 31 日 2023 12 31  2022 12 31  

 

ᵩ   164,200.30 162,779.50 

ᴇ‰   7,164.48 5,305.82 

ᶛ - 4.36% 3.26% 

 

ᵩ   95,851.15 92,286.64 

ᴇ‰   3,684.21 3,735.30 

ᶛ - 3.84% 4.05% 

Ὲ ṿ - 4.10% 3.65% 

Ҭ  

ᵩ  67,962.58 62,684.89 54,224.50 

ᴇ‰   1,195.35  1,546.03 2,422.32 

ᶛ 1.76% 2.47% 4.47% 

҉ ̆Ҭ 2022 Ҭ ᴇ‰ ᶛ ᵣҍ ҙ

Ὲ ̕2023 ᴇ‰ ᶛ ᵞԍ Ὲ

̆ѿ Ҭ Ὲ ̆ғῒ⅞ ҹ ᵞ ֟̆

ѿ Ҭ ֟ ץ Ҭ ҹҺ̆ ᶛ ̆ ᴇ‰

‪ṿ ҍ ̆ΐ Ȃ 

2ȁҬ  

̂1̃  

1̃ ₮  

Ҭ ₮ Ҋ̔ 

ᵝ̔҆ᾝ 

 ᵩ    

2024 年 10 月末 4,184.47 4,184.47 100.00% 
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 ᵩ    

2023  11,555.49 11,555.49 100.00% 
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ᶛҹ 51.07%̕2023 ֟ ᵞҺ Ҭ

̆ԍ 2023 ҍ ̆2024 ̆

̆ ’̆2023 ֟

ҹ 94.17%Ȃ 

̂2̃ ᶛ  

1̃ ₮  

2024 12 31 ̆ Ҭ ₮

’ Ҋ̔ 

ᵝ̔҆ᾝ 

 ᵩ    

2024 年 10 月末 4,184.47 1,873.75 44.78% 

2023  11,555.49 11,555.49 100.00% 

2022  13,521.58 13,521.58 100.00% 

̔҉ ץ ῀ ᵬҹ ᶭ Ȃ 

2024 12 31 Ҭ̆ 2022、2023 年末 ₮

ҹ 100.00% 2̆024 年 10 月末的发出商品的期后结转率为 44.78%，主要

系统计时间截至 2024 年 12 月末，时间较短所致。中捷航空航天发出商品整体

期后结转率较高， ῒ ᴇ‰ ᶛ ᵞΐ Ȃ 

2̃  

2024 12 31 ̆ Ҭ Һ ҹ

̆ῒ ’ Ҋ̔ 

ᵝ̔҆ᾝ 

 ᵩ    

2024 年 10 月末 8,241.08 6,592.82 80.00% 

2023  6,719.53 5,656.27 84.18% 

2022  6,703.16 6,315.94 94.22% 

̔҉ ץ ῀ ᵬҹ ᶭ Ȃ 

2024 12 31 ̆Ҭ №

≢ҹ 94.22%ȁ84.18% 80.00%̆ ᶛ ̆

Һ ҹ ‰ ⱴ ᴪ
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ԍ ̆2022 ⱴ ᴪ ҹ 3 ̆ῒҬ 1 ᴪ

Ȃ ᴪ ҹ 2 ̆ ῍

387.22 ҆ᾝ̆ ֟ ҹҬ └ ԓ ⱴ Ҭ ╠

֟ ץ̆ ̆ ῒ ᴇ ԍ

ᵩ ȂҬ ᵣ ̆ ῒ ᴇ‰ ᶛ

ᵞΐ Ȃ 

3̃ ֟  

2024 12 31 ̆ ֟ ’ Ҋ̔ 

ᵝ̔҆ᾝ 

 ᵩ    

2024 年 10 月末  4,985.95   2,961.58  59.40% 

2023   1,389.37   796.77  57.35% 

2022   1,092.27   534.46   48.93% 

̔҉ ץ ῀ ᵬҹ ᶭ Ȃ 

2024 12 31 ̆Ҭ ֟ №≢ҹ

48.93%ȁ57.35%ȁ59.40%̆ ᵞҺ Ҭ ֟ └ ̆

ῒ ֟ҍ ѿ ̆ ᶛҌ Ȃ 

̂3̃ Ԏ  

̆Ҭ Ԏ 30 ҉ץ҆ ᴇ‰

’ Ҋ̔ 

ᵝ̔҆ᾝ 

   Ԏ  

2022  2111HK042-49 430.41 
ҍ ̆ҹ ῒ

ᵞԅ ᴇ 

2023  
2111HK042-49 430.41 

ҍ ̆ҹ ῒ

ᵞԅ ᴇ 

2204HK008 72.83 ̆ᴨ  

2024

1-10 月 
2204HK008 101.47 ̆ᴨ  

ῤ Ҭ̆ №Ԏ Һ̆ №֟ ҹ ῤ

֟ ̆ҹ Ḡ ֟ ̆ ̆ῒ ᴆҺ

ᶫ ̆ ֟ Ҍ ȁ ᴆⱴḱ ᴪ ѿ

ⱴ ̆Ҭ Ԏ ᴇ‰ Ȃ 
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̂4̃ ᴇ‰ ҍ ҙ Ὲ ѿ  

1̃ ᴇ‰  

Ὲ Ҭ ҍҬ ᴇ‰

Ҋ̔ 

Ὲ  ᴇ‰  

 

֟ ṽ ̆ ҍ ‪ṿ ᵞ Ȃ ԍ

ῒ ‪ṿ ̆ ᴇ‰ Ȃ ‪ṿ̆ ꜚҬ̆

ᵀ ᴇ⁞ ᵀ ȁᵀ ץ

῏ Ȃ֟ ȁ ԍ₮ ԍ₮

̆ ֟ Ҭ̆ץ ᵀ ᴇ⁞ ᵀ

῏ ̆ ῒ ‪ṿ̕ ⱴ ̆

֟ Ҭ̆ץ ֟ ֟ ᵀ ᴇ⁞ ᵀ

ȁᵀ ῏ ̆ ῒ ‪ṿ̕ҹ

ꞋⱵ ̆ῒ ‪ṿץ ᴇ ҹ

̆ ԍ ̆ ₮ №

‪ṿץѿ ᴇ ҹ Ȃ ᴇ‰ ̆ ⁞╠ץ

ᴇṿ ̆ ‪ṿ ԍῒ ᴇṿ ̆

ᴇ‰ ῤԇץ ̆ ῀ Ȃ 

 

̆ ԍ ‪ṿ ᴇ‰ ̆ ῀

⁞╠ץ̕ ᴇṿ ̆⁞ ԇץ ̆

ᴇ‰ ῤ ̆ ῀ Ȃ Ὲ

Һ ȁ ֟ ȁ֟ ҩ ᴇ‰ ̆ ԍ

ȁ ᴇ ᵞ ̆ ≢ ᴇ‰ Ȃ 

Ҭ

 

֟ ṽ ̆ ҍ ‪ṿ ᵞ ̆ ҩ

ԍ ‪ṿ ᴇ‰ Ȃ ԍ₮ ̆ ֟

Ҭץ ᵀ ᴇ⁞ ᵀ ῏

ῒ ‪ṿ̕ ⱴ ̆ ֟ Ҭץ ֟

֟ ᵀ ᴇ⁞ ᵀ ȁᵀ

῏ ῒ ‪ṿ̕ ֟ ṽ ̆ ѿ Ҭѿ №

ᴇ ȁῒז №Ҍ ᴇ ̆№≢ ῒ ‪ṿ̆

ҍῒ ̆№≢ ᴇ‰ Ȃ 

҉ ̆ Ҭ ҍ Ὲ ᴇ‰

Ҍ Ȃ 

2̃ ᴇ‰ ’ 

Ὲ Ҭ ΐ ֟ⱴ Ҭ ֟ ҍҬ

ҙⱵ ΐ ῏ ̆ ң ᴇ‰ ᶛҍҬ ’

Ҋ̔ 
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ᵝ̔҆ᾝ 

Ὲ   2024 年 10月 31日 2023 12 31  2022 12 31  

 

ᵩ   164,200.30 162,779.50 

ᴇ‰   7,164.48 5,305.82 

ᶛ - 4.36% 3.26% 

 

ᵩ   95,851.15 92,286.64 

ᴇ‰   3,684.21 3,735.30 

ᶛ - 3.84% 4.05% 

Ὲ ṿ - 4.10% 3.65% 

Ҭ  

ᵩ   21,753.92  23,057.39 27,244.17 

ᴇ‰  102.77 540.72 430.41 

ᶛ 0.47% 2.35% 
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ᵝ̔҆ᾝ 

 ᵩ    

2024 年 10 月末  7,475.45   2,816.37 37.67% 

2023  17,055.34 12,396.26 72.68% 

2022  4,714.97 0.00  0.00% 

̔ ҹ Ȃ 

̆ №≢ҹ 0.00%ȁ72.68%

37.67%̆ №≢ҹ 4,714.97 ҆ᾝȁ4,659.08 ҆ᾝ 4,659.08 ҆ᾝ̆

ᶛ 5.10%ȁ4.79% 4.63%̆ Ȃ 

ᵞ Һ ֟

֟ ҹ ̆ ѿ ᴪ

ҹ ₮ ᶏ̆ ֟ ̆

ץ 3 ҉ץ ҹҺȂ 3

҉ץ Һ ②̔ № ₮

̆ ̕② №֟ ҹ

Ȃ 2024 10 ̆3 ҉ץ ᵩ ҹ 4,659.08 ҆ᾝ̆

ᴇ‰ ᵩ 2,230.10 ҆ᾝ̆Һ ԍҊ ָ ᴆ Ὲ

֟̆ ̆ 1,953.00 ҆ᾝ ᵩ 1,150.93 ҆

ᾝ ᴇ‰ Ȃ ԍ ֟ ̂ ṿ 22.67%̃̆

ץ ҈ ԋ ᵀᴇᵬҹ ᴇ̆

ῒ ‪ṿ ׆̆ ᴇ‰ ̆ ᾟ№ ᴇ

‰ Ȃ 

3̃ ֟  

֟ Ҋ̔ 

ᵝ̔҆ᾝ 

 ᵩ    

2024 年 10 月末  40,994.43   40,286.91 98.27% 

2023  16,111.87 13,847.82 85.95% 

2022  49,282.18 47,919.06 97.23% 

̔ ҹ Ȃ 

̆ ֟ №≢ҹ 97.23%ȁ85.95%
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98.27%̆ ֽ̆ҩ≢ ᶏ ֟

Ȃ 

̂2̃ ᶛ  

1̃ ₮  

2024 12 31 ̆ ₮ ’

Ҋ̔ 

ᵝ̔҆ᾝ 

 ᵩ    

2024 年 10 月末 49,485.80  8,830.71  17.84% 

2023  60,875.76 43,567.87 71.57% 

2022  36,361.53 34,902.70 95.99% 

2024 12 31 ̆ ₮ №≢ҹ

95.99%ȁ71.57%ȁ17.84%̕ῒҬ 2024 10 31 ₮ ᶛ

ᵞΐ Һ̆ ֟ ҹ └ ֟ ̆

Ȃ 

2̃  

2024 12 31 ̆ ’

Ҋ̔ 

ᵝ̔҆ᾝ 

 ᵩ    

2024 年 10 月末  7,475.45 1.07 0.01% 
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№≢ҹ 4,714.97 ҆ᾝ 4,659.08 ҆ᾝ̆№≢ 100%

62.33%Ȃ2024 10 ῒᵩ Һ ҹ

ᴆ֟ ̆ Ȃ 

2023 ᵩ 17,055.34 ҆ᾝ ῒ̆Ҭ 709.35 ҆ᾝ

῀̆11,424.60 ҆ᾝ ₮ ֽ̆ 4,921.40 ҆ᾝׅ

╠̕ 4,921.40 ҆ᾝ Ҭ 4,659.08 ҆ᾝҹ 3 ҉ץ

ֽ̆ 262.31 ҆ᾝ ҹ ̆Һ ҹ

ᴆ֟ ̆ Ȃ 

҉̆ Һ ץ 3 ҉ץ

ҹҺ̆№≢ ᶛ 5.10%、4.79%和 4.63%̆ ᵞ̆

Ȃ 2024 10 ╠̆ Һ

’ Ҋ̔ 

ᵝ̔҆ᾝ 

 
 ֟  

ṿ 

ᴇ

 ‪ṿ 
 

   �� 
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 ֟  

ṿ 

ᴇ

 ‪ṿ 
 

12  TDA-01-04 606.64 606.64  -    
ᵬ ΐ ⱴ └

 

 4,659.08 2,230.10  2,428.98   

3̃ ֟  

2024 12 31 ̆ ֟ ’

Ҋ̔ 

 ᵩ   ᶛ 

2024 年 10 月末  40,994.43  5,851.11  14.27% 

2023  16,111.87 5,796.06 35.97% 

2022  49,282.18 39,123.36 79.39% 

̔҉ ץ ῀ ᵬҹ ᶭ ̕ 2024 12 31 ̆

֟ 92.18%ȁ64.49% 21.00% ₮ ῀Ȃ 

2024

2.
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Ҍ Ԏ ᴇ‰ ’Ȃ ₮ 不存在因

亏损合同计提存货跌价准备情况̆ 2024 ̆╠ Ԏ ᴇ‰

̆ ῤ ᾟ№ ῏ ᴇ‰ Ȃ 

̂4̃ ᴇ‰ ҍ ҙ Ὲ ѿ  

1̃ ᴇ‰  

Ὲ Ҭ ҍ ᴇ‰ Ҋ̔ 

Ὲ  ᴇ‰  

 

֟ ṽ ҍ ‪ṿ ᵞ ̆ ԍῒ ‪ṿ ̆

ᴇ‰ ̆ ῀ Ȃ ‪ṿ ץ̆

ҹ ̆ ғ ȁ ֟ ṽ Ԋ

Ȃ①֟ ȁ ԍ₮ ԍ₮ ̆

֟ Ҭ̆ץ ᵀ ᴇ⁞ ᵀ ῏

ῒ ‪ṿȂҹ ꞋⱵ ץ̆

ᴇ ᵬҹῒ ‪ṿ ̕ ԍ

̆ ₮ № ‪ṿץѿ ᴇ ҹ Ȃ ԍ₮

ץ̆ ᴇ ᵬҹῒ ‪ṿ Ȃ② ⱴ

̆ ֟ Ҭ̆ץ ֟ ֟ ᵀ ᴇ⁞

ᵀ ȁᵀ ῏ ῒ ‪

ṿȂ ῒ ֟ ֟ ‪ṿ ԍ ̆↕ ̕

ᴇ Ҋ ֟ ‪ṿᵞԍ ̆↕

‪ṿ ̆ ῒ ᴇ‰ Ȃ③ Ὲ ѿ ҩ

ᴇ‰ ̕ ԍ ȁ ᴇ ᵞ ̆ ≢ Ȃ④ ֟

ṽ ⁞╠ץ ᴇṿ ̆↕⁞ ԇץ

̆ ᴇ‰ ῤ ̆ ῀ Ȃ 

 

֟ ṽ ̆ ҍ ‪ṿ ᵞ ̆ ҩ

ԍ ‪ṿ ᴇ‰ Ȃ ԍ₮ ̆ ֟

Ҭץ ᵀ ᴇ⁞ ᵀ ῏

ῒ ‪ṿ̕ ⱴ ̆ ֟ Ҭץ ֟

֟ ᵀ ᴇ⁞ ᵀ ȁᵀ

῏ ῒ ‪ṿ̕ ֟ ṽ ̆ ѿ Ҭѿ №

ᴇ ȁῒז №Ҍ ᴇ ̆№≢ ῒ ‪ṿ̆ ҍ

ῒ ̆№≢ ᴇ‰ Ȃ 

҉ ̆ ҍ Ὲ ᴇ‰ Ҍ

Ȃ 

2̃ ᴇ‰ ’ 

Ὲ ᴇ‰ ᶛҍ ’ Ҋ̔ 

ᵝ̔҆ᾝ 

Ὲ   2024 年 10月 31 日 2023 12 31  2022 12 31  

 ᵩ  未披露 120,429.32 95,964.66 
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ᴇ‰  未披露 4,847.57 2,476.62 

ᶛ - 4.03% 2.58% 

 

ᵩ   100,712.54  97,367.27 92,472.07 

ᴇ‰   2,412.05  2,340.70 2,133.12 

ᶛ 2.39% 2.40% 2.31% 

ȇ └ ᴍ Ὲ ῏ԍ҉ ├֜ Ὲ 2023

Ḥ ᵬ₱ Ὲ Ȉ̆ ⱬ ֟ №

֟ ֟ ̂ ̃̆ ᴇ‰

̕ ̆ ֟ ҹ └ ̆

֟̆ ҍ ‪ṿ ᵞ ̆ ԍ ‪ṿ

ᴇ‰ ̆ ץ ᴇ‰ ᶛ Ȃ 

̂ԋ̃ ᾟ ֟ ₮ ῏ῤ └ ץ

̆ ₮ ᵩ ҙ ᶛ̆ҍ ҙ Ὲ

Ҍ ̆ ̆  

1ȁҬ  

̂1̃Ҭ └ ₮ ῏ῤ └ ̆ Ḡ  

῏ԍ ₮ Ҭ̆ └ ȇ Ҭ Ὲ Ⱶ

Ⱳ Ȉ̆ ₮ ȁ ᵬ̆ Ҭ̆ №
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ץ ₮ ȁ ᴇ‰ Ȃ 

̂2̃ ҙ Ὲ ₮ ᵩ ’ 

Ὲ Ҭ ȁ ΐ ⱴ Ҭ ȁ ֟ ғ

Ὲ Ḥ ҙⱵ ҍҬ ҙⱵ ΐ ῏ ̆ ҙ Ὲ ₮ ᵩ

’ Ҋ̔ 

 2024 10 月 31 日 2023 12 31  2022 12 31  

  25.85% 26.61% 

  14.93% 13.53% 

Ҭ  71.58% 82.21% 49.16% 
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